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Przebudowa budynku gospodarczego wraz z rozbiérka istniejgcego komina oraz budowa wiaty wraz
z zagospodarowaniem terenu i infrastrukturg techniczna

1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét pokrywczych blachg trapezowg i blachodachéwka oraz montaz warstw
izolacyjnych na dachu realizowanych w obrebie placu budowy dla zamierzenia inwestycyjnego pn. :

Przebudowa budynku gospodarczego wraz z rozbioérka istniejgcego komina oraz budowa wiaty
wraz z zagospodarowaniem terenu i infrastruktura techniczng w Luboradowie

INWESTOR : AKADEMIA SZTUK PIEKNYCH im. Eugeniusza Gepperta pl. Polski % ;
50-156 Wroctaw

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Montaz ptyt trapezowych na dachach ptaskich wiaty i blachodachéwki na budynku gospodarczym

1.4. Okreslenia podstawowe Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikaciji sg zgodne z
obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w czesci ogélnej — Wymagania
ogolne.

1.5. Wymagania ogolne dotyczace robét Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania
oraz zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i obowigzujgcymi normami.
Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania na warunkach ogdlnych.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczehstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgca
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie. Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny byé
przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm
wyrobu. Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika
budowy. Profile wytwarzane sg metodg giecia na zimno na gietarkach rolkowych.

Materiatem wyjsciowym do produkcji blach trapezowych jest ocynkowana metodg Sendzimira stal
gatunku S280GD wg normy PN-EN 10326:2005, moze by¢ dodatkowo powlekana metodg ,coil
coating” farbami organicznymi (poliestrem lub HPS200), wg normy EN 10169.

Materiat ten jest dostarczany przez najlepsze europejskie huty (np. ARCELOR-MITTAL STEEL,
CORUS), spetniajgce wszystkie kryteria norm europejskich i systemu ISO 9000

2.2.2 Blachy dachowe

2.2.2.1 Blachy trapezowe — gatunek wg DIN — EN 10147 gr.0,63 mm TR-35/207, 1080x6000 mm
Powlekanie poliester 25-3-mikrometréw . Kolor wg projektu

2.2.2.2. Blachodachdéwka -np. wys. profilu 37 mm , gr.050 m m, 1060x6000 mm

Powlekanie poliester 25-3-mikrometréw . Kolor wg projektu

2.2.3 Dobierajgc taczniki do mocowania ptyt trapezowych i blachodachéwki nalezy bra¢ pod uwage
wytyczne dla danego projektu oraz nastepujgce parametry:
¢ rodzaj podtoza konstrukcyjnego;
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e minimalna grubos¢ podtoza dla danego rodzaju fgcznika;

e maksymalna zdolnos$¢ wiercenia dla tgcznikéw samowiercgcych;

e grubos$¢ mocowanych blach w miejscu mocowania;

¢ potozenie punktu montazu zalecanego przez producenta w/wym wyrobdéw

taczniki do mocowania blach muszg by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym
dla danego obiektu budowlanego przez technologa systemu ptyt warstwowych ,ktére wykonawca
zastosuje . , z uwzglednieniem obowigzujgcych norm i przepiséw, aprobat technicznych producenta
tacznikdw oraz instrukcji stosowania opracowanej przez producentéw ptyt warstwowych. tgczniki
samowiercgce i samogwintujgce wykonane sg ze stali weglowej, pokrytej powtokg antykorozyjng lub
ze stali nierdzewne.

Dobierajgc tgczniki ze wzgledu na rodzaj materiatu, z ktérego sg wykonane nalezy uwzglednic¢
Srodowisko, w ktérym ma byc¢ stosowany dany tacznik, zgodnie z PN-EN 1SO 12944-2:2001, PN EN
10152 2009, PN-EN 12500-2002.

Grubos¢ powtoki antykorozyjnej tgcznika okreslajg materiaty techniczne producenta tgcznikéw,
potwierdzone aprobatami technicznymi.

2.2.4 Akcesoria wykanczajgce jak okapy, rynny rury i inne wylgcznie oferowane w systemie danego
producenta

2.2.5 Folia dachowa paroprzepuszczalna

2.2.6 Wetna mineralna ( budynek gospodarczy ) gr.12 cm w plytach .

2..3 Sktadowanie

Blachy z powtokg antykondensacyjng jak i sama powfoka powinny by¢ przechowywane w suchym
miejscu w zamknietym pomieszczeniu w temperaturze pomiedzy +50C a +300C. Powtoka nie
powinna by¢ wystawiona na dziatanie promieni stonecznych. Jezeli powtoka DRIPSTOP bedzie
przechowywana wedtug powyzszych wskazan nie utraci swoich wtasciwosci przez okres jednego
roku.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w warunkach ogéinych

3.2. Sprzet do wykonywania robot Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych
specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie
spowodujg niekorzystnego wplywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne
dla srodowiska.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w w warunkach ogélnych

4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materiatow i urzadzen stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki
transportu: samochéd skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton, samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,
Blachy do pokry¢ dachowych mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Materiaty nalezy
ukfadaé réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwosciag
przesuwania sie podczas transportu. Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka
transportu. Jezeli dlugos¢ elementdéw z blachy dachéwkowej jest wieksza niz dtugos¢ pojazdu,
wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy za- i wytadunku oraz przewozie na $rodkach
transportowych nalezy przestrzegaé przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wptyng
niekorzystnie na jakos¢ robot i wlasciwosci przewozonych materiatéw.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne dla podktadow

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania ogéine: pochylenie
ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia,
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zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,), rownos¢ ptaszczyzny pofaci z fat lub ptatwi powinna by¢
analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej 3 krokwiach (przy podktadzie z tat) lub 3 ptatwiach
(przy podktadzie z ptatwi)

5.2. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobéw
i wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

Sposoby mocowania ptyt warstwowych wraz z zasadami ich prawidtowego montazu do réznego typu
konstrukcji (podtozy) stosowac instrukcje producenta Mocowanie wzdtuzne i obrébek blacharskich za
pomocg tgcznikdw samowiercgcych odbywa sie w jednym cyklu technologicznym, a fgczniki te
powinny posiada¢ zredukowang $rednice wiertta. Mocowanie wzdtuzne i obrébek blacharskich za
pomocg tgcznikdw samogwintujgcych odbywa sie zawsze przez wykonanie otworu wstepnego w
taczonych blachach. W trakcie osadzania tgcznika w otworze wstepnym nastepuje gwintowanie. Ptyty
trapezowe dachowe, ktérych skrajne fale gérnych oktadzin zachodzg na siebie, nalezy potaczyé
wzdtuznie. Mocowanie wzdtuzne ptyt warstwowych i obrébek blacharskich powinno by¢é wykonane
zgodnie z wytycznymi producenta ptyty, lecz nie rzadziej, niz co 500 mm.

5.3. Kryteria doboru

Waznymi kryteriami prawidtowego doboru tgcznikéw do mocowania ptyt warstwowych sg ich nosnosci:
na wyrywanie z podtoza, na scinanie oraz na przecigganie przez oktadzine. Parametry te zawarte sg
w materiatach technicznych producentéw tgcznikdéw lub producentéw ptyt warstwowych,
potwierdzonych aprobatami technicznymi krajowymi (AT) lub europejskimi (ETA).

5.4 Zasady prawidiowego montazu tgcznikow

Wazng kwestig jest prawidtowe osadzenie fgcznika do mocowania ptyt warstwowych w podtozu.

¥ gcznik powinien byé zawsze zamontowany prostopadle do podtoza przy uzyciu odpowiednich
elektronarzedzi przeznaczonych do montazu danego typu tgcznika. tgczniki do mocowania piyt
warstwowych powinny by¢ wyposazone w odpowiednig podktadke uszczelniajgcg. Wykonczenie piyt
warstwowych Stosowac scisle do instrukcji krycia i wykonczenia ptyt warstwowych dla danego
producenta . Nie wolno stosowaé innych rozwigzan i innych materiatéw . Z elementéw wykonczenia
mamy n In . okapnik, ceownik okapnika, rynna , rynhaki, opierzenia wzdtuzne lub poprzeczne ,
opierzenia z $cianami itd

5.5 Krycie blachg trapezowg lub blachodachéwka moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu
potaci podanym w PN-B-02361:1999.

Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na potaci w ten sposéb, aby szersze dno bruzdy
bylo na spodzie. Zaktady podtuzne blach trapezowych moga by¢ pojedyncze lub podwdjne, zgodnie z
kierunkiem przewazajgcych wiatréw. Zaktad podwdjny nalezy stosowac wyjgtkowo, w miejscach
narazonych na sptyw dodatkowych ilo$ci wod opadowych i moze on obejmowac pas o szerokosci nie
wiekszej niz 3 m. Uszczelki na stykach podtuznych blach trapezowych nalezy stosowaé przy
pochyleniach mniejszych niz 55%. Szeroko$¢ szczelin na zaktadach podtuznych powinna byé
minimalna. W przypadku braku mozliwosci spetnienia tego wymagania, na przyktad ze wzgledu na
falistos¢ krawedzi podtuznych blachy, zamiast uszczelek nalezy stosowac kit trwale plastyczny lub
elastoplastyczny. Dlugo$¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wieksza od szerokosci potaci. Jezeli
nie jest to mozliwe, nalezy wykonaé zaktady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad
ptatwiami. W przypadku pochylenia potaci wiekszych lub rownych 55% nie wymaga sie dodatkowego
uszczelnienia zaktadu poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym 55% w zaktadach poprzecznych
nalezy stosowac uszczelki. W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na potaci
dachowej do ptatwi mozna mocowac tylko blachg gérng. Dtugos¢ zaktadu poprzecznego blach
powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku pochylenia potaci wiekszego lub réwnego 55% i
nie mniej niz 200 mm — przy pochyleniu mniejszym niz 55%. Szczegotowe rozwigzania wg instrukcji
firmy.

5.6. Obroébki blacharskie

Obrdébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia. Obrébki blacharskie z blachy
stalowej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —-15°C.

Robot nie mozna wykonywac¢ na oblodzonych podtozach. .

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich z blachy
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W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac sie do nastepujgcych zalecen:

— podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, ,

— wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposob, aby nie nastagpito pekniecie blachy
lub odprysniecie powtoki zabezpieczajgcej blache

Uszczelki na stykach podtuznych z blachami trapezowymi . Szerokos¢ szczelin na zaktadach
podtuznych powinna by¢é minimalna.

W przypadku braku mozliwosci spetnienia tego wymagania, na przyktad ze wzgledu na falistos¢
krawedzi podtuznych blachy, uszczelki butylowe lub nalezy stosowac kit trwale plastyczny lub
toplastyczny. Szczegdtowe rozwigzania wg instrukcji firmy producenta

5.7. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych .

1. W dachach z odwodnieniem zewnetrznym rynna denkami i pas nadrynnowy

Przy potgczeniu poprzecznym zatozy¢ uszczelke , zamontowaé na hakach ca 75 cm Zachowac
spadek rynny do wpustu ze wzgledu na skomplikowang konstrukcje dopuszcza sie odstepstwo od
spadku 1,5% na 1 mb Uszczelki podtuzne na stykach z pasami nadrynnowymi

2. Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. Montujemy tgcznik rynny z rurg spustowg
Wiloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lis¢mi lub innymi elementami mogacymi
sta¢ sie przyczyng niedroznosci rur spustowych.

3.Rury spustowe z blachy stalowej powlekanej : o wym fi 100 / 75 dt 3,00m i kolana mocowane do
stupa uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposéb trwaty

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji , projektu i instrukcji firmy np. BALEX

6.2. Kontrola wykonania pokryé¢

6.2.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powoftanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez
Inspektora nadzoru:

6.2.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrolg koricowg dotyczgca pokry¢ z blachy przeprowadza sie sprawdzajgc zgodnosé
wykonanych robot z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN
502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PNEN 508-
2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej. , projektu i
instrukcji firmy BALEX METAL

b) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatdow i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty techniczne;j
albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robot — pokrycie dachu blachg i montaz desek do taw straganu
stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami
podanymi w dokumentacji powykonawczej

8.2. Ogdlne wymagania odbioru robot pokrywczych
8.2.1. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.

8.2.2. Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy,

¢) zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,
d) protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktére powinny zawierac:
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— zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

- aprobaty techniczne dopuszczajgce materiat do pokry¢ dachowych i ogrodzen drewnianych
zewnetrznych

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi.

W skiad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program utrzymania pokrycia.

8.2.3. Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.4. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacijg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. SST daty pozytywne
wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan: — poprawic i
przedstawi¢ do ponownego odbioru, — jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu
uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢ cene pokrycia, — w przypadku gdy nie sg mozliwe podane
rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych SST) i ponownie wykona¢ roboty
pokrywcze.

8.3. Odbidr pokrycia z blachy

8.3.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia fgczen od linii
prostej, ztgcza sg prostopadte do okapu itp.).
8.3.2. Sprawdzenie fgczenia i umocowania arkuszy.

8.4 Odbiér pokrycia z desek i tat
8.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia fgczen od linii
prostej, ztgcza sg prostopadte do tat).

8.4.2. Sprawdzenie tgczenia i umocowania blach do tat.
8.5. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.5.1. Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.
8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementow

8.5.3. Sprawdzenie sptywu wody z rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych

8.6. Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia blachg i deskami potwierdza sie: protokotem, ktory powinien zawierac: —
ocene wynikéw badan, — wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia, —
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ustalenia ogoélne

Warunki zwigzane z ptatnoscia regulujg zapisy umowy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu.

Charakterystyka wyrobow ptytowych ze stali uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu.

Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje. Czes¢ 1: Stal. PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobdéw samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje.

Czes¢ 2: Stal odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.
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Przebudowa budynku gospodarczego wraz z rozbiérka istniejgcego komina oraz budowa wiaty wraz
z zagospodarowaniem terenu i infrastrukturg techniczna

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje Warunki techniczne wykonania i odbioru robot
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