SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. Przedmiot i zakres robdét budowlanych.

Przedmiotem Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST) sg przepisy ogolne dotyczace wykonania
1 odbioru robdt zwigzanych z remontem pomieszczen dydaktycznych i biurowych w budynkach
przy pl. Polskim 3/4 , ul. Modrzewskiego 15/17, ul. Garncarskiej 5-6.
Roboty, ktorych zakres jest niewielki, nieobjete opracowaniem SST nalezy realizowac w
oparciu o OST rozd.2.0gdélne zasady prowadzenia 1 wykonania robot.

2. Ogolne zasady prowadzenia i wykonania robot.
. Roboty prowadzone bgda w obiekcie udostepnionym wykonawcy w czesci objetej realizacja
W czasie trwania remontu.

2. Pomieszczenia objete zakresem remontu nalezy zabezpieczy¢ przed zniszczeniami i
uszkodzeniami w trakcie uzytkowania i prowadzenia robot.

3. Roboty nalezy prowadzi¢ w sposdb nieucigzliwy dla funkcjonujacego otoczenia z
zachowaniem naleznego bezpieczenstwa wykonywanych prac, utrzymania czystosci w
bezposrednim otoczeniu prowadzonych prac, a takze traktow uzytkowych.

4. Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ takg organizacje¢ i technologi¢ prowadzonych robot,
ktora nie bedzie powodowata zakldcenia w uzytkowaniu pozostatych obiektow na terenie
osrodka.

5. Wykonawca jest odpowiedzialny za: prowadzenie robdt zgodnie z umowa, $ciste
przestrzeganie ustalonych termindéw robot, jako$¢ zastosowanych materiatéw, urzadzen,
jako$¢ wykonywanych robdt 1 za ich zgodnos¢ z zakresem okreslonym w przedmiarze,
wymogami specyfikacji technicznej i programu zapewnienia jakosci.

6. Polecenia zamawiajacego beda wykonywane nie pdZniej niz W czasie przez niego
wyznaczonym, po ich pisemnym otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg wstrzymania
robot. Skutki finansowe z tego tytulu poniesie wykonawca.

7. Wykonawca nie moze przystapi¢ do realizacji zadan jezeli :

— nie zorganizuje  zgodnie ze specyfikacja placu 1 zaplecza budowy 1 traktow
komunikacyjnych

— nie wykona zabezpieczenia (wydzielenia) otoczenia od bedacego w ciggtym uzytkowaniu,
zapewniajac tym samym utrzymanie czystosci w obrebie obiektu oraz spetnienie przepisow
BHP wykluczajacych powstawanie zagrozenia dla osob trzecich

— nie wydzieli i1 zabezpieczy w sposob okreslony przez Zamawiajacego miejsca sktadowania
materiatow rozbiorkowych oraz materialdéw budowlanych.

8. Usuwanie gruzu Wykonawca zobowigzany jest dokonywac w sposob wykluczajacy powstanie
jakichkolwiek zagrozen bezpieczefnstwa ludzi 1 zwierzat lub zniszczen (uszkodzen) obiektu
budowlanego lub terenow przyleglych. Elementu kubaturowe nalezy usuwaé poprzez
wyniesienie z budynku. Obowigzek wywozu gruzu i materiatbw z rozbiorek nie
przewidzianych do przekazania Zamawiajacemu lezy po stronie Wykonawcy.

9. Zamawiajacy moze zazada¢ przerwania prac w przypadkach nieprzestrzegania przepisow
BHP, PPOZ. i uwarunkowan powyzej okreslonych do chwili ich usuniecia, a okres przestojow
nie powoduje zmiany terminow ustalonych w umowie i harmonogramie.

10. Wykonawca zobowigzany jest do usunigcia w trybie natychmiastowym szk6d powstatych
w trakcie prowadzonych robodt na koszt wlasny.

11.  Wykonawca wyznaczy osobe funkcyjng na budowie w osobie kierownika budowy, ktory
codziennie w sposob ciagly bedzie prowadzi¢ nadzor nad realizacjg zadania. Brak nadzoru ze
strony Wykonawcy upowaznia Zamawiajacego do przerwania robot z winy Wykonawcy.

12. Zamawiajagcy wyznaczy osobe odpowiedzialng za prawidlowag realizacj¢ zadania
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sprawujacg nadzor budowlany.
13.  Transport materiatbw na miejsce prowadzenia robdt odbywaé si¢ moze
wylaczniesprzetem Wykonawcy.

3. Prace towarzyszace i tymczasowe.
Prace towarzyszace
— wykonanie zabezpieczenia (wydzielenia) terenu ze wzgledow bezpieczenstwa (szczegolnie
wykopow),
— wydzielenie miejsca sktadowania materiatbw porozbidrkowych z zatozeniem, ze ich
usuniecie nastgpi nie poézniej niz do konca dnia w ktorym wykonywano rozbiorki.

4. Informacje o terenie budowy.
Teren budowy. Charakterystyka trenu budowy.

Budynki w ktorych przewidziano prace remontowe sg obiektami mieszkalno- dydaktycznymi
usytuowanymi na terenie OP w Luboradowie. Dojazd do terenu budowy bedzie odbywat droga
utwardzona.

5. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajacy protokolarnie przekaze Wykonawcy teren budowy zgodnie z zapisami umowy.
Zamawiajacy wskaze teren, a Wykonawca zorganizuje plac budowy oraz zapewni zaplecze w
niezbednym zakresie do realizacji robot. Wykonawca zabezpieczy zaplecze budowy.
Zamawiajacy wskaze punkty poboru niezbednych mediéow, a Wykonawca na wlasny koszt
zorganizuje przylacza, ich opomiarowanie i ureguluje naleznosci po zakonczeniu zadania.

W przypadku braku mozliwo$ci opomiarowania strony ustalg stawke ryczaltowa. Wykonawca
prowadzi¢ bedzie prace w sposob jak najmniej ucigzliwy dla otoczenia w godzinach od 7.00 do
21.00 od poniedziatku do soboty, a takze powiadomi uzytkownikdéw przylegajacych do placu
budowy obiektdéw o rozpoczeciu prac, a w szczegolnosci prac ucigzliwych w czasie ich
prowadzenia na 2 dni przed ich rozpoczgciem.

6. Organizacja robét.

Wykonawca odpowiada za:
— organizacj¢ wykonania robot, terminy 1 sposob prowadzenia robot, zagospodarowania
zaplecza wykonawcy w obiektach 1 na terenie wyznaczonym przez Zamawiajacego,
— realizacj¢ robot przez personel i pracownikoéw posiadajacych odpowiednie kwalifikacje 1
przygotowanie praktyczne,
— jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych robot,
— zgodnos¢ realizacji ze specyfikacja techniczng 1 okre§lonym zakresem robot,

7. Ochrona i utrzymanie terenu i placu budowy oraz organizacja ruchu.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong placu budowy oraz wszystkich

materiatlow 1 elementéw uzytych do realizacji robot od chwili rozpoczecia do ostatecznego
odbioru robot. Przez caly ten okres urzadzenia lub ich elementy beda utrzymane w sposob
satysfakcjonujacy zamawiajgcego, ktory moze wstrzymac realizacje robot, jesli w jakimkolwiek
czasie wykonawca zaniedba swoje obowiazki konserwacyjne.

Przed rozpoczeciem robot wykonawca umiesci w miejscach 1 w ilosciach okreslonych przez
zamawiajacego tablice podajace informacje o zawartej umowie zgodnie z rozporzadzeniem

z 15 grudnia 1995 wydanym przez Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa.



8. Ochrona wlasno$ci i urzadzen.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong istniejacych urzadzen i instalacji naziemnych i
podziemnych znajdujacych si¢ w obrebie placu budowy takich jak rurociagi i kable itp. Przed
rozpoczeciem robot wykonawca spowoduje, zeby te instalacje i urzadzenia zostaly wtasciwie
oznaczone i zabezpieczone przed uszkodzeniem w takcie realizacji robdt. W przypadku gdy
nastgpi konieczno$¢ potozenia instalacji i urzadzen podziemnych w granicach placu budowy,
wykonawca ma obowigzek poinformowaé zamawiajacego o zamiarze rozpoczecia robot w tym
zakresie.

Wykonawca niezwlocznie poinformuje zamawiajgcego o kazdym przypadkowym uszkodzeniu
instalacji lub urzadzen zlokalizowanych w obregbie placu budowy i bedzie wspodtpracowat przy
usuni¢ciu uszkodzen udzielajgc wszelkiej mozliwej pomocy, ktora bedzie niezbedna do usunigciu
uszkodzen.

9. Ochrona srodowiska w trakcie realizacji robot.

W trakcie realizacji zadania wykonawca jest zobowigzany zna¢ 1 stosowac¢ si¢ do przepisow
zawartych w publikacjach prawnych w zakresie ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie
realizacji az do momentu zakonczenia robot, wykonawca bedzie stosowal niezbedne przepisy 1
normatywy w zakresie ochrony srodowiska w obrgbie placu budowy i poza jego terenem unikajac
dziatan szkodliwych dla innych jednostek i uzytkownikow tego terenu w zakresie ochrony od
zanieczyszczen instalacji podziemnych, gleby, wod, hatasu.

10. Bezpieczenstwo i ochrona zdrowia.

Wykonawca sporzadzeni przed rozpoczg¢ciem robot budowlanych plan Bezpieczenstwa i
Ochrony Zdrowia — zgodnie z art. 21 a Ustawy Prawo Budowlane i przekaze ten dokument Zama-
wiajacemu, najpozniej w dniu przejecia terenu budowy.

Wykonawca dostarczy na budowe 1 bedzie utrzymywal wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa, a pracownikow wyposazy w wymagang odziez i $rodki ochrony zdrowia.
Zapewni wyposazenie w urzadzenia socjalne. Koszty tej ochrony wliczone sa w ceng umowy.
Wykonawca bedzie stosowal si¢ do przepisow prawnych obowigzujacych w zakresie
bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat w poprawnym stanie i zgodnie z
zaleceniami przepisOw bezpieczenstwa przeciwpozarowego na placu budowy, we wszystkich
posiadanych urzadzeniach, maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych.
Materialy tatwopalne beda przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi, W
bezpiecznej odlegtosci od budynkow i sktadowisk, w miejscach niedostepnych dla osob trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane w wyniku pozaru, ktéry
powstatby w okresie realizacji robot lub zostat spowodowany przez jego pracownikow.

W trakcie realizacji robot wykonawca bedzie stosowat si¢ do wszystkich obowigzujacych
przepiséw 1 wymagan w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Musi zapewni¢, by personel
nie pracowal w warunkach niebezpiecznych 1 szkodliwych dla zdrowia 1 nie spetniajagcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

11. Wymogi dotyczace wlasciwosci materialow, wyrobow budowlanych i
urzadzen.

Zrédla uzyskiwania materialow, wyrobow i urzadzen

Przy wykonywaniu robot budowlanych Wykonawca stosowaé bedzie materialty wyroby
budowlane zgodnie z przedmiotem zamowienia, spelniajace wymogi zawarte w Ustawie z dnia
16 kwietnia 2004r o wyrobach budowlanych Dz.U. Nr 92, poz. 881



Wszystkie wbudowane materiaty 1 urzadzenia instalowane w trakcie wykonywania robdt musza
by¢ zgodne z wymogami okreSlonymi w specyfikacji technicznej. Na materialty i wyroby
przeznaczone do wbudowania wykonawca zobowigzany jest przed wbudowaniem do akceptacji
zamawiajacemu aprobaty techniczne, atesty dopuszczajace je do stosowania.

Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania atestow otrzymanych z zatwierdzonego zrodta dla
kazdej dostawy udowadniajac, ze nadal spetniaja one wymagania specyfikacji.

W przypadku stosowania materiatlow lokalnych, pochodzacych z jakiegokolwiek miejscowego
zrodla, wiaczajac te, ktére zostaly wskazane przez zamawiajacego przed rozpoczeciem
wykorzystywania tego zrddta wykonawca ma obowigzek dostarczania zamawiajgcemu
wszystkich wymaganych dokumentow pozwalajacych na jego prawidtowa eksploatacji.
Stosowania materialdéw pochodzacych z lokalnych zrodet wymaga akceptacji zamawiajacego.
Atesty materialow i urzadzen

Wszystkie materiaty i urzadzenia instalowane w trakcie wykonywania robot winny by¢ zgodne z
wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji Techniczne;.

Wbudowane materiaty i urzadzenia maja posiadac atesty producenta poparte wynikami badan.
W przypadku braku atestow lub stwierdzenia niezgodnosci wtasciwosci przewidzianych do
uzycia materialow i1 urzadzen z wymaganymi zawartymi w specyfikacji nie zostang one przyjete
do wbudowania. Takie materiaty i urzadzenia muszg by¢ usunigte z placu budowy. Wbudowane
materialy 1 urzadzenia niezgodne wymaganiami specyfikacji i norm powoduja odrzucenie robot,
ich nie przyjecie i nie zaptacenie — zakwalifikowanie jako wadliwe wykonane roboty.
Przechowywania i1 sktadowanie materialéw 1 urzadzen

Za dostarczony sprzet, materiaty i urzadzenia na plac budowy odpowiada Wykonawca, ktéry
zobowigzany jest do zabezpieczenia go przed uszkodzeniem, kradziezg itp. Musi utrzymac ich
jako$¢ 1 whasciwosci w takim stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu.
Musza one w kazdej chwili by¢ dostgpne do przeprowadzenia przez zamawiajacego inspekcji az
do momentu kiedy zostang wbudowane.

Tymczasowe tereny przeznaczone do sktadowania materialow 1 urzadzen beda zlokalizowane w
obrebie placu budowy w miejscach uzgodnionych z zamawiajgcym.

Materialy zamienne.

Materiaty 1 urzadzenia zamiennie inne niz przewidziane mogg zostaé dopuszczone do
zastosowania (wbudowania) w przypadku uzyskania zgody Zamawiajacego 1 przedlozeniu
odpowiednich certyfikatow i atestow. Zgode zamawiajgcego nalezy uzyska¢ co najmniej na 7 dni
przed ich uzyciem.

12. Zaplecze dla potrzeb wykonawcy.

Wykonawca zorganizuje na terenie budowy obiekty zaplecza budowy lub na potrzeby:

— biura kierownika budowy,

— szatni dla pracownikéw,

— pomieszczenia socjalnego,

— magazynu na materiaty.
Wyzej wymienione elementy zaplecza winna cechowac estetyka.
Wszystkie koszty zwigzane z jego budowa i likwidacjg zaplecza budowy ponosi Wykonawca.
Dopuszcza si¢ rozwigzania z wykorzystaniem pomieszczen inwestora po uprzednim uzgodnieniu
z zarzadzajacym realizacjg z ramienia inwestora.

13. Kody CPV.

REMONT POKOI GOSCINNYCH NR 8P
45442100-8 Roboty malarski



REMONT POMIESZCZENIA SOCJALNEGO TG

45421100-5 Instalacje drzwi i okien i podobnych elementow

45331100-7 Instalowanie centralnego ogrzewania

45332000-3 Roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne

45317000-2 Inne instalacje elektryczne

45410000-4 Tynkowanie

45431000-7 Ktadzenie ptytek

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT REMONT HOLU NA PARTERZE BUDYNKU PRZY PL. POLSKIM
45317000-2 Inne instalacje elektryczne

45410000-4 Tynkowanie

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT SALI nr 101P

45331000-6 Instalowanie urzadzen grzewczych, wentylacyjnych i klimatyzacyjnych
45317000-2 Inne instalacje elektryczne

45410000-4 Tynkowanie

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT SALI 202P

45432111-5 Ktadzenie wykladzin elastycznych

REMONT SALI 207P

45410000-4 Tynkowanie

45442100-8 Roboty malarskie

45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie - remont
stolarki drzwiowej

45332000-3 Roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne

45432111-5 Ktadzenie wyktadzin elastycznych - wykonanie posadzki z Zywic- opcja
cienkowarstwowa

REMONT INTROLIGATORNI W SALI 327P

45317000-2 Inne instalacje elektryczne

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT KORYTARZA NA III PIETRZE BUDYNKU PRZY PL. POLSKIM
45442100-8 Roboty malarskie

45317000-2 Inne instalacje elektryczne

REMONT POMIESZCZENIA 010M

45111100-9 Roboty w zakresie burzenia

45332000-3 Roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne

45410000-4 Tynkowanie

45431000-7 Ktadzenie ptytek

45317000-2 Inne instalacje elektryczne

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT SALI 4 M

45317000-2 Inne instalacje elektryczne

45410000-4 Tynkowanie

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT KORYTARZA NA PARTERZE BUDYNKU PRZY UL. MODRZEWSKIEGO
OD KAWIARNI DO KL.SCHODOWEJ BUDYNKU PRZY PL. POLSKIM
45442100-8 Roboty malarskie

45317000-2 Inne instalacje elektryczne

REMONT LAZIENKI DAMSKIEJ NAT1 P. W BUDYNKU PRZY UL.
MODRZEWSKIEGO

45332000-3 Roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne

45442100-8 Roboty malarskie



REMONT SALI 205 M

45331000-6 Instalowanie urzadzen grzewczych, wentylacyjnych i klimatyzacyjnych
45317000-2 Inne instalacje elektryczne

45410000-4 Tynkowanie

45421141-4 Instalowanie przegrod

45421100-5 Instalacje drzwi i okien i podobnych elementow
45442100-8 Roboty malarskie

REMONT SALI NR 206M

45410000-4 Tynkowanie

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT SALI NR 300M

45410000-4 Tynkowanie

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT SALI 304 M

45432111-5 Ktadzenie wyktadzin elastycznych

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT SALI 305 M

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT SALI 306 M

45317000-2 Inne instalacje elektryczne

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT SALI nr 310M

45331000-6 Instalowanie urzadzen grzewczych, wentylacyjnych i klimatyzacyjnych
45410000-4 Tynkowanie

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT KORYTARZA NA III PIETRZE OD SALI 304M DO 306M BUDYNKU PRZY
UL. MODRZEWSKIEGO

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT SALI 402 M

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT SALI 404M

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT SALI 416M

45332000-3 Roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne
45410000-4 Tynkowanie

45431000-7 Ktadzenie ptytek

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT SALI NR 3G NA I PIETRZE - GARNCARSKA
45410000-4 Tynkowanie

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT SALI NR 4G NA I PIETRZE - GARNCARSKA
45410000-4 Tynkowanie

45442100-8 Roboty malarski

REMONT SALI NR 5G NA I PIETRZE - GARNCARSKA
45442100-8 Roboty malarskie

REMONT W.C. NA1 PIETRZE - GARNCARSKA
45410000-4 Tynkowanie

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT POM. GOSPODARCZEGO NAI PIETRZE - GARNCARSKA
45410000-4 Tynkowanie

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT KORYTARZA PRZY SALACH 3G-5G NA T PIETRZE — GARNCARSKA



45442100-8 Roboty malarskie

REMONT SALI NR 11G NA III PIETRZE - GARNCARSKA
45410000-4 Tynkowanie

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT ARCHIWUM NA 'V PIETRZE — GARNCARSKA
45410000-4 Tynkowanie

45442100-8 Roboty malarskie

REMONT DACHU BUDYNKU

45261900-3 Naprawa i1 konserwacje dachow

Naprawa dachu budynku przy ul. Modrzewskiego

Naprawa dachu budynku przy ul. Garncarskiej

REMONT COKOLU NA ELEWACJI OD STRONY PODWORKA
45410000-4 Tynkowanie

45442100-8 Roboty malarskie

14. Sprzet i maszyny.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu jedynie takiego, ktory nie
spowodujeniekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot i na otoczenie.

Sprzet, maszyny, urzadzenia 1 narz¢dzia nie gwarantujace zachowania wymaganych i1 warunkow
normy i nie zapewniajace bezpieczenstwa dla pracownikoéw oraz otoczenia i srodowiska zostang
przez Zamawiajacego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

15. Transport.

Wykonawca zorganizuje w razie potrzeby transport materiatow wiasnym dzwigiem lub
wyciagiem. Transport sprzetu, urzadzen i materiatlow do placu budowy odbywac si¢ bedzie sitami
1 na koszt Wykonawcy okreslonymi drogami zewngtrznymi opisanymi w czasie przekazywania
placu budowy.

Wynikte wszelkie uszkodzenia, zanieczyszczenia drog dojazdowych do placu budowy (sktadu
materiatdw) Wykonawca zobowigzany jest na biezaco usuwac¢ bez wezwania Zamawiajacego.
Zapewni¢ utrzymanie czystosci drog, traktéw czesciowo wykorzystywanych przez Wykonawce.
Wykonawca jednoczesnie ponosi petng odpowiedzialnos$¢ i usuwa w trybie natychmiastowym na
swoj koszt wszelkie zanieczyszczenia obiektu i jego wyposazenia zabrudzonych w trakcie
przewozu materiatoéw, urzadzen lub dziatalnosci jego personelu.

16. Wymagania dotyczace jakoSci wykonania rob6t budowlanych.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie:
— ze Specyfikacja Techniczng Wykonania i odbioru robdt budowlanych

17. Kontrola jakoSci robot.

1. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robot i jakosci materiatow prowadzone
zgodnie z programem zapewnienia jakosci omowionym w pkt. 16 niniejszej Specyfikacji

2. Certyfikaty i deklaracje zgodno$ci

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby 1 materiaty, ktore:

a. posiadaja certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwosciach przepisow i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z
1998r. (Dz.U Nr 99 z 1998r.)



b. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
— Polska Normg lub
— aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt. a) i ktore spetniaja wymogi Szczegdtowej
Specyfikacji Technicznej
— znajdujg si¢ w wykazie wyrobow, o ktérych mowa w rozporzadzeniu MSWiA z 1998r.
(Dz.U Nr 98 z 1999r.)
W przypadku materiatow, dla ktorych w/w dokumenty sg wymagane przez Szczegotowa
Specyfikacje Techniczna, kazdg ich partia dostarczona do robdt bedzie posiada¢ te dokumenty,
okreslajagce w sposob jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych
wymagan beda odrzucone.

18. Odbiory robot budowlanych w zakresie zadania.

1. Odbeda si¢ nastepujace odbiory:
a. odbiory zanikowe robot,
b. odbidér koncowy bezusterkowego odbioru robot,
C. ostateczny odbidr robot.

2. Odbiory zanikowe.

a. Zamawiajacy dokona odbioru robot zanikowych w terminie okre§lonym przez umowg od
dnia ich zgloszenia przez Wykonawce. Jezeli Zamawiajacy nie przystapi do odbioru tych
robdt w terminie okreslonym przez umow¢ od dnia otrzymania zgloszenia, Wykonawca
uprawniony jest do traktowania ich jako odebrane.

b. W odbiorze uczestnicza przedstawiciele Zamawiajacego i Wykonawcy.

3. Odbior koncowy bezusterowego odbioru robot.

a. Potwierdzeniem wykonania robdt jest podpisanie protokolu odbioru koncowego
bezusterkowego odbioru robot.

b. W odbiorze uczestnicza przedstawiciele Zamawiajacego i Wykonawcy.

c. Do obowigzkow Wykonawcy nalezy skompletowanie 1 przedstawienie Zamawiajgcemu
dokumentéw pozwalajacych na oceng¢ prawidlowego wykonania robot okre§lonych w
przedmiocie umowy i przekazanie:

1) wymaganych certyfikatow, aprobat i atestow w tym certyfikatow jakosci uzytych
materialow,

2) wymaganych dokumentoéw, protokotéw i zaswiadczen z przeprowadzonych przez
Wykonawce sprawdzen 1 badan przedmiotu zamowienia.

3) dokumentacji powykonawczej.

d. Odbiér koncowy robot zostanie przeprowadzony przez Zamawiajacego po pisemnym
powiadomieniu przez Wykonawce o gotowosci do dokonania odbioru i potwierdzeniu tego
przez inspektora nadzoru. Do pisemnego zgloszenia o zakonczeniu 1 gotowosci rob6dt do
odbioru- Wykonawca zobowigzany jest zalaczyé dokumenty pozwalajace na oceng
prawidtowosci wykonania przedmiotu odbioru:

1) oswiadczenia Kierownika Budowy, o ktérym mowa w art. 57 ust.1 pkt. 2a i 2b Ustawy
Prawo Budowlane;

2) dokumentacj¢ powykonawcza (w 2 egz.): protokoty badan i sprawdzen, atesty,
certyfikaty lub zezwolenia na stosowanie wbudowanych materialow, instrukcje obstugi
oraz dokumentacj¢ techniczno — ruchowa (DTR) na wbudowany sprzet i urzadzenia;

3) kart¢ gwarancyjna.

€. Zamawiajacy rozpocznie odbior koncowy bezusterkowego odbioru robdt w terminie
okreSonycm w umowie od dnia potwierdzenia przez inspektora nadzoru o gotowosci do
dokonania odbioru.



f.

Jezeli w toku czynnosci odbioru zostang stwierdzone wady to Zamawiajagcemu przystuguja

nastgpujace uprawnienia:

1) jezeli wady nie nadajg si¢ do usuniecia to:

— jezeli umozliwiajg one uzytkowanie przedmiotu odbioru zgodnie z przeznaczeniem,
Zamawiajacy moze obnizy¢ odpowiednio wynagrodzenie,

— jezeli wady uniemozliwiaja uzytkowanie przedmiotu odbioru, zgodnie z
przeznaczeniem, Zamawiajagcy moze w terminie okre§lonym przez umowe od daty
stwierdzenia tych wad odstgpi¢ od umowy lub zada¢ wykonania przedmiotu odbioru po
raz drugi bez dodatkowej zaptaty,

2) jezeli wady nadaja si¢ do usunigcia, moze odmowi¢ odbioru do czasu usunigcia wad,

3) W razie nieusuniecia wad w wyznaczonym umowa terminie lub dalszego niewykonania
przedmiotu w spos6b zgodny z umowg Zamawiajacy moze zleci¢ usunig¢cie wad lub
dalsze wykonanie osobie trzeciej na koszt i niebezpieczenstwo Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zawiadomienia Zamawiajacego o usuni¢ciu wad oraz do

zadania wyznaczenia terminu na odbior zakwestionowanych uprzednio robdt, jako

wadliwych.

Odbiory robot zostang dokonane zgodnie ze Szczegdlowa Specyfikacja Techniczng

Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych.

. Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot odbioru koncowego bezusterkowego odbioru

robot, ktéry powinien zawiera¢ ustalenia poczynione w toku odbioru, w tym takze terminy
wyznaczone na usunigcie stwierdzonych przy odbiorze wad.

4. Ostateczny odbidr robaot.

a.

b.

Odbior ostateczny nastepuje w ostatnim miesigcu obowigzywania rekojmi i/lub gwarancji
1 polega na ocenie wykonanych robdt, w tym zwigzanych z usunieciem wad.
Zamawiajacy zwola komisje odbioru ostatecznego, ktéra dokona czynnosci wskazanych
W ust a.

Strony postanawiajg, ze z czynnosci odbioru spisany bedzie protokél ostatecznego
odbioru robot .

Bezusterkowy protokot ostatecznego odbioru robot stanowi podstawg zwrotu
zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy zatrzymanego na poczet gwarancji i
rekojmi.

Warunki usuwania wad w okresie gwarancyjnym reguluje karta gwarancyjna i zapisy
umowy.

19. Dokumentacja powykonawcza, instrukcje eksploatacji i konserwacji
urzadzen.

Zgodnie z ustawa Prawo Budowlane w sktad dokumentacji powykonawczej obiektu, za ktorg
odpowiedzialny jest wykonawca wchodzg m.in.:

a.

b.

protokoty odbiorow robdt zanikowych i koncowe, wyniki badan, sprawdzen, dokumentacja
powykonawcza:

opisy i rysunki zamienne,jezeli zachodzita konieczno$¢ ich przygotowania, podpisane przez
projektanta, kierownika budowy i inspektora nadzoru inwestorskiego

rysunki (dokumentacja) na wykonanie robot towarzyszacych, jezeli zachodzita konieczno$¢
ich przygotowania, oraz protokoty odbioru i1 przekazania tych robot wtascicielom

. o$wiadczenie kierownika budowy o:

1) zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z zatozeniami realizacyjnymi okreslonymi
w ST 1 przez warunki techniczne wykonania i odbioru robot,

2) doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy a takze - w razie
korzystania- ulicy, przyleglego terenu



3) o wlasciwym zagospodarowaniu terenow przyleglych, jezeli eksploatacja
wybudowanego obiektu jest uzalezniona od ich odpowiedniego zagospodarowania
4) aprobaty techniczne (deklaracje zgodnosci) oraz certyfikaty na znak bezpieczenstwa "B"
dla materiatéw i urzadzen,
e. karty gwarancyjne,
f. instrukcje eksploatacji obiektu, instalacji,
g. opracowania, ekspertyzy oraz inne opinie lub dokumenty, jezeli w trakcie realizacji zadania
zaszta potrzeba wykonania ich z uwagi na istotne znaczenie
Wykonawca dostarczy przed zakonczeniem robodt, po sze$¢ egzemplarzy instrukcji obstugi,
eksploatacji i konserwacji dla kazdego urzadzenia oraz systemu mechanicznego, elektrycznego
lub elektronicznego.

20. Sposéb rozliczenia przedmiotu zamdwienia.

Rozliczenie przedmiotu zamowienia w zakresie realizacji calosci zadania odbywac si¢ bedzie na
zasadach okreslonych w umowie.

21. Koncowe rozliczenie przedmiotu zamowienia.

Koncowe rozliczenie przedmiotu zamoéwienia odbywac si¢ bedzie na podstawie bezusterkowego
odbioru potwierdzonego ,,PROTOKOLEM KONCOWEGO Bezusterkowego odbioru
robét ”. Protokot ten winien by¢ uzupetlniony o wymagane certyfikaty, aprobaty techniczne na
uzyte materiaty. Brak wymaganych certyfikatow, aprobat technicznych stanowi przeszkod¢ do
sporzadzenia protokotu odbioru koncowego.

22. Podstawa platnosci

Naleznos¢ Wykonawcy z tytutu zrealizowania robot ptatna bedzie po sprawdzeniu 1 zatwierdzeniu
faktury przez osoby nadzorujgce i dorgezeniu jej Zamawiajgcemu wraz z PROTOKOLEM
KONCOWEGO Bezusterkowego odbioru robot .

23. Termin realizacji.

Termin zakonczenia realizacji przedmiotu  umowy uznaje si¢ za termin uzyskania
bezusterkowego  odbioru robot potwierdzonego PROTOKOLEM KONCOWEGO
Bezusterkowego odbioru robdot ” i zlozenia wszystkich niezbednych w/w dokumentow
dokumentacji powykonawczej.

24. Gwarancje.
Zgodnie z zapisami umowy.

25. Przepisy zwigzane.

Akty prawne — ustawy

1. Kodeks cywilny - ustawa z dnia 23 kwietnia 1964 r. (Dz.U. Nr 16, poz.93) ze zmianami, w
tym zawartymi w Dz.U. z 1996 r. Nr 114, poz. 542

2. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz.U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016 z
pozniejszymi zmianami )

3. Ustawa z dnia 27 marca 2003r. o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym (Dz.U.Nr
80, poz 717 z pdzniejszymi zmianami)



. Ustawa z dnia 21 sierpnia 1997r. o gospodarce nieruchomosciami (Dz.U. z 2000 r. Nr 46,

poz 543 z pdzniejszymi zmianami)

. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo Ochrony Srodowiska (Dz.U. Nr 62, poz. 627 z

pdzniejszymi zmianami)
Ustawa z dnia 29 styczna 2004r. Prawo Zamoéwien Publicznych (Dz.U. Nr 19, poz. 177)

. Ustawa z dnia 26 listopada 1998r. o finansach publicznych (Dz.U. z 2003r. Nr 15, poz. 148)

z pdzniejszymi zmianami)

. Ustawa z dnia 20 marca o finansowym wspieraniu inwestycji (Dz.U. Nr 41, poz. 2363 z

pozn. zmianami)

. Ustawa z dnia 27 marca 2003r. o zmianie ustawy Prawo Budowlane oraz zmianie niektorych

ustaw (Dz.U. Nr 80, poz. 718)

Akty prawne — rozporzadzenia

1.

2.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. Nr 120, poz. 1133)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w sprawie informacji

dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz.U. 120, poz. 1126)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

45442100-8 ROBOTY MALARSKIE
Obejmuje czynnosci zwigzane z wykonaniem robdt malarskich zawarte w przedmiarze robot.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem malowania $cian 1 sufitow elementéw metalowych i stolarki
budowlanej podczas realizacji robot przewidzianych do wykonania w ramach remontu w
pomieszczeniach budynkow dydaktycznych ASP usytuowanych przy pl. Polskim %, ul.
Modrzewskiego 15/17, i ul. Garncarskiej 5-6 we Wroctawiu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmuja wszystkie czynnoéci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie i odbior wszystkich robot malarskich w pomieszczeniach i salach:
budynku przy pl. Polskim- pokoje goscinne nr 8P, socjalne TG, hol na parterze, nr 101P, 207P,
327P, korytarz na III pietrze, budynku przy ul. Modrzewskiego- nr 010M, 4M, Korytarz na
parterze, tazienka damska na I pietrze, nr 205M, 206M, 300M, 304M, 305M, 306M, 308M.,
310M, korytarz na III pietrze, 402M, 404M, 416M, budynku przy ul. Garncarskiej- nr 3G, 4G,
5G, w.c na | pietrze, pom.gospodarczym na | pietrze, korytarz przy salach 3G-5G, nr 11G,
archiwum na V pietrze, na elewacji budynku przy pl. Polskim od strony podwoérka.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja techniczna

W ramach robo6t budowlanych przewiduje si¢ wykonanie robot malarskich tynkow wewngtrznych
farbami akrylowymi, elementéw metalowych, stolarki budowlanej, szaf 1 regatow, rur i
elementow metalowych farbami olejnym, drzwi 1 mebli drewnianych oraz parkietow lakierami
bezbarwnymi:

— zmycie i zeskrobanie starych warstw farb z powierzchni $cian i sufitow

- gruntowanie powierzchni pod wykonanie napraw i malowanie

— przygotowanie powierzchni poprzez wykonanie napraw uszkodzen tynku szpachlowka
gipsowa

— malowanie tynkow farbami akrylowymi

- oczyszczenie i malowanie powierzchni metalowych farbami olejnymi

— przygotowanie i malowanie stolarki budowlanej (drzwi 1 regatéw)

— malowanie farbami elewacyjnymi powierzchni zewnetrznych.

1.4. OkresSlenia podstawowe

Malowanie — naktadanie materialu malarskiego na podtoze dowolnym sposobem.

Malowanie reczne — malowanie za pomocg pedzla, szczotek lub watkdéw malarskich.
Malowanie natryskowe — sposob malowania polegajacy na rozpylaniu materiatu malarskiego,
najczesciej za pomocg powietrza zasilajacego pistolet natryskowy.

Gruntowanie — malowanie farba do gruntowania lub farba reaktywna.

Fluatowanie — chemiczne przygotowanie podtoza cementowego do malowania przez nasycenie
fluorokrzemianem magnezowym lub inng solg kwasu fluorokrzemowego, ktora przyspiesza i
usprawnia zestalanie si¢ powierzchni zaprawy, podwyzsza odpornos¢ tynku na czynniki
atmosferyczne, zwlaszcza na wilgo¢ oraz zapobiega tworzeniu si¢ plesni i grzyba.

Miniowanie — malowanie farbg miniowg zawierajgcg mini¢ otowiang, jako podstawowy pigment
pasywujacy , tj. przeciwdziatajacy tworzeniu si¢ korozji.

Farba do gruntowania — material malarski przeznaczony do naktadania bezposrednio na
podloze, zwykle uprzednio przygotowane, polepszajacy przyczepno$¢ 1 inne wlasciwosci



uzytkowe pokrycia lakierowanego.
Grunt (w robotach malarskich) — powloka malarska otrzymana przez natozenie na podtoze farby
do gruntowania.
Szpachléwka — materiat malarski stosowany zwykle na uprzednio zagruntowane lub nasycone
podioze, w celu wyrownania jego powierzchni przed natozeniem nast¢pnej warstwy materiatu
malarskiego.
Podklad , farba podkladowa — wyrob lakierowy przeznaczony do naktadania na uprzednio
zagruntowane 1 zaszpachlowane podtoze lub powtoke lakierowa uprzednio zeszlifowana przed
natozeniem warstwy lakierowej nawierzchni.
Farba nawierzchniowa — materiat malarski do ostatecznego malowania.
Farba emulsyjna — farba wodna, w ktorej spoiwem jest emulsja (zawiesina) wodna substancji
btonotworcze;.
Farba wodna — pigmentowany material malarski otrzymany przez wymieszanie tonu, Kredy
ptawionej, farb suchych malarskich i podobnych substancji barwigcych z roztworami lub
emulsjami wodnymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdéw 1 wykonywanych robot
oraz za ich zgodno$¢ z Rysunkami, Specyfikacja oraz zaleceniami Zamawiajgcego.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji SST "Wymagania og6lne".

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot wedtlug zasad niniejszej specyfikacji sa:
- lakiery i farby olejne do malowania elementoéw stalowych, stolarki budowlanej i parkietow
- farba akrylowa do malowania powierzchni $cian i sufitow

MALOWANIE

Spoiwa bezwodne

1. Pokost Iniany (naturalny) powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od zottego do
ciemnobrgzowego 1 odpowiadajacg wymaganiom normy panstwowej.

2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej do
brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z
ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o wtasciwosciach technicznych zblizonych do
pokostu naturalnego, lecz o krotszym czasie schnigcia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom
normy panstwowej lub §wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3. Lakiery powinny by¢ uzywane w postaci niepigmentowanych roztwordw zywicznych
naturalnych lub syntetycznych olejach schnacych lub w rozcienczalnikach, a po rozprowadzeniu
ich cienka warstwg powlokowg powinny tworzy¢ 1$nigca lub matowa, bezbarwng lekko z6itg
btonke.

Spoiwa emulsyjne i dyspersyjne

Spoiwa emulsyjne w postaci opalizujacej cieczy i spoiwa dyspersyjne lub lateksowe o wygladzie
biatego zawiesistego mleczka kauczukowego (lateksu) stosuje si¢ oddzielnie do gruntowania
podtozy porowatych albo w gotowych, produkowanych fabrycznie farbach.

Spoiwa silikonowe wodorozcienczalne i1 rozpuszczalnikowe

Spoiwa silikonowe wodorozcienczalne dyspersje wodne zywicy metylosilikonowej lub
rozpuszczalnikowe o wygladzie cieczy opalizujacej stosuje si¢ oddzielnie do gruntowania
podtozy lub w postaci gotowych, produkowanych fabrycznie farbach.




Rozciefczalniki

W zalezno$ci od rodzaju spoiwa zalecane sg nastepujace rozcienczalniki (ciecze uptynniajace):

- woda - do farb wapiennych, cementowych, klejowych, kazeinowych, krzemianowych,
emulsyjnych i dyspersyjnych oraz silikonowych wodorozcienczalnych, powinna odpowiadac
normie panstwowe;j,

- terpentyna i benzyna do lakierow i emalii olejnych i syntetycznych oraz lakierow olejnych
powinny odpowiada¢ wymaganiom norm,

- spirytus do lakieréow spirytusowych powinien odpowiada¢ wymaganiom dla spirytusu
denaturowanego (skazonego),

- aceton do lakieréw i emalii powinien odpowiada¢ wymaganiom normy,

- rozpuszczalnik do wyrobéw chemoutwardzalnych powinien odpowiada¢ wymaganiom
obowiazujacej normy,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub
mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jako$ci producenta oraz zgodne z zakresem
ich stosowania.

Farby budowlane gotowe

1. Farby suche sa gotowa mieszanka zawierajaca jeden lub kilka pigmentow, wypelniacze oraz
sproszkowane spoiwo (lub wymagajace jego dodania) w postaci kleju; wymagaja zalania woda
przed stosowaniem na 2-24 godz. w zaleznosci od rodzaju kleju, doktadnego wymieszania przed
uzyciem i przecedzenia przez sito gospodarcze.

2. Farby w postaci past powinny by¢ przed uzyciem do malowania doprowadzone do konsystencji
roboczej przez uptynnienie odpowiednim dla danego rodzaju farby rozcienczalnikiem zgodnie z
wytycznymi producenta.

3. Farby gotowe (np. farby olejne, syntetyczne, lakiery, emalie, farby emulsyjne i silikonowe)
powinny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie przystosowanej do uzycia na
budowie.

4. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Masy wygladzajace

1. Do naprawy i wygtadzanie podtozy pod oktadziny z tapet mozna stosowac plastyczne masy
tynkarskie, zaprawy cementowe, szpachlowki gipsowo-klejowe Ilub zaprawy gipsowe,
dostosowane do danego rodzaju podtoza.

2. Plastyczna masa tynkarska powinna spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej
1 by¢ stosowana do wygladzania lub naprawy podlozy betonowych i1 tynkéw cementowych 1
cementowo-wapiennych.

3. Zaprawa cementowa powinna oprocz cementu i piasku w stosunku 1 : 3 zawiera¢ dodatek farby
Polinit w ilo$ci 20% cigzaru cementu. Zaprawa moze by¢ stosowana zgodnie z p. 2.

4. Szpachléwka gipsowo-klejowa o konsystencji plastycznej lub gestoplastycznej przygotowana
z gipsu i kleju do przyklejania tapet (gips : klej, jak 1 : 0,5-0,6) powinna by¢ stosowana do
wygtadzania 1 naprawy podiozy gipsowych.

5. Zaprawa gipsowa powinna by¢ przygotowana z roztworu wodnego kleju do gruntowania, gipsu
budowlanego i suchego piasku, przesianego przez sito o boku oczka kwadratowego 0,5 mm.
Stosunek masy gipsu do masy piasku powinien wynosi¢ 1 : 0,5 lub 1 : 1, konsystencja zaprawy
powinna by¢ plastyczna lub gestoplastyczna. Zaprawg nalezy przygotowywaé w  ilosci
odpowiadajacej niezwlocznemu zuzyciu. Zaprawa moze by¢ stosowana do wygladzania i
naprawy podtozy gipsowych i betonowych.

Preparaty do neutralizacji, usuwania plam, powloki ochronne

1. Preparat neutralizujacy (fluatujacy), stanowiacy 10-procentowy roztwér kwasu octowego,



nalezy stosowac¢ w przypadku koniecznos$ci uktadania tapet na podtozach alkalicznych.

2. Do usuwania powierzchniowych zanieczyszczen olejowych lub innych plam tlustych nalezy
stosowac benzyng ekstrakcyjng, do plam ttustych szczegdlnie trudnych do usunigcia — benzyne i
5-procentowy roztwoér fosforanu sodu, a do usuwania §ladow plesni — 20-procentowy roztwor
fosforanu sodu.

3. Elementy metalowe oraz rdzawe plamy nalezy pokrywac¢ powtoka ochronng

z bezbarwnych roztworow zywicznych, np. lakierem wodoodpornym Ilub lakierem
chlorokauczukowym

4. Preparat gruntujacy stanowi roztwor wodny kleju do tapetowania w stosunku 1 : 1.

Tkanina (bandaz)

Tkanina do oklejania powierzchni stykow elementow prefabrykowanych, potaczen $cian z
roznych materiatow oraz narozy powinna mie¢ dobrg zwilzalno$¢ i1 by¢ odporna na
mikroorganizmy. Grubos$¢ tkaniny powinna by¢ nie wigksza niz 0,2 mm. Jako tkaning mozna
stosowac np. gaze usztywniong 1/60/80.

Warunki dostawy:

Kazdy rodzaj materiatu dostarczony na plac budowy powinien pochodzi¢ z jednego zrddia.
Pochodzenie materialu 1 jego jakos¢ — okreslona w peinej charakterystyce technicznej
wykonanej przez producenta podlega zatwierdzeniu przez Zamawaijacego.

Wykonawca powinien:

- dokona¢ uzgodnien z producentem dotyczacych gwarancji i jako$ci calej zamawiane]
partii materiatu,

- dokona¢ uzgodnien dotyczacych rytmiczno$ci dostaw wynikajacej z harmonogramu robot,
- zapewni¢ sobie od producenta atest (zaswiadczenie o jakos$ci) dla kazdej jednorazowo
wysytanej partii materiatu, zawierajacy nastepujace dane:

-nazwe¢ 1 adres producenta

- date 1 numer kolejny badania,

- oznaczenie wg PN -B-.....

- piecze¢ 1 podpis osoby odpowiedzialne; za badanie.

3.  SPRZET

Sprzet uzywany do realizacji musi by¢ zaakceptowany przez Zamawaijacego.

Do realizacji stuzg :

MALOWANIE —wyciag, ew. agregaty natryskowe, reczny sprzet do przygotowania powierzchni,
naktadania powtok gruntujacych 1 malarskich

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw do wykonania warstw ochronnych
powinny odbywac si¢ tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonywanie powlok malarskich

5.1.1. WARUNKI OGOLNE PRZYSTAPIENIA DO ROBOT MALARSKICH

1. Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchni¢ przeznaczong
do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie 1 szlifowanie, jezeli jest
wymagana duza gtadko$¢ powierzchni. Nastepnie nalezy powierzchni¢ zagruntowa¢. W robotach
olejnych gruntowanie nalezy wykona¢ przed szpachlowaniem. Podtoza nienasigkliwe (np. szkto,
zeliwo) nie wymagaja gruntowania.

2. Roboty malarskie zewnatrz i wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po



wyschnigciu tynkéw 1 miejsc naprawionych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna
wykonywac po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich elementéw konstrukcyjnych i
osadzeniu innych przedmiotéw w $§cianach.

3. Wilgotno$¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie
wigksza, niz to podano w Tabl.1. Malowanie tynkow o wyzszej wilgotno$ci niz podana w Tabl.1
moze powodowaé powstawanie plam; a nawet niszczenie powloki malarskiej (zwtaszcza
klejowej 1 kazeinowej). Drewno, sklejka, ptyty pilsniowe twarde powinny mie¢ wilgotnos¢ nie
wigksza niz 12%.

Tablica 1
Najwicksza dopuszczalna wilgotno$¢ tynku przeznaczona do malowania

Rodzaj powtoki z farby Najwieksza wilgotnos$¢ podtoza, % masy
Farba wapienna 6
Farba klejowa lub kazeinowa 4
Farba olejna, olejno-zywiczna i syntetyczna (np. 3
ftalowa) 4
Farba emulsyjna

4. Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywac¢ po zakonczeniu
robot poprzedzajacych, a w szczegdlnosci:

- catkowitym ukonczeniu robdt budowlanych 1 instalacyjnych tj. wodociggowych,
kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych itp. (bez =zalozenia
zewnetrznych przykryw kontaktow, wytacznikdéw lub opraw), z wyjatkiem przyklejenia oktadzin
(np. tapet), zatozenia ceramicznych urzadzen sanitarnych (bialy montaz) oraz armatury
oswietleniowej (wytaczniki, lampy itp.),

- wykonaniu podktadow pod wyktadziny podtogowe,

- utozeniu podtég drewnianych (biatych),

- dopasowaniu oku¢ 1 wyregulowaniu stolarki okiennej 1 drzwiowej oraz po zagruntowaniu
wrebow pokostem (jednak przed oszkleniem) w przypadku, gdy stolarka nie byta dostarczona w
stanie wykonczonym, tj. oszklona 1 pomalowana w zakladach produkcyjnych (tzw.
konfekcjonowana).

5. Drugie malowanie mozna wykonywac po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- po utozeniu posadzek (z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych) oraz przed
ocyklinowaniem posadzek deszczutkowych i mozaikowych,

- po oszkleniu okien, naswietli, jesli nie byta to stolarka fabrycznie wykonczona
(konfekcjonowana).

6. Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujace wymagania techniczne:

- wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkow powinny by¢ naprawione przed przystapieniem do
malowania przez wypelnienie zaprawa uszkodzonych miejsc 1 zatarcie rdwno z powierzchnig
tynku; w przypadku malowania farbami klejowymi dopuszcza si¢ uzycie do napraw zaprawy
gipsowej,

- $wieze tynki zewngtrzne niedostatecznie skarbonizowane powinny by¢ przed malowaniem
zafluatowane; nie dotyczy to malowania farbami wapiennymi, cementowymi oraz tynkow
wapiennych malowanych farbami kazeinowymi,

- tynki gipsowe i gipsowo-wapienne nie mogg stanowic¢ podtoza w przypadku malowania farbami
krzemianowymi, a przy malowaniu farbami emulsyjnymi powinny by¢ zaimpregnowane gruntem
pokostowym albo zagruntowane roztworem wodnym kleju zwierzecego (wymalowania
wewnetrzne) lub $rodkiem silikonowym,

- przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna by¢ oczyszczona od zanieczyszczen
mechanicznych (kurz, sadze, ttuszcze itp.) i chemicznych (wykwity z podtoza, rdza od zbrojenia
podtynkowego itp.) oraz osypujacych si¢ ziarn piasku, a w przypadku tynkow uprzednio



malowanych takze oczyszczona z tuszczacej lub pylacej si¢ starej powtoki malarskiej,

- nie zaleca si¢ malowania tynkow uprzednio malowanych innym farbami bez usunigcia (zmycia
poprzedniej powtoki malarskiej, z wyjatkiem powtok z farb emulsyjnych); po oczyszczeniu tynk
nie powinien by¢ rozmigkczony (np. gipsowy).

7. Drewno powinno by¢ nie zmurszate, bez zepsutych lub wypadajacych sekow i zaciekow. Na
powierzchni drewna niestruganego dopuszcza si¢ drobne nieréwnosci lub uszkodzenia
mechaniczne, lecz bez zadziordéw, za§ powierzchnia drewna struganego powinna by¢ gtadka, a
uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachlowka klejowo-olejng lub emulsyjng lub inng
dopuszczong do stosowania, seki zaleca si¢ pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku. Elementy
do malowania powinny by¢ dopasowane i umocowane w konstrukcji - z okuciami wpuszczonymi
nie glgbiej niz na 1 mm ponizej powierzchni malowanej, wystajagcymi nie wiecej niz na 0,5 mm
nad nig. Wkrety 1 gwozdzie nie powinny wystawa¢ poza powierzchnie licowa, a ich gtowki
powinny by¢ zabezpieczone farbg antykorozyjna, politurg albo roztworem szelaku. Powierzchnia
przeznaczona do malowania powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam, ttuszczu, zywicy lub
innych zanieczyszczen. Dotyczy to rowniez ptyt pilSniowych porowatych lub tektury.

8. Powierzchnia konstrukcji stalowych powinna by¢ przygotowana do malowania w sposob
podany w SST ,Zabezpieczenia antykorozyjne elementow hal produkcyjnych, nadprozy
stalowych spawanych oraz dzwigarow azurowych dachowych i stupkéw stalowych wypetnianych
betonem” , oczyszczona ze zgorzeliny, masy formierskiej i rdzy (do czystej 1$nigcej powierzchni);
Elementy metalowe powinny by¢ rowniez oczyszczone z pozostato$ci zaprawy, kurzu i plam
thuszczu, w takim samym stopniu jak powierzchnia stalowa. Metalowe pokrywki pudetek
instalacji elektrycznej powinny by¢ -niezaleznie od przewidywanego rodzaju malowania $cian -
pokryte bezminiowg farba rdzochronng (np. na pyle cynkowym).

9. Plamy 1 zacieki nie dajace si¢ catkowicie usung¢ przy oczyszczaniu powierzchni
niemetalowych powinny by¢ dokladnie odizolowane przez powleczenie roztworem szkla
wodnego, roztworem szelaku, szybko schngcym lakierem itp. Szkta wodnego nie nalezy uzywac
w przypadku stosowania farby olejnej, emulsyjnej lub lakierowe;j.

10. Podktady pod powtoke malarskg powinny by¢ dostosowane do:

- rodzaju podtoza (beton, tynki, plyty pilsniowe itp.),

- rodzaju malowania (wapienne, klejowe, olejne itp.),

- miejsca 1 warunkOw zastosowania powtoki (elewacja, wnetrza, pomieszczenia suche lub
narazone na zawilgocenie).

Dobor wiasciwego rodzaju podktadu w zaleznosci od wymienionych warunkéw powinien by¢
dokonany zgodnie z ustaleniami podanymi w normach panstwowych lub $wiadectwach
dopuszczenia nowych wyrobow malarskich do stosowania w budownictwie.

11. Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5°C (z
zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastgpowat spadek temperatury , ponizej 0°C) 1 nie wyzszej
niz +22°C. Wyjatek stanowi farba rozpuszczalnikowa silikonowa, ktérg mozna malowa¢ przy
temperaturze -5°C (o ile instrukcja producenta nie wskazuje inaczej). Zaleca si¢, aby temperatura
w chwili wykonywania robdt malarskich wynosita:

- przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od + 12 do 18°C,

- przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i olejno-zywicznymi +10°C,

- przy lakierowaniu i powlekaniu emalig +20°C (w pomieszczeniu przy zamknigtych oknach),
jak réwniez przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi i poliuretanowymi.

12. Roboty malarskie na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym,
a w okresie letnim podczas opadéw atmosferycznych, podczas intensywnego nastonecznienia
malowanych powierzchni lub w czasie wietrznej pogody. Niedopuszczalne jest malowanie
powierzchni zawilgoconych w dniach deszczowych.

13. Malowanie przeciwkorozyjne konstrukcji stalowych na zewnatrz budynkéw powinno by¢
wykonywane zgodnie z zasadami podanymi w ST , przy zachowaniu warunkow wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80% i innych wymagan okreslonych w normie panstwowe;.



5.1.2. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI DO MALOWANIA

Wymagania ogdlne

Powierzchnie podtozy przewidzianych pod malowanie powinny byc¢:

a) gladkie 1 rowne, tzn. nie wykazujace nadrostow betonowych, zaciekow zaprawy lub mleczka
cementowego, kawern; wszelkie wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢, usungé lub
zeszlifowac; dopuszcza si¢ pojedyncze wglebienia o $rednicy nie przekraczajacej 5 mm i
glebokosci do 4 mm - dla podtozy betonowych; w zakresie rownosci tynki powinny spetniaé
wymagania okreslone dla tynkow IV kategorii wg obowigzujacej normy, z wyjatkiem malowania
doborowego,

b) dostatecznie mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace przy pocieraniu dtonig, nie wykruszajgce
si¢, bez widocznych rys, spekan i rozwarstwien,

¢) czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i innych zanieczyszczen (jak kurzu, brudu oraz rdzy);
w razie potrzeby nalezy je usuna¢ szpachelka lub pedzlem, zmy¢ woda z detergentem i nast¢pnie
sptuka¢ czysta woda,

d) w dostatecznym stopniu dojrzate pod wymalowania klejowe i emulsyjne oraz wyroby typu
olejnego w zaleznosci od rodzaju przewidzianej farby (2-6 tygodni); dopuszcza si¢ zabarwienie
jasnorézowe pod dziataniem roztworu alkoholowego fenoloftaleiny 1%,

e) dostatecznie suche - wilgotnos¢ podtoza powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w
Tabl.1, a jej sprawdzenie mozna wykona¢ przy uzyciu:

- aparatu wskaznikowego, elektrycznego lub karbidowego,

- metoda suszarkowo-wagowa,

- papierkami wskaznikowymi Hydrotest.

Przygotowanie ré6znych powierzchni do malowania wewnetrznego

1.Podtoza tynkowe powinny pod wzgledem dokladnosci i1 réwnosci wykonania odpowiadac
wymaganiom dla tynkow zwyktych lub pocienionych ze szpachlowek polimero-mineralnych lub
innych dopuszczonych do powszechnego stosowania w budownictwie. Powierzchnie tynkow
przed malowaniem powinny by¢ przygotowane w nastepujacy sposob:

a) wszelkie ubytki i uszkodzenia tynku powinny by¢ naprawione przy uzyciu tej samej zaprawy ,
z ktorej tynk byt wykonany 1 zatarte w. taki sposob, aby naprawione miejsce réwnato si¢ z
powierzchnig tynku; w przypadku malowania farbami klejowymi dopuszcza si¢ uzycie do
naprawiania uszkodzen zaprawy gipsowej,

b) przy malowaniu tynkéw gipsowych 1 gipsowo-wapiennych farbami emulsyjnymi podloza
powinny by¢ zaimpregnowane gruntem pokostowym lub S$rodkiem silikonowym  albo
zagruntowane roztworem wodnym kleju kostnego lub rozcienczong farba emulsyjna (np. 1:6),

c¢) powierzchnie tynkéw nowych lub uprzednio malowanych nalezy oczysci¢ w sposob podany
dla tynkow zewnetrznych w p. ,,Przygotowanie powierzchni do malowania”,

d) w zaleznosci od rodzaju powloki malarskiej nowe tynki ,cementowe, cementowo-wapienne i
wapienne powinny by¢ zagruntowane zgodnie z wymaganiami okres§lonymi w p. ,,Przygotowanie
powierzchni do malowania” dla tynkow zewnetrznych oraz:

- roztworem mleka wapiennego pod pierwszg warstwe farby klejowej i roztworem szarego mydta
(1-3%) pod drugg i nastepne warstwy z farby klejowe;,

- roztworem kleju kostnego (2,5%) w przypadku podtozy gipsowych i z suchego tynku pod farby
Klejowe,

- rozcienczonym pokostem (1 : 1), benzyng lakiernicza pod wyroby olejne itp.

2. Powierzchnie stolarki okiennej 1 drzwiowej 1 inne elementy z drewna 1 materialow
drewnopochodnych oraz podtoza biate powinny:

- mie¢ gltadka powierzchnig, a ewentualne uszkodzenia naprawione szpachlowka klejowo-olejng
lub inng dopuszczong norma lub $wiadectwem do danego =zakresu stosowania,
- seki 1 miejsca zywiczne powinny by¢ pokryte roztworem spirytusowym szelaku lub lakierem



spirytusowym (2-krotnie),

- powierzchnie przed malowaniem powinny by¢ odkurzone i oczyszczone z tluszczu, zywicy,
pyhu lub innych zanieczyszczen.

3. Powierzchnie stalowe i zeliwne powinny by¢ przygotowane jak dla warunkow zewngtrznych
podanych w ST. Metalowe pokrywki puszek instalacji elektrycznej powinny by¢ niezaleznie od
przewidywanego rodzaju powtoki na powierzchni¢ $cienng - pokryte farba rdzochronng na pyle
cynkowym.

5.1.3. MALOWANIE WEWNETRZNE

Warunki przystapienia do robot malarskich wewnatrz pomieszczen

1. Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny by¢ wykonywane po wyschnigciu oraz
ewentualnie po zafluatowaniu tynkéw i miejsc naprawianych.

2. Przy wykonywaniu robdt malarskich wewnatrz budynkéw nie powinna wystepowaé w
pomieszczeniach zbyt wysoka temperatura (powyzej 30°C) oraz przeciagi.

3. Malowanie elementow stalowych, zeliwnych itp. mozna wykonywaé po catkowitym
umocowaniu wszystkich elementow.

4. Wewnatrz budynkow pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po catkowitym
zakonczeniu robot poprzedzajacych, a w szczegdlnosci po:

- calkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociaggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zalozenia urzadzen sanitarnych
ceramicznych i1 metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury
o$wietleniowej (wytaczniki, przewody elektryczne, gniazdka elektryczne), - wykonaniu podtozy
pod wyktadziny podtogowe,

- catkowitym dopasowaniu, okuciu i wyregulowaniu stolarki oraz po zagruntowaniu wrgbow
pokostem, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie byta wykonczona fabrycznie
(konfekcjonowana).

5. Drugie malowanie nalezy wykona¢ po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- ulozeniu posadzek (z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokotdéw, lecz przed tapetowaniem powierzchni $ciennych,

- oszkleniu okien, naswietli itp., jesli nie byta to stolarka konfekcjonowana.

6. Pozostale wymagania - jak dla robot malarskich zewngtrznych podanych w p. 2 do 4 rozdziatu
,Malowanie zewnetrzne - Warunki przystgpienia do robdt malarskich na §cianach zewnetrznych”

Malowanie farbami akrylowymi

Powtloki powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych 1 dezynfekujacych (z
wyjatkiem spirytusu) oraz odporne na tarcie na sucho i na szorowanie, a takze na reemulgacje.
Powinny one dawa¢ aksamitno-matowy wyglad pomalowanej powierzchni (z wyjatkiem powtoki
na lateksie butadienostyrenowym, dla ktorej dopuszcza si¢ lekki potysk).

Malowanie farbami, emaliami i lakierami olejnymi i syntetycznymi

1. Powtoki powinny mie¢ jednolity odcien oraz nie powinny wykazywaé §ladow pedzla, smug,
zaciekow,uszkodzen,zmarszczen,pgcherzy,plam.

2. Powloki powinny wytrzymywac proby: na wycieranie, na zarysowanie, na zmywanie woda z
mydtem, na przyczepnos¢ do podktadu, na wsigkliwos¢ 1 twardo$¢ powloki oraz §cieralno$¢.

3. Powloki powinny mie¢ potysk lakierowy, by¢ btyszczace. Dopuszcza si¢ rowniez powtoki z
farb matowych, o ile sg dopuszczone odpowiednim §wiadectwem lub normg panstwowa.

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakoS$ci robot
Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robot z warunkami

okreslonymi w Specyfikacji. Przy kazdym odbiorze rob6t zanikajacych nalezy stwierdzi¢ ich
jakos¢ w formie protokotow odbioru robot.



6.1.1. Badania przy wykonywaniu i przy odbiorze

Przeprowadzenie wszystkich badan materialéw 1 jakosci robot zwigzanych z realizacja robot
wykonczeniowych nalezy do Wykonawcy.

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy poréwnanie uzyskanych wynikow badan z wymaganiami
zawartymi w niniejszej specyfikacji.

Gdy jako$¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci, Zamawiajacego
moze poddac je kontrolnemu badaniu w pelnym zakresie.

W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzaja Wykonawcg.
Zbadanie jakos$ci materiatléw 1 podtozy powinno by¢ dokonywane w sposéb okreslony normami
panstwowymi (PN lub BN). W razie braku norm kontrola moze by¢ dokonana w sposéb okreslony
swiadectwami dopuszczenia do stosowania nowych materiatow, a w przypadku ich braku - w
instrukcjach producentow uzgodnionych z wtasciwa jednostka naukowo-badawcza.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonywaé przez ogledziny
zewngetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonywaé przez spryskanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Gdy wymagana jest mata nasigkliwos¢,
ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna wystapi¢ nie wcze$niej niz po 3 s.
Sprawdzenie wyschniecia powierzchni nalezy przeprowadzi¢ w sposob podany w p. ,,Warunki
ogolne przystgpienia do robot malarskich”. Sprawdzenie skutecznos$ci fluatowania powierzchni
nalezy wykona¢ przez zwilzenie jej 1-procentowym roztworem alkoholowym fenoloftaleiny.
Zmiana barwy na intensywnie r6zowg jest dowodem niewtasciwego zafluatowania podtoza.

OCENA POWLOK MALARSKICH WEWNETRZNYCH

1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzaé po zakonczeniu ich wykonania w
nastepujacych terminach:

2. Powtoki z farb kazeinowych, emulsyjnych i silikonowych - nie wcze$niej niz po 7 dniach,
3.Powloki z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych oraz
lakieréw 1 emalii - nie wezes$niej niz po 14 dniach. 4. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok
malarskich polega na: stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy
1 zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu 1 dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, odstajacych
ptatkow powloki, widocznych okiem nie uzbrojonym S$ladow pedzla itp., w stopniu
kwalifikujacym odbierang powierzchni¢ malowang do powlok o dobrej jako$ci wykonania.

5. Sprawdzenie zgodnosci barwy powloki ze wzorcem polega na porownaniu, w $wietle
rozproszonym, barwy wyschnigtej powloki malarskiej z barwa wzorca, ktory w przypadku
naktadania powtok bez podktadu wyréwnawczego na tynki 1 betony, powinien by¢ wykonany na
takim samym podtozu, o powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podtoza.

6. Sprawdzenie polysku nalezy wykona¢ przez ogledziny powtoki w $wietle rozproszonym.
Rodzaj potysku powinien by¢ okreslany:

- przy powtokach matowych - potysk matowy, tj. nie dajacy potysku w $wietle odbitym,

- przy powlokach pdtmatowych - potysk pdtmatowy, tj. odpowiadajacy potyskowi skorupki
kurzego jaja,

- przy powtokach z farb olejnych i syntetycznych z polyskiem - wyrazny thusty potysk,

- przy powlokach z emalii lub z lakieru olejnego 1 syntetycznego - potysk lakierowy
odpowiadajacy polyskowi glazurowanej ptytki ceramiczne;j.

7. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, wetniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru (tj. ciemna w
przypadku powtok biatych 1 bialag w przypadku powtok kolorowych). Powloka jest odporna na
wycieranie, jesli na szmatce nie wystapia $lady farby.

8. Sprawdzenie odpornosci na $cieranie powlok lakierowych nalezy wykonywaé zgodnie z
wymaganiami normy panstwoweyj.



9. Sprawdzenie odporno$ci na zarysowanie przeprowadza si¢ metoda uproszczong - przez
zarysowanie powtoki w kilku miejscach paznokciem. Powtoka jest odporna na zarysowanie, jesli
po wykonaniu proby nie wystgpia na niej rysy widoczne okiem nie uzbrojonym.

10. Sprawdzenie odpornosci na zmywanie woda polega na zwilzeniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg migkka szczotka ze szczeciny lub szmatka. Powloka
jest odporna na zmywanie woda, jesli na szczotce lub szmatce nie pozostang slady farby oraz gdy
po wyschnieciu zmytej powierzchni powtoki nie wystapig na niej smugi, plamy albo zmiany w
barwie lub w potysku w stosunku do powierzchni nie poddanej probie. Przy powlokach matowych
dopuszcza si¢ nieznaczny potysk a przy powlokach pdétmatowych dopuszcza si¢ nieznaczne
powiekszenie potysku w miejscu badania w stosunku do powierzchni nie zmywane;.

11. Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydtem nalezy wykonywac przez kilkakrotne
silne potarcie powloki mokra namydlong szczotkg z twardej szczeciny (co najmniej 5-krotne), a
nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomoca migkkiego pedzla. Powloka jest odporna na
zmywanie woda z mydtem, jesli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli
po wyschnigciu cata badana powierzchnia bedzie miata jednakowa barwe. Na powtlokach
matowych dopuszcza si¢ powstanie stabego potysku w czesci zmywane;.

12. Sprawdzenie odpornosci powlok lakierowych na dziatanie wody nalezy wykonywa¢ zgodnie
Z wymaganiami normy panstwowej.

13. Sprawdzenie nasigkliwo$ci powloki malarskiej z farb wodnych i wodorozcienczalnych farb
emulsyjnych i silikonowych oraz rozpuszczalnikowych farb silikonowych nalezy przeprowadzac
zgodnie z normami panstwowymi lub §wiadectwami.

Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy albo calo$¢ odbieranych robot malarskich
lub tylko zakwestionowang ich cze$¢ uzna¢ za nie odpowiadajagce wymaganiom. W tym
przypadku komisja przeprowadzajaca odbidr powinna ustali¢, czy nalezy:

- catkowicie lub cze$ciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakaza¢ usuniecie
powtlok 1 powtorne prawidlowe ich wykonanie,

- poprawi¢ wykonane niewlasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z wymaganiami
1 po poprawianiu ich przedstawi¢ do ponownych badan.

6.2. Kontrola materiatow
Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Zlecajacemu do akceptacji Aprobaty Technicznej
IBDiM 1 atesty materiatow.

Wykonawca obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania,
stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

6.3. BHPi ochrona Srodowiska
W miejscach roboczych, jak rowniez w miejscach skltadowania, musza by¢ umieszczone napisy
ostrzegawcze p.poz. Robotnicy powinni by¢ poinstruowani o niebezpieczenstwie palenia ognia i
papieroséw w poblizu wykonywanych prac.

MALOWANIE

1. Podczas wykonywania robdt malarskich obowigzuja wymagania dotyczace robot tynkowych i
nizej podanych malarskich.

2. Prace malarskie na wysoko$ci powinny by¢ wykonywane z prawidlowo wykonanych
rusztowan lub drabin.

3.W przypadku malowania konstrukcji w warunkach, gdy nie ma mozliwos$ci zainstalowania
rusztowan, a prace malarskie wykonuje si¢ z pomostow opieranych na konstrukcji (tzw. ktadki),
malarz powinien by¢ zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczenstwa

przymocowanym do konstrukcji.

4. Przy robotach przygotowawczych wymagajacych uzycia materiatow o wilasciwosciach
alkalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasty do lugowania powtok itp. nalezy stosowa¢ $rodki
ochrony osobistej, tj.:

- zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi przed zaproszeniem lub poparzeniem,



- zabezpieczy¢ skore twarzy i1 ragk przez posmarowanie ich thustym kremem ochronnym oraz
wykonywac prace w rgkawicach,

- uzywac specjalnej odziezy ochronnej (buty gumowe, fartuchy).

5. Przy stosowaniu materialdow zawierajacych krzemionke (np. piasek przy piaskowaniu) lub
natrysku farb zawierajacych krzemionke nalezy stosowac¢ maski pyt ochronne wzglednie hetmy
ochronne z doptywem czystego powietrza, a skore twarzy i rgk smarowac¢ tlustym kremem
ochronnym.

6. Materialow zawierajacych zwigzki otowiu i chromu (np. farby przeciwrdzewne miniowe,
zotcien chromowg) jako szkodliwych dla zdrowia nie nalezy nanosi¢ metodg natrysku, a powtok
z tych materiatoéw - szlifowac na sucho.

7. Przy wykonywaniu wymalowan materiatami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub
rozcienczalniki organiczne (np. w farbach olejnych, olejno-zywicznych, wyrobach lakierowych
ftalowych, lakierach) nalezy:

- stosowac odziez ochronna,

- wykonywa¢ wewngetrzne roboty malarskie przy otwartych oknach lub czynnej wentylacji
mechanicznej, zapewniajacej sukcesywng wymiane powietrza,

- przestrzega¢ bezwzglednego zakazu palenia papieroséw, uzywania otwartych palenisk (pieca,
grzejnika elektrycznego, itp.); narzedzi i silnikéw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢
zrodtem pozaru,

- umie$ci¢ w widocznych miejscach wyrazne napisy ostrzegawcze w przypadku wykonywana
robot malarskich z zastosowaniem tatwopalnych materiatéw; podreczny sprzet przeciwpozarowy
powinien by¢ fatwo dostepny; aby mogt by¢ natychmiast uzyty w wypadku pozaru.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

Odbiorom podlegaja roboty zanikowe obejmujace odbiér przygotowania podtoza, wykonania
gruntowan 1 malowan gruntujagcych. Warstwy wymalowan nawierzchniowych podlegaja
odbiorowi konicowemu realizowanemu po catkowitym wyschnigciu 1 stwardnieniu natozonych
warstw w zakresie okreslonym w opisie przedmiotu zamdwienia.

8. PODSTAWA PEATNOSCI
Podstawe do ptatnosci okreslaja zapisy umowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja silikonowania powierzchni elewacyjnych $cian i elementow budowlanych - Instrukcja
nr 263. ITB, Warszawa 1984

Instrukcja wykonywania tynkow z gipsu szpachlowego. ITB, Warszawa (w przygotowaniu)
Instrukcja nr 285 " Wymagania techniczne 1 metody badan pokry¢ elewacyjnych". ITB, Warszawa
19809.

Wymagania techniczne i metody badan zapraw plastycznych oraz warunki odbioru pocienionych
wypraw z zapraw plastycznych - Instrukcja nr 211. ITB, Warszawa 1978

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych

PN-58/B-30177 Kit szklarski kredowo-pokostowy

PN-80/C-04401 Pigmenty. Ogélne metody badan

PN-71/C-04403 Pigmenty do farb wodnych. Metody badan

PN-79/C-04411 Pigmenty. Oznaczanie trwato$ci na Swiatto

PN-75/C-04630 Woda do celow budowlanych. wymagania i badania



PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne

PN-81/C-81503 Oznaczanie czasu wypltywu wyrobow lakierowych i farb graficznych kubkami
wyplywowymi (lepko$¢ umowna)

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powtok do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan

PN -74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok

PN-76/C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczanie $cieralnosci powlok lakierowych
I'N-79/C-31519 Wyroby lakierowe. Oznaczanie stopnia wyschnigcia i czasu wysychania
PN-76/C-31521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powlok lakierowych na dziatanie wody
oraz na oznaczanie nasigkliwosci

PN-54/C-31526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na uderzenie za
pomocg aparatu Du Ponta

PN -76/C-31528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastyczno$ci powlok lakierowych przez
zginanie

PN-79/C-31530 Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powlok

PN-30/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok do podloza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowej

PN-70/C-81536 Wyroby 1:1kierowe. Oznaczanie zdolnosci krycia

PN-67/C-81542 Wyroby lakierowe. Przyblizone metody obliczania wydajnos$ci i zuzycia
PN-32/C-31551 Oznaczanie gestosci wyrobow lakierowych i farb graficznych

PN-75/C-83001 Aceton techniczny

PN-56/C-96022 Przetwory naftowe. Benzyna do ekstrakcji

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierow

PN-73/C-97510 Terpentyna (olejek terpentynowy)

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne
EN -82/6016-06 Atun glinowo-potasowy techniczny

BN-79/6047-15 Pigmenty organiczne do wyrobow lakierowych. Metody badan

BN-69/6112-01 Szpachlowka ftalowa pod wyroby nitro

BN-73/6112-04 Kity szpachlowe olejno-zywiczne ogolnego stosowania

BN-73/6112-07 Szpachlowka celulozowa ogdlnego stosowania

BN-84/6112-15 Szpachlowki chlorokauczukowa ogdlnego stosowania biata

BN-74/6112-17 Szpachlowka poliwinylowa ogdlnego stosowania biata

BN-73/6113-14 Farby poliwinylowe do gruntowania ogdlnego stosowania

BN-75/6113-16 Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna chromianowa
czerwona tlenkowa

BN-76/6113-22 Farby do gruntowania przeciwrdzewne cynkowe

BN-80/6113-28 Farby suche do malowania pomieszczen wewngtrznych

BN-79/6113-44 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoélnego stosowania

BN-79/6113-67 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania

BN-82/6113-75 Farby silikonowe nawierzchniowe na tynki

BN-74/6115-16 Emalie poliwinylowe ogdlnego stosowania

BN-76/6115-17 Emalie chlorokauczukowe ogdlnego stosowania

BN-76/6115-38 Emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogolnego stosowania

BN-34/6117-05 Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych

BN-75/6118-03 Rozcienczalnik do wyrobow poliwinylowych i chlorokauczukowych ogdlnego
stosowania

BN-78/6118-09 Rozcienczalnik do wyrobow asfaltowych ogdlnego stosowania

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne

BN-82/6118-32 Pokost Iniany



BN-73/6701-03 Organiczne pokrycia (powloki i wyprawy) elewacyjne. Metoda przyspieszonego
badania odpornosci na dziatanie czynnikow atmosferycznych BN-77/6701-04 Materiaty
wykonczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczanie trwatos$ci barwy metoda przyspieszong



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

45317000-2 INNE INSTALACJE ELEKTRYCZNE
Obejmuje czynno$ci zwigzane z wykonaniem modernizacji lub uzupeklnienia instalacji
elektrycznych zawarte w przedmiarze robot.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robot elektrycznch podczas remontu W _pomieszczeniach budynkéw dydaktycznych ASP
usytuowanych przy pl. Polskim 3/4 i ul. Modrzewskiego 15/17 we Wroctawiu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot w pomieszczeniach i salach: budynku przy pl. Polskim- socjalne TG, hol na
parterze, nr 101P, 327P, korytarz na III pigtrze, budynku przy ul. Modrzewskiego- nr 010M, 4M, korytarz
na I pigtrze, nr 205M, 306M.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza robot zwigzanych z robotami

elektrycznymi obejmujacymi nastgpujace roboty:

— rozbiorka instalacji elektrycznej,

— montaz szafki rodzielczej,

- przetozenie przewodow,

- wymiana opraw oswietleniowych,

- demontaz, oczyszczenie i montaz opraw o$wietleniowych,

— wykonanie lub uzupelnienie instalacji o§wietleniowej

— wykonanie lub uzupehienie instalacji zasilajacych

— wykonanie lub uzupelnienie instalacji NET

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe podane w niniejszej ST , sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania , specyfikacja techniczng i
poleceniami Inspektora nadzoru.

Miejsce odwozu materiatéw pochodzacych z demontazu, nie nadajacych si¢ do

wykorzystania wykonawca usunie z budowy. Wykonawca prac elektrycznych

demontazowych , przed przystgpieniem do ich realizacji przedstawi Inspektorowi nadzoru i
uzgodni z nim harmonogram prac rozbiorkowych.

Elementy nie nadajace si¢ do wykorzystania pochodzgce z demontazu nalezy wywiez¢ na
wysypisko.

2. MATERIALY

Przewody instalacji o$wietleniowej, zasilajacej, do inst NET -HDMI, puszki polgczeniowe
Gniazda zasilajace i instalacji internetowej, wylaczniki, korytka i rury instalacyjne pcw. Oprawy
rastrowe 2x36W i oprawy rastrowe 2x18W, oprawy typu LED/45/230V.Swietlowki ,barwa 865.
Wykona¢ pomiary natezenia o$wietlenia po wykonaniu wymiany. Srednia warto$é natezenia
o$wietlenia 500lux.

3. SPRZET
Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilo§ci wymaganiom zawartym w
projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. Zgodnie z technologia



zatozong w dokumentacji, do wykonania robot elektrycznych, nalezy uzywa¢ odpowiednich
narzedzi.

4. TRANSPORT

Zgodnie z technologig zatozong w dokumentacji, do transportu wewnetrznego proponuje si¢ uzy¢
srodkéw umozliwiajacych przemieszczanie si¢ po korytarzach. Do transportu pionowego
wykorzystana bedzie istniejgca klatka schodowa..

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki wykonania robét

- roboty elektryczne nalezy prowadzi¢ r¢eznie , przy uzyciu

odpowiednich narzedzi

- roboty nalezy prowadzi¢ bezpiecznie tak , aby nie zostala naruszona instalacja

w catym obiekcie, aby nie spowodowata zagrozenia.

- obszar znajdujacy si¢ w poblizu nalezy zabezpieczyc.

5.2.Przed przystapieniem do robot elektrycznych, nalezy ustali¢, ktore z wymienianych
elementow nadaja si¢ do dalszego wykorzystania; nalezy tez sprawdzi¢, czy podczas

wymiany nie spowoduje si¢ awarii 1 zagrozenia. Zdemontowane elementy nalezy posegregowac,
usuna¢ na bok i nie nadajace si¢ do uzytku wywiez¢ na wysypisko z uwzglednieniem wymogow
segregacji odpadow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt , podano w ST - Ogoélna Specyfikacja Techniczna.

7.0DBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

Odbiorowi podlega wykonanie kompletnej instalacji w zakresie okreslonym w opisie przedmiotu
zamoOwienia.

8.PODSTAWA PELATNOSCI
Podstawe do ptatnosci okreslaja zapisy umowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
9.1. Normy
PN-IEC 60364-4-482:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

45410000-4 TYNKOWANIE
Obejmuje czynnosci zwigzane z wykonaniem robo6t tynkarskich zawarte w przedmiarze robot.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
tynkarskich podczas realizacji remontu w pomieszczeniach budynkéw dydaktycznych ASP
usytuowanych przy pl. Polskim %, ul. Modrzewskiego 15/17 i ul. Garncarskiej 5-6 we Wroctawiu.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie i odbior wszystkich robot tynkarskich w_pomieszczeniach i salach:
budynku przy pl. Polskim- socjalne TG, hol na parterze, nr 101P, 207P, budynku przy ul.
Modrzewskiego- nr 010M, 4M, nr 205M, 206M, 300M, 310M, 416M, budynku przy ul. Garncarskiej-

nr 3G, 4G, w.c na I pietrze, pom.gospodarczym na I pietrze, nr 11G, archiwum na V pietrze, na elewacji
budynku przy pl. Polskim od strony podworka.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja techniczng

W ramach robot budowlanych przewiduje si¢ wykonanie robot tynkarskich polegajacych na
naprawach i uzupetnieniach zniszczonych lub uszkodzonych tynkéw wewnetrznych
obejmujacych nastgpujace roboty:

- uzupehienie zniszczonych tynkow kat.III na $cianach i sufitach po rozbidrkach,w
miejscach uszkodzen eksploatacyjnych i po wykonanych bruzdach,

— wykonanie przecierek tynkow lub gladzi gipsowych,

- wykonanie oktadzin i obudow z plyt g-k, (suche tynki z plyt g-k),

1.4. Okreslenia podstawowe

Tynk — powtoka z zaprawy budowlanej, pokrywajaca lub ksztaltujaca powierzchni¢ zewngtrzng
1 wewngetrzng elementéw budowli (glownie $cian 1 stropdw), wykonywana dla nadania im
estetycznego wygladu, dla zabezpieczenia budowli od szkodliwego dziatania wpltywow
atmosferycznych lub innych czynnikéw (np. wyziewy, pyty, wilgo¢, zanieczyszczenia) oraz dla
zabezpieczenia elementow od dziatania ognia 1 wysokich temperatur.

Tynk suchy — oktadzina wykonana z arkuszy przygotowanych fabrycznie, przymocowanych do
powierzchni elementow budowli, sktadajacych si¢ z warstwy gipsu zmieszanego z maczka
drzewng oklejonej obustronnie tektura.

Tynk wewnetrzny — tynk pokrywajacy powierzchnie $cian, sufitow itp. od wewnetrznej strony
budowli.

Tynk zewnetrzny — tynk pokrywajacy powierzchnie $cian itp. od zewnetrznej strony budowli,
wykonany przede wszystkim dla zabezpieczenia ich od wplywow atmosferycznych.

Tynk jednowarstwowy — tynk sktadajacy sie z jednej warstwy zaprawy budowlane;.

Tynk dwuwarstwowy — tynk sktadajacy si¢ z dwoch warstw zaprawy budowlanej, tj. z obrzutki
tynkowej i z narzutu tynkowego.

Tynk tréjwarstwowy — tynk skladajacy si¢ z trzech warstw zaprawy budowlanej, tj. z obrzutki
tynkowej, z narzutu tynkowego 1 z gtadzi tynkowe;.

Obrzutka tynkowa — pierwsza wewnetrzna warstwa tynku dwuwarstwowego, grubosci od 3 do
5 mm , wykonana zwykle z zaprawy cementowej, majgca na celu zwiekszenie przyczepnosci
narzutu tynkowego do podtoza.

Gladz tynkowa — Zewnetrzna gtadka warstwa tynku tréjwarstwowego , grubosci od 8 do 15
mm , wykonana zwykle z zaprawy cementowo-wapiennej lub wapiennej , wyréwnujaca



powierzchni¢ elementu budowli.

Tynk zatarty na ostro — tynk jednowarstwowy lub dwuwarstwowy zacierany packa drewniang
dla wyrownania powierzchni majacy gladka powierzchni¢ powstalg przez zatarcie
gruboziarnistego piasku uzytego do gtadzi tynkowe;.

Tynk zatarty na gladko — tynk trojwarstwowy zacierany packg drewniang dla wyréwnania
powierzchni , majacy gltadka powierzchni¢ powstatg przez doktadne zatarcie drobnoziarnistego
piasku uzytego do gtadzi tynkowe;.

Tynk zwykly — tynk dwuwarstwowy lub tréjwarstwowy wykonany z zaprawy wapiennej lub z
zaprawy cementowo — wapiennej.

Naroznik ochronny — element zabezpieczajacy naroze tynkowanej §ciany lub filara, wykonany
z katownika stalowego lub odpowiednio profilowanej blachy, zamocowany do tego naroza
przed tynkowaniem.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatow 1 wykonywanych robot oraz
za ich zgodnos¢ ze Specyfikacja oraz zaleceniami Zamawiajacego.

1.5. 1. Ogolne zasady stosowania mieszanek tynkarskich.

Tynki gipsowe i zawierajace gips, jak rowniez tynki wapienne moga by¢ stosowane tylko
wewnatrz; te pierwsze, naktada si¢ jednowarstwowo.

Tynki gipsowe - cieptochronne mogg by¢ stosowane tylko wewnatrz. Do uzyskania gotowego
tynku gtadkiego uzywa si¢ tylko tynkow zawierajacych gips.

Wskazéwka:
Nalezy zwroci¢ uwage na czasy mieszania oraz ilosci zuzywanej wody, ktore sa podawane przez
wszystkich producentéw mieszanek tynkarskich.

1.5..2. Zalozenia dotyczace podlozy tynkarskich.

1.5..2.1. Wymagania dotyczace podloza tynkarskiego.

Podtoze tynkarskie ma wptyw na wybor materiatu tynkarskiego, ale przede wszystkim na sposob
naktadania 1 obrobki tynku (wstepne przygotowanie podtoza, grubos¢ tynku, itp.)

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ przydatno$¢ podtoza pod
tynkowanie.

Badanie podtoza nastgpuje na podstawie normy oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, proby
$cierania, drapania(skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen producenta.

Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych, moze mie¢ wplyw na jako$¢ 1 trwatos¢
gotowego tynku (np. powstawanie rys). Wykonawca, przed przystgpieniem do prac tynkarskich
z reguty nie ma mozliwos$ci stwierdzenia i skontrolowania ukrytych wad podioza.

Nalezy pamigta¢ przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych rownej powierzchni pod tynk.
Zlikwidowa¢ przed otynkowaniem wszelkie nierdéwnosci, takie jak: wystajace cegly, bloczki
kamienie. Nieregularna grubos$¢ tynku zwigksza ryzyko powstawania rys.

Rowniez grozne sg otwarte lub nie uzupetnione fugi. W takim przypadku warstwa tynku
stanowi most nad otwartg fuga 1 juz niewielkie zmiany termiczne (napr¢zenia, odksztatcenia)
moga powodowac zarysowania i spekania (patrz przypis 11 ).

W przypadku wykonania muréw wypeltniajacych (np. konstrukcje szkieletowe zelbetowe,
stalowe, drewniane) nalezy zwroci¢ szczegodlng uwage na prawidlowe wykonanie szczelin
dylatacyjnych, fug zamykajacych 1 tgczacych oraz ewentualne zastosowanie odpowiednich
profili.

Podtoze pod tynk musi by¢:

- rOWne,

- nosne 1 mocne,

- Wystarczajgco stabilne,



- jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilijne (zwilzalne),

- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

- wolne od wykwitow,

- nie zamarznigte, o temperaturze powyzej + 5°C.
1.5.2.2. Ostrzezenia i wskazowki.

Wykonawca powinien przedstawi¢ Zamawiajacemu wszelkie watpliwosci dotyczace
wykonania prac tynkarskich, wskaza¢ mozliwos¢ powstania spodziewanych usterek oraz
przedstawi¢ pisemnie propozycj¢ rozwigzania tych problemow.

Wskazowki:

Niemal statym elementem ostrzezen 1 wskazéwek s3a znajdujace si¢ na kazdej
budowie ,odstoniete, uktadane na posadzkach réznego rodzaju rury i przewody instalacyjne.
Niebezpieczenstwo uszkodzenia tych rur i/lub ich izolacji podczas tynkowania jest relatywnie
duze. Moze si¢ takze zdarzy¢, Ze nie zabezpieczone rury metalowe zaczng korodowac na skutek
kontaktu z zaprawa. Tego rodzaju szkody moga pojawi¢ si¢ nawet kilka lat po otynkowaniu
powierzchni.
Zalecenia:

Wykonanie zdjg¢ pomieszczen przed tynkowaniem. Zdjgcia dokumentuja nie tylko stan podtoza
do gruntowania (np. mur mieszany), lecz takze sg potwierdzeniem faktu ostrzezenia inwestora o
istnieniu wady podtoza. W przypadku reklamacji zdjg¢cie stanowi bardzo wazny dowod.

2. MATERIALY

Materialami stosowanymi przy wykonaniu robot wedlug zasad niniejszej specyfikacji sa:
— Suche, workowane zaprawy tynkarskie (cementowo-wapienne)
— Tynki gipsowe (gladzie szpachlowe do wyréwnania pow. naprawianych tynkdéw)
— Plyty gipsowo-kartonowe i stelaze konstrukcji §cianek i obudow
Tynki
Materialy do wykonywania tynkow
woda
Woda zarobowa powinna spetnia¢ wymagania podane w normie panstwowej na wod¢ do celow
budowlanych.

2.2. Tynki z gipsu szpachlowego

Charakterystyka i zakres stosowania

l. Tynki z gipsu szpachlowego sa to pocienione tynki, ktorych grubo$¢ powinna wynosi¢ $rednio
6 mm. Zaleca si¢ stosowanie ich na powierzchniach rownych bez widocznych zwichrowan 1
Krzywizn.

2. Tynki gipsowe moga by¢ stosowane wewnatrz pomieszczen mieszkalnych i uzytecznos$ci
publicznej. Nie nalezy stosowac tego rodzaju tynkow w pomieszczeniach, w ktorych wilgotnosé
wzgledna powietrza jest wieksza niz 75%.

3. Gips szpachlowy stosowany do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiadacd
wymaganiom aktualnej normy panstwowej i spelnia¢ w szczegolno$ci nastgpujace wymagania:

- wytrzymato$¢ na $ciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszenia do stalej masy) - nie mniej
niz 5 MPa,

- odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wigcej niz 2% masy spoiwa, odsiew
na sicie 1,0 mm — 0%,

- poczatek wigzania po 30-60 min,

- ilo$¢ wody odciagnietej z zaczynu w ilosci zawartej w pier§cieniu przyrzadu Vicata -

- nie wiecej niz 0,5 g,

- gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysylki nie powinien wykazywac¢ odchylen od
wymagan normy.

4. Woda uzyta do wykonywania zaczynu z gipsu szpachlowego powinna odpowiadac



wymaganiom podanym w normie na wode¢ do celéw budowlanych. .

3. SPRZET

Do wykonania robot ocieplajacych 1 tynkarskich nalezy stosowac nastg¢pujace narzedzia :

- szczotki druciarskie do czyszczenia powierzchni $cian (r¢czne i mechaniczne) ;

- szpachle 1 packi ( metalowe , drewniane i z tworzywa sztucznego do naktadania mas klejagcych
I mas tynkarskich );

- pitki reczne o drobnych zabkach lub noze do cigcia ptyt styropianowych ;

- pace drewniane pokryte papierem $ciernym do wyréwnania powierzchni przyklejonych ptyt
styropianowych ;

- nozyce krawieckie lub ostrza techniczne do cigcia tkaniny zbrojace; ;

- laty do sprawdzania ptaskosci powierzchni przyklejonych plyt styropianowych ;

- sita 0 oczkach 1 mm do przesiewania piasku ;

- mieszadla koszykowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki o pojemnos$ci okoto 40
— 60 1 do przygotowania masy klejace;j ;

- agregat tynkarski lub reczne pistolety natryskowe z wlasnym zbiornikiem i spr¢zarka powietrza
do naktadania masy tynkarskiej ;

- urzadzenia transportu pionowego ;

- rusztowania stojakowe state lub wiszace ;

- aparaty do zmywania wodg podtoza $ciennego .

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i1 sktadowanie materialéw do wykonania robot
wykonczeniowych powinien odbywac si¢ tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. ROBOTY WYKONCZENIOWE WEWNETRZNE

- Tynki zwykle wewnetrzne III kat. $cian 1 stupow, §cian murowanych

- GladZ gipsowa na $cianach i sufitach

5.4. Sprawdzenie podloza pod tynk.

5.4.1. Ogolne sprawdzenie podloza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, luszczenie oraz piaszczenie czy tez wlasciwosci
powierzchni wierzchniej nalezy postuzy¢ si¢ proba Scierania, drapania, lub zwilZania.

Proba SCIERANIA przeprowadzana jest przez przetarcie dtonia powierzchni pod tynk..

Préba DRAPANIA polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu.
Chionno$¢ podioza i jego wilgotnos¢ okreslana jest przy pomocy proby zwilzania. Proba
ZWILZANIA polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czysta woda.

5.4.2. Sprawdzenie w zaleznosci od podloza i stosowane Srodki zaradcze.

Cegla pelna, dziurawka, kratowka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego.

Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowa uwzgledniong przez normy. Materiaty
budowlane dopuszczone do stosowania muszg posiada¢ wymiary mieszczace si¢ w tolerancji aby
nie powodowaly zbyt duzych réznic w grubosci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mogg by¢ ani zbyt glebokie ani zbyt wystajace przed
lico muru - przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyrownac.

Przy ukladaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie moga by¢ wigksze niz 5
mm. Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypehi¢ najpdzniej 3 dni przed
rozpoczeciem tynkowania (nie stosowaé w tym celu obrzutki wstepnej).

Wykwity (naloty, "wtoski"-sol krystalizujgca na powierzchni) naruszajgce przyczepnos¢ tynku do
podloza musza zosta¢ bezwzglednie usunigte. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy



szczotki drucianej.

Jezeli metoda czyszczenia szczotka nie da odpowiednich rezultatow, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne
powstawania wykwitow 1 przy pomocy specjalistow zastosowac¢ skuteczng metodg oczyszczenia muru.
Suchy mur, silnie chtongce wodg podtoza ceramiczne moga przy niepewnej pogodzie wymagac
odpowiedniego przygotowania. Ocena wlasciwosci muru musi nastapic¢ przed przystgpieniem do
tynkowania.

5.4.3. Proba zwilzania.

Istotnym kryterium przydatno$ci powierzchni betonowej do tynkowania jest proba zwilzania. W
metodzie tej nalezy pgdzlem malarskim $redniej twardosci lub czerpakiem murarskim obficie
zmoczy¢ woda badang powierzchni¢. Zmiana koloru z jasnego na ciemny oraz zniknigcie kropli
wody w przeciggu 5 minut $wiadczy o tym, ze mozna rozpocza¢ prace tynkarskie.

Jezeli w wyniku proby zwilzania nie nastgpi zmiana koloru zmoczonej powierzchni lub jezeli
zgodnie z protokotem sprawdzajacym po odpowiednim czasie bedg widoczne kropelki wody,
przyczyna moze by¢ nastepujaca:

- jeszcze zbyt wilgotny beton,

- pozostatosci oleju szalunkowego,

- Zbyt szczelny beton.

5.4.4. Sprawdzanie wilgotnoSci szczatkowe;j.

W celu doktadnego ustalenia wilgotnosci podloza nalezy sprawdzi¢ je za pomoca
urzadzenia pomiarowego ew. przez probe suszenia. Probka do suszenia musi bys$ pobrana z min.
glebokosci 2 cm przy pomocy wiertlta w ksztatcie korony o min. §rednicy 25mm wiertarka
wolnoobrotowa. Ma to na celu zredukowanie wptywu rozgrzanego wiertla na probke.

Dla tynkéw zawierajacych gips stosowanych na $cianach i sufitach betonowych nalezy
uwzgledni¢ dodatkowo:

przy okresleniu przydatnosci betonu jako podloza pod tynki zawierajace gips nalezy zwrocié
szczegOlng uwage na:

- wilgotnos¢,

- szczegOly wykonania tynku.

Mokry beton:

Powierzchnie betonowe mokre, wilgotne ew. ze skroplong parg wodng na powierzchni
wierzchniej,a takze beton o wilgotnosci szczatkowej przekraczajacej 4% masy nie moze by¢
tynkowany.

Beton o wilgotnosci od 2,5% do 4%:

Przyjmuje sie, ze po 8 tygodniach od betonowania w lecie, a po 80 dniach bez mrozu w zimie,
wilgotnos$¢ szczatkowa betonu jest mniejsza niz 4% masy. Kontrolujemy to przy pomocy
zwilzania. Jezeli kolor zwilzonej powierzchni zmieni si¢ z jasnego na ciemny 1 znikng wszystkie
kropelki wody w przeciggu 5 minut, oznacza to, ze mozemy rozpoczaé¢ tynkowanie. Na wszystkie
powierzchnie betonowe o wilgotnosci 2,5 - 4% musza by¢ stosowane odpowiednie mostki
adhezyjne (produkty zwickszajace przyczepnosc). Sa one zalecane przez kazdego producenta
tynkow gipsowych.

Beton o wilgotnosci do 2,5 %:

Mozliwe jest tynkowanie dobrze chtongcych 1 szorstkich powierzchni betonowych

o wilgotno$ci szczatkowej ponizej 2,5% bez stosowania $rodkdw gruntujacych (mostkow
adhezyjnych). Nie dotyczy to gladkich powierzchni takich jak ptyta stropowa, spdd schodow,
gladkie $ciany . Przy dobrze chtonacych wode powierzchniach, a takze dobrze wyréwnanych
powierzchniach betonowych mozliwe jest nanoszenie tynkow cienkowarstwowych.

W odniesieniu do tynkéw cementowo - wapiennych (wewnetrznych i zewnetrznych) na
$cianach 1 stropach betonowych obowigzuja nastepujace dodatkowe zasady:

- Lekkie zawilgocenie betonu (maks. do 4% masy) moze mie¢ pozytywny wplyw na
przyczepno$¢ do podtoza tynkdw cementowo - wapiennych.

- W przypadku wilgotnego i/lub bardzo gtadkiego podtoza moze doj$¢ do obsuwania si¢ mokrej
zaprawy z powierzchni $ciany.




- Jezeli podioze betonowe jest bez zarzutu a préba zwilzania wykazata, ze mozna rozpoczaé
tynkowanie, nalezy przystapi¢ do nanoszenia $rodka zwigkszajacego przyczepno$¢ zaprawy
tynkarskiej.

- W przypadku tynkdéw cementowo - wapiennych stosuje si¢ nastepujace srodki:

obrzutka cementowa {z reguly nie jest stosowana na szczelnym, zle chtongcym wode podtozu
betonowym, tutaj stosuje si¢ obrzutke uszlachetniong specjalnymi dodatkami),

- W przypadku dostatecznie rownych, nie wybrzuszonych powierzchni betonowych mozliwe jest
zastosowanie tynku cienkowarstwowego.

5.5. Roboty tynkarskie

5.5.1. Uwarunkowania ogolne przystapienia do wykonania robot tynkowych

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe aby prawidlowo ocenic¢
podioze pod tynk.

Podane wymagania dotyczace podtoza pod tynk musza by¢ spelnione. Wszystkie odstepstwa od
wyszczegolnionych warunkéw {narzucone zbyt krotkie terminy oddania obiektu lub
poszczegolnych etapow robot) maja znaczacy wptyw na jako$¢ prac tynkarskich. Moga wymagac
przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczaco utrudni¢ prace tynkarskie lub tez sta¢ sie¢
przyczyna pozniejszych uszkodzen tynku.

Najp6zniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jaka przewidziano
wierzchnia warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowaé powierzchni¢ obrzutki {lub jej
szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego {ptytek ceramicznych lub innej powloki).

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego , roboty instalacyjne podtynkowe , zamurowane przebicia i bruzdy ,
osadzone oscieznice drzwiowe 1 okienne oraz wbudowane meble , o ile s3 wstawione w nie
otynkowane wneki. W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ osadzanie mebli wbudowanych
po wykonaniu tynkéw.

5.5.2. Przygotowanie podlozy

5.5.2.1. Podtoze z elementow ceramicznych i cegly wapienno-piaskowej

1. W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawa na giebokos¢ 10-15 mm od
lica muru. Jezeli mur jest wykonany na spoiny pelne, nalezy je wyskrobac na gltgbokos¢ jak wyzej
lub zastosowac¢ specjalne $rodki zapewniajace nalezyta przyczepno$¢ tynku do podtoza.

2. Przed rozpoczgciem tynkowania stropdw ceglanych nalezy usuna¢ zaprawe wystajaca z spoin.
Dolne poétki belek stalowych powinny by¢ osiatkowane.

3. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczys$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10 -
procentowym roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie
suchg powierzchnie muru nalezy zwilzy¢ woda.

4. W przypadku zastosowania w murze cegiet z rozbiorki nalezy:

- wyku¢ cegly przesigknigte sadzg z przewodoéw dymowych 1 uzupetni¢ mur cegtami nowymi,

- 0czyszczone podioze bezposrednio przed tynkowaniem obficie zmy¢ woda.

5.5.2.2. Podloze z monolitycznych betonow kruszywowych

1. Podloze betonowe pod tynk powinno by¢ rowne, lecz szorstkie.

2. Gladkie podtoze betonowe nalezy nacig¢ dlutami r¢cznymi lub pneumatycznymi, a nastgpnie
oczyscic¢ je z pytu 1 kurzu.

3. Podloze stare zaleca si¢ naciag¢ w sposdb podany w p, 2 nawet w przypadku stosowania desek
nie struganych.

4. Elementy prefabrykowane powinny by¢ czyste, niepylace. Powierzchnie nalezy oczys$ci¢
piaskownica. Dozwolone sg drobne raki. Niedopuszczalna jest tuszczaca si¢ zendra na
powierzchni prefabrykatow.

5. Bezposrednio przed tynkowaniem beton powinien by¢ obficie nawilzany woda,

5.5.2.3. Podloze gipsowe lub gipsobetonowe



1. Przy stosowaniu innych tynkéw niz tynki gipsowe lub gipsowo-wapienne wilgotnosé¢

podtoza nie powinna by¢ wieksza niz 1 % wagowo.

2. Powierzchnia podtoza powinna by¢ porysowana w skos$ng siatke.

3. Cze¢sci metalowe przylegajace do tworzywa gipsowego powinny by¢ zabezpieczone srodkiem
przeciwkorozyjnym.

4. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu na sucho migkka
szczotka, a nastepnie lekko zwilzy¢ woda.

Zalecenie:

W pomieszczeniach. przeznaczonych do wykonczenia ptytkami ceramicznymi nalezy przede
wszystkim skontrolowac katy proste (zmierzy¢ przekatne).

Roéwniez elementy dodatkowe. takie jak profile tynkarskie, no$niki tynku itp. musza odpowiadac
warunkom do danej grupy zawilgocenia.

Naciecia tynku, fugi i profile.

Przerwy wynikajace z konstrukcji budynku oraz szczeliny dylatacyjne nie moga by¢ tynkowane.
Sciany zewnetrzne:

Na $cianach zewnetrznych niedozwolone jest wykonywanie cig¢ tynku - w tym wypadku zaleca
si¢ stosowanie odpowiednich profili szczelinowych.

Naciecia kielnia.

Wykonanie: przed przystapieniem do ostatniego etapu pracy (zacieranie i wygtadzanie} nalezy
tynk nacig¢ kielnig lub ostrzem az do podtoza, nastepnie wykonczy¢ powierzchnie, przez co cigcie
bedzie z zewnatrz niewidoczne.

W przypadku pracy podtoza w miejscach nacig¢ wystapi rysa o prawie idealnie prostoliniowym
przebiegu.

Nacigcie kielnig nie jest odpowiednie w przypadku zmiany materiatu budowlanego w podtozu.
Zbrojenie tynku moze w miejscach takich zredukowac niebezpieczenstwo peknigcia, ale nie sg w
stanie ich catkowicie wykluczy¢.

W przypadku $cian ze stykami elastycznymi nalezy zastosowac specjalne profile stykowe.
Cigcia kielniag moga jedynie wptyna¢ na przebieg powstajacej rysy (przebieg prostoliniowy
zamiast nieregularnego, zygzakowatego). Ciecie kielnig jest rodzajem "kontrolowanego
peknigcia".

Fugi wypelniane masa elastyczna.

Wykonanie: przed catkowitym stwardnieniem nalezy tynk przeciaé¢ catkowicie, az do podtoza.
Szczelina pozostaje widoczna. Po uplywie niezbgdnego czasu i przeschnigciu mozna wykonac
specjalistyczne spoinowanie masg elastyczng.

Czynnos¢ ta ma zastosowanie np. przy nie wmurowanych w §ciang kominach oraz $ciankach
dziatowych, zamurowanych konstrukcjach zelbetowych (wymuréwki parapetowe),
konstrukcjach przeds$ciennych i obudowach. Pokrywanie takich miejsc przy wykorzystaniu
siatki zbrojeniowej lub nosnikéw tynku mozliwe jest tylko w ograniczonym zakresie.

Profile tynkarskie.

Wsrdd profil tynkarskich wyréznimy m. in. profile naroznikowe, prowadzace i specjalne (np.
dylatacyjne, o stosowaniu ktorych decydujg warunki konstrukcyjne).

Profile z ocynkowanej blachy stalowej nadajg si¢ do tynkow gipsowych, wapiennych,
cementowo-wapiennych oraz cementowych.

Ocynkowane profile tynkarskie nie moga by¢ stosowane pod tynki Zywiczne, uszlachetnione
zywicami masy szpachlowe i1 farby oraz pod twardniejace pod wptywem kwasu octowego
silikony. Niebezpieczenstwo korozji.

Profile ze stali nierdzewnej maja zastosowanie tam, gdzie nalezy si¢ liczy¢ z silnym zawilgoceniem



(nieostoniete Sciany zewnetrzne np. mur bez zadaszenia, murki ogrodowe 1 tarasowe) lub w
pomieszczeniach wewngtrznych - w przemysle chemicznym, spozywczym, gastronomii.

Nie mozna uzywac razem profili ocynkowanych i1 aluminiowych z uwagi na niebezpieczenstwo
korozji kontaktowej.

Osadzanie profili.

W przypadku tynkéw gipsowych profile osadza¢ mozna przy pomocy tej samej zaprawy
tynkarskiej. W pomieszczeniach wilgotnych, jak rowniez na powierzchniach otynkowanych lub
zaprawg zawierajacg cement lub mieszaning cementowo-wapienng, niedozwolone jest
stosowanie materialu do osadzania profili zawierajacego gips. Ta sama uwaga odnosi si¢ do
zastosowan na powierzchniach na zewnatrz. W takich przypadkach uzy¢ mozna specjalnej
zaprawy do osadzania na bazie cementu szybkowiazacego. Profile nalezy osadza¢ punktowo, w
odstepach ok. 50 cm. Jezeli do wstgpnego zamocowania ksztattownikéw uzyto gwozdzi
ocynkowanych, to po stezeniu zaprawy do osadzania nalezy je usunac.

Nie zaleca si¢ cigcia profili ocynkowanych szlifierka katowa, poniewaz warstwa ocynku ulega
spaleniu na szeroko$ci ok.1 cm od miejsca cigcia. Niebezpieczenstwo korozji. Stosowaé nozyce
do metalu.

Wazne wskazowki dla wlasciwego funkcjonowania profili.

Szczeliny rozdzielajace oraz dylatacyjne muszg by¢ bezwzglednie oczyszczone z zaprawy
1 resztek tynku. Profile nalezy osadzi¢ tak, aby zapewni¢ ich wtasciwe funkcjonowanie. W
przypadku tynkow zewnetrznych z profilami ocynkowanymi bez powtoki z tworzywa sztucznego
niezbedne jest przykrycie ksztaltownika szlichta.

5.5.3.2. Wykonanie tynkoéw dwuwarstwowych
- wapienno-gipsowe; przy tynkowaniu $cian dodatek gipsu powinien wynosi¢ do 10 %, przy
tynkowaniu stropow - do 30 % w stosunku do objetosci wapna,

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajaca 7-10 cm, a przy podtozu z nienasigkliwego
kamienia tamanego 4-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywaé bez
pasow lub listew, $ciagajac go paca, a nstepnie zacierajac packa drewniang. Grubo$¢ narzutu
powinna wynosi¢ 8-15 mm.

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakoS$ci robot

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robdt z warunkami
okreslonymi w Specyfikacji. Przy kazdym odbiorze robot zanikajacych nalezy stwierdzi¢ ich
jakos¢ w formie protokotéw odbioru robot zanikowych.

6.1.1. Badania przy wykonywaniu i przy odbiorze

Przeprowadzenie wszystkich badan materialow 1 jako$ci robot zwigzanych z realizacja robot
wykonczeniowych nalezy do Wykonawcy.

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy pordwnanie uzyskanych wynikéw badan z wymaganiami
zawartymi w niniejszej specyfikacji.

Gdy jakos$¢ zastosowanego materialu lub wykonanej roboty budzi watpliwo$ci, Zamawiajacy
moze poddac¢ je kontrolnemu badaniu w pelnym zakresie.

W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzaja Wykonawce.
6.2. Kontrola materialow

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Zamawiajacemu do akceptacji Aprobaty Technicznej i
atesty materiatow.



Wykonawca obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania,
stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

OCENA OTYNKOWANEJ POWIERZCHNI.

Nie dopuszczalne sg Pecherzyki powietrza na powierzchni tynku, a wszelkie nierownos$ci nie
moga by¢ widoczne w normalnym o$wietleniu. Nie dopuszcza si¢ oceniania tynku w $wietle
smugowym.

Przy naprawie powierzchni tynku stwardniatego i catkowicie wyschnigtego mozna uzy¢ materiatu
naprawczego do zacierania lecz pod warunkiem naktadania go na catej powierzchni.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

7.1. Odbior tynkow zwyklych

7.1.1. Odbior podloza

I. Odbidr podtoza nalezy przeprowadzac bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami wg p.

,»Przygotowanie podtozy”.

2. Jezeli odbidr podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ woda.

7.2.1. Odbior tynkéw wykonanych recznie i mechanicznie

I. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczng.

2. Czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili zaladowania do mieszarki ostatniego sktadnika
powinien wynosi¢ nie mniej niz 2 minuty.

4. Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ stan wezy oraz ich potgczen i mocowan. Przed rozpoczgciem
tynkowania nalezy przepompowac przez weze 2 wiadra mleka wapiennego w celu zwigkszenia
poslizgu zaprawy.

5. Przy wykonywaniu tynkéw zewnetrznych zaleca si¢ - w celu zwigkszenia przyczepnosci
warstw tynku do podloza - stosowac zestaw tynkarski ze sprezarka.

6. Koncowke tynkarska nalezy prowadzi¢ ruchem ciagtym wahadtowo-posuwistym, zachowujac
optymalng odlegtos¢ koncowki od powierzchni tynkowanej, a mianowicie:

- nanoszenie obrzutki i gladzi - przy Srednicy dyszy 11-12 cm ok. 40 cm, przy Srednicy
dyszy 13-14 mm ok. 30 cm,

- nanoszenie narzutu - przy $rednicy dyszy 11-12 mm ok. 20 cm, przy $rednicy dyszy
13-14 mm ok. 18 cm.

7. Narzut nalezy $ciagac paca drewniang.

8. Przy mechanicznym nanoszeniu gladzi zaprawe nalezy narzucaé pasmami, przy czym
przerwy migdzy pasmami nie powinny by¢ szersze niz pasma. Nastgpnie wypetnia si¢ przerwy
miedzy pasmami. Grubo$¢ gtadzi po recznym jej wyréwnaniu powinna wynosi¢ 2 mm.

9. Odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia
nie powinny by¢ wieksze niz:

- dla tynkow kategorii IT 1 III - 7 mm,

- dla tynkow kategorii IV i IVf -5 mm.

10. Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i1 krawedzi zewnetrznych tynkow kategorii
I1-IV nic powinny by¢ wieksze niz:

- na catej wysokos$ci kondygnacji - 10 mm na catej wysokosci budynku - 30 mm

11. Powierzchnia tynku doborowego kat. IVf powinna by¢ bardzo gladka, matowa bez
widocznych ziarenek piasku

12. Powierzchnia tynku wypalanego powinna by¢ bardzo gtadka, z potyskiem, o ciemnym
zabarwieniu.

13. Widoczne miejscowe nierdwnosci tynkow



- doborowych i wypalanych — niedopuszczalne,

- pospolitych - dopuszczalne o szerokosci i gigbokosci 1 mm 1 dtugosci do 50 mm w liczbie 3
nieréwnosci na 10 m? tynku.

14. Tynki nie przewidziane do malowania powinny mie¢ na calej powierzchni barwe o
jednakowym natezeniu, bez smug i plam.

Wymagania te nie dotycza tynkow surowych - rapowanych, wyréwnawczych kielnig, $cigganych
pacg i pedzlowanych.

15. Wypryski i spgcznienia na powierzchni tynku wskutek obecno$ci w zaprawie nie zgaszonych
czastek wapna (czesto gliny) s3:

- dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych - niedopuszczalne,

- dla tynkow surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro - dopuszczalne w liczbie 5
sztuk na 10 m? tynku.

16. P¢knigcia na powierzchni tynkow:

- dla tynkow pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych - niedopuszczalne,

- dla tynkow surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro dopuszczalne wloskowate
rysy skurczowe.

17. Dla wszystkich odmian tynkéw sg niedopuszczalne nastepujace wady :

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworow soli
przenikajacych z podtoza, plesni itp.,

- trwale $lady zaciekdéw na powierzchni,

- odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

18. Minimalna przyczepno$¢ tynku do podloza z cegly, pustakow lub blokéw betonowych
powinna wynosic¢ :

- dla tynkow wapiennych - 0,01 MPa,

- dla tynkow cementowo-wapiennych, gipsowo-wapiennych - 0,025 MPa ,

- dla tynkow gipsowych - 0,04 MPa

- dla tynkow cementowych - 0,05 MPa.

7.2.2. Zasady odbioru tynkéw gipsowych

1. Odbidér gotowych tynkow gipsowych powinien by¢ dokonywany nie wczesniej niz po 7
dniach po ich wykonaniu.

2. Odbidr podtoza i tynkoéw powinien by¢ dokonywany wg zasad jak dla tynkow zwyktych.
Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe do ptatnos$ci okreslaja zapisy umowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja producenta

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze .
PN -75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Warto$ci modularne i zasady
koordynacji modularne;.

PN-86/B-02355 Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogélne.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10106 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych. XII 1997
PN-B-10109 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.XI 1998
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-ISO 3443-1 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.
X111994



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

45421141-4 INSTALOWANIE PRZEGROD
Obejmuje czynno$ci zwigzane z wykonaniem $cianek dzialowych i obudéw z ptyt gipsowo-
kartonowych.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z budowag Scianek i obudéw z plyt gipsowo-kartonowych _ w pomieszczeniach
budynkéw dydaktycznych ASP usytuowanych przy pl. Polskim 3/4 i ul. Modrzewskiego 15/17 we
Wroctawiu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmuja wszystkie czynnoSci umozliwiajgce
wykonanie i odbior wszystkich robot zwigzanych z budowg $cianek i obudowsg z plyt g-k w
pomieszczeniach i salach: budynku przy ul. Modrzewskiego- nr 205M, 416M, 010M.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja techniczna

W ramach robo6t budowlanych przewiduje sie:

- wykonanie rusztu z profili stalowych ocynkowanych 100mm

— wykonanie izolacji z welny mineralnej niepalnej gr. 100 mm

— obudowy konstrukcji stalowej z ptyt G-K,

- szpachlowanie na taczeniach ptyt ze wzmocnieniem tasma z siatki samoprzylepnej

— wypehienie uszczelniaczem akrylowym styku sufitu i $ciany ze §ciankg lub obudowa,

- wykonanie nowych lub uzupeknienie istniejacych obudow z ptyt g-k na rusztach stalowych
50 mm.

1.4.0kreslenia podstawowe

- Scianka dzialowa - wewnetrzna przegroda ograniczajaca pomieszczenie o malej grubosci
1 o malym cigzarze, rozdzielajgca pomieszczenia, speiniajgca gltownie funkcje przegrody
wzrokowej 1 przeciwdzwigkowe;.

- Ruszt - ustrd) konstrukcyjny sktadajacy si¢ z przenikajacych si¢ belek metalowych

- Ustrdj konstrukeyjny — zespo6t elementow budowlanych konstrukcji potaczonych ze soba w
sposOb umozliwiajacy ich wzajemng wspotprace w przenoszeniu obcigzen.

- Szkielet konstrukcyjny — ustr6j konstrukcyjny sktadajacy si¢ z elementow pretowych.

- Pret (konstrukcyjny) — element budowlany konstrukcji sztywny, o dtugosci wielokrotnie
wiekszej od szeroko$ci i grubosci.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialdéw 1 wykonywanych robot oraz
za ich zgodnos$¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Zamawiajacego.

2. MATERIALY I CHARAKTERYSTYKA SCIAN DZIALOWYCH

2.1. Sciany dzialowe z ptyt gipsowo — kartonowych na rusztach metalowych pojedynczych
z pokryciem obustronnym.

W zaleznos$ci od technologii montazu 1 wlasciwos$ci techniczno-uzytkowych rozréznia si¢ trzy
grupy lekkich przegrod:

a) przegrody prefabrykowane - montowane z elementow i akcesoriow gotowych, fabrycznie
wykonczonych, dostarczanych na budowy w kompletnych zestawach,

b) przegrody nieprefabrykowane - montowane na budowie z wyrobow i akcesoriow,
wytworzonych przemystowo,



¢) przegrody czesciowo prefabrykowane o konstrukcji mieszane;.

2.2. Charakterystyka ogolna lekkich przegréd - dot. pkt.2.1., 2.2., 2.3.

1. Wiasciwosci lekkich przegrod sg nastgpujace:

a) niska masa jednostkowa, zawierajaca si¢ na ogot w przedziale od 10 do 80 kg/m?.

b) wspolpraca statyczna materialdw znacznie rdznigcych si¢ wiasciwosciami mechanicznymi,
takimi jak: wytrzymatos$¢, wspotczynnik sprezystosci, a takze wlasciwosciami fizycznymi, takimi
jak: wspotczynnik termicznej rozszerzalno$ci liniowej, wspdlczynnik przewodzenia ciepta,
nasigkliwos¢, skurcz lub wydtuzenie pod wptywem czynnikoéw termiczno-wilgotnosciowych itp.,
c) mata grubo$¢ warstw zewnetrznych - oktadzinowych, spelniajacych najczesciej funkcje
konstrukeyjng (0,5 mm do 12 mm),

d) mata, w przypadku przegrod z ptyt warstwowych, grubos¢ catkowita, nie przekraczajaca
Kilkunastu cm,

e) wysoki opor cieplny, ktory moze by¢ tatwo uzyskiwany w szerokim zakresie, przy niskiej
jednak statecznosci cieplnej przegrod,

f) rézny stopien zapalnosci materiatdéw skladowych przegréd, a takze ich odpornosci na
temperatury powstajace w czasie pozaru,

g) niewielka stosunkowo odporno$¢ niektorych materiatow sktadowych na podwyzszong
temperatur¢ oraz starzenie si¢, nawet w zwyktych warunkach eksploatacyjnych.

2. Charakterystyczne wtasciwosci podane w p. 1 wptywaja na konieczno$¢ uwzglednienia w
projektowaniu i wykonywaniu lekkich przegrod nastepujacych zagadnien:

a) w zakresie konstrukcyjnym:

- duzej odksztatcalno$ci przy rownoczesnie wysokiej nosnosci,

- wplywu réznicy temperatury migdzy powierzchniami zewngtrznymi i wewngetrznymi przegrod
oraz wptywu oddzialywan wilgotno$ciowych na no$nos¢ i odksztatcalnos¢,

- narastania odksztalcen pod obcigzeniem dtugotrwaltym w miarg¢ uptywu czasu,

- zwigkszonego wptywu obcigzen skupionych,

- niewielkiej odpornosci na uderzenia,

- utraty wlasciwosci wytrzymatosciowych, szczegdlnie materiatow z tworzyw sztucznych, przy
obcigzeniu dtugotrwalym oraz w podwyzszonych temperaturach, a takze pod wplywem starzenia,
b) w zakresie fizyki cieplnej i akustyki:

- wystepowania mostkéw termicznych i akustycznych,

- podatno$ci na zmniejszanie szczelnosci stykéw migdzy elementami, a takze elementami i
konstrukcja no$ng budynku,

¢) w zakresie ochrony przeciwpozarowej:

- toksyczno$ci produktow spalania tworzyw sztucznych,

- zalezno$ci odporno$ci ogniowej przegrod nie tylko od rodzajow zastosowanych materiatow, ale
takze od sposobu ich taczenia migdzy sobg oraz taczenia z konstrukcja no$ng budynku,

d) w zakresie pozytywnych efektow ich stosowania:

- znacznego obnizenia masy budynku oraz kilkakrotnego zmniejszenia zapotrzebowania na $rodki
transportowe,

- skrdcenia czasu budowy w poroéwnaniu z budowa tradycyjna,

- mozliwo$ci montazu w niekorzystnych warunkach atmosferycznych (0°C, a nawet -10°C oraz
przy sztucznym oswietleniu),

- wysokiego stopnia gotowosci montazowej 1 fabrycznego wykonczenia w szczegdlnosci przy
realizacji lekkiej obudowy z prefabrykatdw,

- latwej modernizacji obiektow w przypadku zmian funkcjonalnych,

2.3. Wymagania w zakresie trwalosci eksploatacyjnej

1. Przewidywana trwato$¢ eksploatacyjna $cian i przekry¢ powinna wynosic :

a) w budynkach mieszkalnych - 50 lat z wyjatkiem $cian w loggiach, dla ktorych dopuszcza si¢
trwalosc¢ 25 lat,

b) w budynkach uzytecznosci publicznej do 3 kondygnacji przeznaczonych dla handlu, ustug,
zaplecza socjalnego itp. - 15 lat,



¢) W budynkach uzytecznosci publicznej, z wyjatkiem podanych wyzej (p. b) - 50 lat.

2. W celu uzyskania odpowiedniej trwatosci eksploatacyjnej $cian i przekry¢ powinny byc¢
spetnione nastepujagce wymagania:

a) materialy konstrukcyjne, wypetniajace i uszczelniajace powinny by¢ odporne na dziatanie
czynnikéw chemicznych i fizycznych w przewidywanych warunkach eksploatacyjnych,

b) elementy metalowe mocujace $ciany do konstrukcji budynku powinny by¢ odporne lub
uodpornione na korozje,

c) elementy drewniane i drewnopochodne powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczng
| przeciwogniowo,

d) elementy $cian i przekry¢ wymagajace okresowej wymiany powinny by¢ dostgpne do ogledzin
1 w miar¢ potrzeby wymienione (np. kity),

e) powtoki malarskie powinny podlegac¢ okresowej konserwacji i renowacji.

2.4. Wymagania w zakresie estetyki

1. Dla zachowania estetycznego wygladu ptyt nalezy przestrzega¢ nastepujacych wymagan:

a) powierzchnie widoczne przegrdod nie powinny mie¢ miejscowych wklegsnig¢ 1 wypuktosci lub
innych uszkodzen zauwazalnych z odlegltosci 1 m,

b) na powierzchniach przegrod nie powinny wystepowaé plamy lub smugi, réznice grubos$ci
stykow lub spoin , zauwazalne roznice odcieni, faktur itp.,

¢) elementy mocujace 1 taczace nie powinny obniza¢ wygladu estetycznego przegrody,

d) zlacza elementdw powinny by¢ ostonigte lub podkre§lone (np. przez wykonanie bruzdek,
listew kryjacych).

2.5. Cechy materialu: GIPS BUDOWLANY

Gips Budowlany BN-80/6733-10

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA I PRZEZNACZENIE

Gips budowlany jest spoiwem gipsowvm. ktorego gldéwny sktadnik stanowi poétwodny siarczan
wapniowy (CaS04*2 H>0).

Gips budowlany stosuje si¢ do produkcji prefabrykatow gipsowych, jako spoiwo do sporzadzania
zapraw tynkarskich 1 gipsobetonow.

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Czas wigzania:

poczatek - 2 - 6 min.

koniec - 15- 30 min.

Odsiew na sicie 0 boku oczka kwadratowego

1,00 mm-0,5%; 0,20 mm — 15 %

Ciezar objeto$ciowy w stanie luzno nasypowym 600 - 800 N/m?. Wytrzymato$¢ na éciskanie po
2h-3MPa-4 MPa.

Okres gwarancji liczymy od daty produkcji - 90 dni.

RODZAJ OPAKOWANIA

Gips budowlany pakuje si¢ w worki papierowe wentylowe warstwowe.

Masa worka z gipsem 50 + 2 kg, 40 + 2 kg.

Gips budowlany jest rowniez konfekcjonowany w woreczkach papierowych po 5 kg.
WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Gips budowlany przewozi si¢ wagonami lub samochodami.

TRANSPORT: Gips budowlany nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, zabezpie-
czajac go przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Producent zapewnia dow6z na zyczenie 1 koszt odbiorcy.

PLYTY GIPSOWO-KARTONOWE

Ptyta gipsowo-kartonowa sktada si¢ z warstwy zwigzanego, modyfikowanego gipsu
budowlanego, obtozonego na obu zewngtrznych plaszczyznach oraz krawedziach bocznych
specjalnym kartonem. Jedna z plaszczyzn jest przewidziana jako powierzchnia licowa
(skierowana po zamontowaniu w stron¢ wnetrza pomieszczenia), natomiast strona "lewa" ptyty
( niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta. Nadruk wykonany jest



kolorem niebieskim na zwyktych ptytach budowlanych (ptyty GKB) oraz kolorem czerwonym
na ptytach o podwyzszonej odpornosci ogniowej (ptyty GKF).

Parametry jako$ciowe produkowanych przez nas plyt sg zgodne z polskg normg BN-86/6743.
Plyty posiadajg atest Panstwowego Zaktadu Higieny na stosowanie ich w budownictwie.

Rodzaje plyt
W zaleznosci od przeznaczenia stosowania rozroznia si¢ nast¢pujace rodzaje ptyt:

GKB - ptyta gipsowo - kartonowa zwykta , ogdlnego przeznaczenia, dopuszczona do stosowania
w pomieszczeniach o wzglednej wilgotnosci powietrza mniejszej niz 70% (karton jasny, kolor
nadruku - niebieski)

GKF- ptyta gipsowo-kartonowa o podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia , przeznaczona
do wykonywania barier ogniowych i oston ochronnych na elementach no$nych budynku, do
stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglgdnej powietrza mniejszej niz 70% (karton
jasny, kolor nadruku czerwony)

GKBI- ptyta gipsowo-kartonowa wodoodporna , dopuszczona do stosowania w pomieszczeniach
o wzglednej wilgotnosci powietrza okresowo przekraczajacej 70%, jednak nie dtuzej niz 12 godz.
na dobe (karton zielony, kolor nadruku - niebieski)

GKEFI- ptyta gipsowo-kartonowa wodoodporna o podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia,
przeznaczona do wykonywania barier ogniowych i oston ochronnych na elementach no$nych
budynku, dopuszczona do stosowania w pomieszczeniach o wzglednej wilgotnosci powietrza
okresowo przekraczajacej 70% , jednak nie dtuzej niz 12 godz. na dobg¢ (karton zielony, kolor
nadruku czerwony)

CERTIS plyty cementowo-drzazgowe ognioodporne do wykonywania oston i1 obuddw.
Dopuszczane do stosowania na zewnatrz.

Uwagi o wlasciwosciach mechanicznych plyt g-k

Wiasciwoscl plyt g-k wynikaja z ich konstrukcji oraz rodzaju materialu, z jakiego zostaty
zbudowane. Rdzen gipsowy wspoélpracuje z oktadajacym go, po obu stronach, kartonem.
Wspotpraca ta polega na tym, ze rdzen gipsowy przejmuje naprezenia $ciskajgce, natomiast
karton, pojawiajace si¢ przy zginaniu, napre¢zenia rozciagajace.

Karton przyklejony do rdzenia gipsowego ma strukture wloknista3. Wlokna sa
utozone rownolegle do kierunku rozwinigcia wstegi. Z tego powodu wytrzymato$¢ ptyty na
zginanie w kierunku zgodnym z biegiem witokien, czyli wzdhuz plyty, jest duzo wigksza niz w
kierunku poprzecznym do biegu widkien.

Wplyw podwyzszonej temperatury i pozaru

Gips w formie wykrystalizowanej (CaSO4*2H.0) zawiera dwie czasteczki wody. Po osuszeniu
w temp. 105 °C strukturalnie zwigzana woda stanowi wagowo ok. 20% jego masy.

Dlugotrwate dziatanie podwyzszonej temperatury na ptyte g-k (juz powyzej 40°C ) powoduje
zmiany w strukturze krystalicznej gipsu, wplywajac na obnizenie wlasnos$ci Krotkotrwate
podgrzanie do wyzszej temperatury nie wptywa znaczaco na zmiang¢ tych wlasnosci.

W temperaturze ok. 110 -120 °C rozpoczyna si¢ proces intensywnego uwalniania czasteczki
wody ze struktury krystalicznej gipsu oraz jej odparowanie. Zjawisko parowania jest zwigzane z
pobieraniem znacznej ilosci ciepta z otoczenia. Réwnocze$nie temperatura na powierzchni
elementu gipsowego, niezaleznie od wzrostu temperatury otoczenia, utrzymuje si¢ na poziomie
temp. wrzenia wody, czyli ok. 100-110 °C. Przy stosunkowo duzej zawartosci wody zwiazanej w
elemencie gipsowym, czas trwania jej odparowywania jest znaczacy. Ta wlasno$¢ gipsu jest



wykorzystana przy konstruowaniu za pomocg ptyt g-k przegrod stanowigcych bariery ogniowe
oraz obuddéw ogniochronnych elementdw no$nych budynku (stupy, podciagi, stropy, dachy). Ptyta
g-k spelnia swa role ognioochronng dopoki stanowi jednolita warstwe. Dla wzmocnienia
spoisto$ci plyty, przeznaczonej do tworzenia bariery ogniowej, do jej rdzenia gipsowego
wmieszana jest pewna ilos¢ cietego widkna szklanego.

Wplyw wilgoci

Gips posiada wtasciwos¢ tatwego przyjmowania wilgoci z otoczenia. Przyktadowo, nasigkliwo$¢
ptyty GKB oraz GKF sigga 60%. Jednoczesnie jednak, przy obnizeniu si¢ wilgotnosci otoczenia,
fatwego jej oddawania. Cecha ta wyrdznia gips sposrod innych materiatdéw budowlanych, i
decyduje o tym, ze wilgotno$¢ wzgledna powietrza w pomieszczeniach wykonczonych gipsem
nie podlega gwaltownym zmianom. Gips zle znosi natomiast state nawilzanie. Wptywa ono
niekorzystnie na jego wlasnosci mechaniczne. State zawilgocenie zle znosi rowniez karton, ktory
W tym stanie traci swe wlasciwosci konstrukcyjne. Ma to szczeg6élne znaczenie przy budowaniu
sufitow z uzyciem plyt g-k, poniewaz na suficie ci¢zar wlasny ptyty powoduje wystepowanie
statych naprezen.

Nalezy chroni¢ ptyty g-k przed zawilgoceniem podczas skladowania. Nie nalezy montowaé
mokrych ptyt. W przypadku zawilgocenia ptyt, przed zamontowaniem, nalezy je najpierw
wysuszy¢ w pozycji na plask.

W celu ograniczenia nasigkania, niektére rodzaje ptyt (GKBI, GKFI), produkowane s3 z
dodaniem $rodkéw hydrofobowych ograniczajacych nasigkliwo$¢ do poziomu ponizej 10%, przy
roéwnoczesnym zachowaniu ich gazoprzepuszczalnosci, podobnej jak w ptytach zwyktych.
Stalos¢ objetosci

Materialy budowlane, w wigkszym lub w mniejszym stopniu, reaguja zmiang objetosci na zmiang
ich wilgotnosci i temperatury. RoOwniez gips, a tym samym ptyty g-k, podlegaja tej prawidtowosci,
zwigkszajac swa objetos¢ w miare wzrostu wilgotnosci. Nalezy o tym pamigtaé, zostawiajac
miedzy ptytami dystans 1 — 2 mm, gdy zamierza si¢ montowac ptyty na niedoschnigtych
podtozach. W tych przypadkach oktadzina wykonana z pasownie zamontowanych plyt, po
nawilgnigciu, zwigkszajagc swe wymiary, moze ulec odksztatceniu. Podobny efekt moze wystapic
w przypadku wykonania wylewek w danym pomieszczeniu juz po zamontowaniu ptyt g-k na
scianach czy sufitach. Przy takim harmonogramie robot ptyty powinny by¢ montowane rowniez
z uwzglednieniem odstgpu 1 [J 2mm . Wykonane w ten sposoéb powierzchnie nalezy pozostawic¢
bez spoinowania do momentu ustabilizowania wilgotnosci wzglednej powietrza w pomieszczeniu
na poziomie eksploatacyjnym. Réwnocze$nie nalezy pamigta¢, kiedy plyty na skutek
niewlasciwego sktadowania majg podwyzszong wilgotno$¢, a budynek jest ogrzewany w okresie
prowadzenia robot tylko do temp. ok. 10 °C. Woéwczas, po zamieszakaniu, a najczesciej po
pierwszym sezonie grzewczym, powstaja rysy na stykach ptyt. Ptyty schnac, zmniejszaja swoje
wymiary. w tym przypadku spoinowanie plyt winno by¢ przeprowadzone dopiero po osiagnigciu
przez system ogrzewania parametrow eksploatacyjnych.

Izolacyjno$¢ akustyczna Scian

Sciana dzialowa powinna spetnia¢ wymagania normy PN — 70/B - 02151/03 pod tytulem-
"Akustyka budowlana. Ochrona przeciwdzwigkowa pomieszczen".

W budownictwie tradycyjnym decydujacy wpltyw na wlasciwosci ttumienia dzwicku przez dang
przegrod¢ ma masa zastosowanego materiatu. W przypadku lekkich $cian dzialowych, jakimi sa
ruszty obtozone plytami g-k, o wtasnosciach akustycznych decyduje obecno$¢ wetny mineralne;.
Sciany te byly przedmiotem badan w Zaktadzie Akustyki Instytutu Techniki Budowlane;.
Wszystkie odmiany przebadanych $cian wykazaty korzystny wskaznik izolacyjnosci akustyczne;.
2.6. WARUNKI DOSTAWY:

Wszystkie plyty g.-k. powinny pochodzi¢ z jednego zrodta. Pochodzenie materialu i jego
jako$¢ —okreslona w pelnej charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta podlega
zatwierdzeniu przez Managera Projektu.

PAKOWANIE PLYT

Piyty s3 pakowane w formie pakietéw utozonych poziomo na plozach drewnianych, lub



wykonanych z paskow plyt g-k. Pakiety sg spiete taSmami stalowymi. W jednym pakiecie
znajduje si¢ nastepujaca ilos¢ phyt:

- 50 szt. + 2 szt. (stanowigce opakowanie, nie wliczone do metrazu) - dla ptyt o grubosci 9,5 mm.
- 40 szt. + 2 szt. - dla ptyt o grubosci 12,5 mm.

- 34-36 szt. + 2 szt. - dla ptyt o grubosci 15 mm.

Jeden pakiet wazy okoto 1300-1500 kg

2.7. SCIANKI DZIALOWE Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH NA RUSZCIE
STALOWYM

Charakterystyka techniczna

Lekkie $cianki dziatowe z ptytami g-k na ruszcie stalowym sg przegrodami wewnetrznymi o
masie od 20 do 50 kg/m?. Scianki te nie przenosza zadnych istotnych obciazen zewnetrznych, nie
sa tez przeznaczone na no$ne elementy konstrukcyjne budynku. Dla zachowania stabilno$ci
Scianek faczy si¢ je z otaczajacymi elementami budynku (Scianami i stropami) przy pomocy dybli.
Scianki te spelniaja funkcje przegrody akustycznej i ogniowej. Sciany z ptytami g-k na
konstrukcji z profili stalowych mogg by¢ stosowane na przegrody pomieszczen, w ktorych panuje
normalna wilgotnos$¢ (65-75%) i dodatnie temperatury powietrza.

Sciany dziatowe z ptytami g-k przeznaczone sg do zastosowania w pomieszczeniach: biurowych,
w tym réwniez do obudowy kuchni i tazienek ( do tazienki zaleca si¢ stosowanie ptyty GKBI) -
uzytecznos$ci publicznej - do podzialu pokoi biurowych.

Lekkie $cianki dzialowe i okladziny z plyt gipsowo — kartonowych na ruszcie stalowym sg
przegrodami samono$nymi i nie uwzgledniajg istotnych obcigzen zewnetrznych . Dla zachowania
stabilnosci Scianek taczy si¢ je ze stalymi elementami budynku (stropy, $ciany). Elementami
konstrukcyjnymi sg profile z blachy stalowej ocynkowanej o ksztaltach ,,U” oraz,,C”. Profile ,,U”
mocuje si¢ do $cian, podtog i stropoéw, tacznikami o odlegtosci 80 cm.

Pod profile ,,U” oraz skrajne profile ,,C” podklada si¢ tasme uszczelniajaca ze spienionego
tworzywa w celu antyakustycznym.

Pozostate profile ,,C” rozstawia si¢ pionowo co 60 cm. Plyty gipsowo — kartonowe sg mocowane
pionowo, a ich podtuzne krawgdzie powinny stykac si¢ na profilach ,,C”. Zastosowano réwniez
podwojne warstwy piyt, ktore przesuwa sie 0 60 cm.
Wypehienie wetlna mineralng wptywa korzystnie na parametry techniczne 1 akustyczne.
Ewentualne obcigzenie jednego punktu mocowania zewngtrznego nie moze przekroczy¢ 20 kg
dla pojedynczej warstwy ptyt gr. 12,5 mm; 30 kg dla podwdjnej warstwy ptyt gr. 12,5 mm.

Do mocowania shuza $ruby zaciskowe, haki X oraz najpowszechniej stosowane $ruby ,,Molly”

(lub rownowazne). Plyty gipsowo — Kkartonowe s3 materialem niepalnym, nie
rozprzestrzeniajacym ognia, stanowig bariere ogniochronng (cieplng). Zastosowano ptyty GKF, a
w pomieszczeniach ,,mokrych” — wodoodporne GKFI. Zadania nalezy powierzy¢

wyspecjalizowanej firmie wykonawczej.

Wytrzymalo$¢ na zginanie

Wytrzymalo$¢ $cian na zginanie jest okreslana ich wytrzymalosciag na zastgpcze obcigzenie
poziome, dziatajgce doraznie na $ciane¢, na wysokosci 1200 mm od podtogi. Wytrzymatos¢ na
zginanie danego rodzaju $ciany decyduje o dopuszczalnej jej wysokos$ci dla okreslonego typu
pomieszczen. Rozrdéznia si¢ dwie grupy pomieszczen, w zaleznosci od wielkosci obcigzenia:

I — 50 kg/mb dla $cian dzialowych w pomieszczeniach mieszkalnych oraz w budynkach
uzyteczno$ci publicznej niedostepnych dla zgromadzen publicznych, do ktorych zalicza sig:
pokoje biurowe, pokoje i korytarze w szpitalach, sale konferencyjne

Il — 100 kg/mb dla $cian dzialowych w pomieszczeniach budynkéw uzytecznosci publiczne;,
przeznaczonych na sale zebran, wystawy, handel, w korytarzach szkolnych oraz korytarzach
transportowych itp.

Dopuszczalne obciazenia

Sciany szkieletowe moga byé obciazone mocowanymi do nich przedmiotami.
Przedmioty o masie nie przekraczajacej 30kg mozna mocowac do ptyt g-k, tworzacych oktadziny
sciany, w dowolnym miejscu. Do zawieszania tych przedmiotow nalezy stosowa¢ odpowiednie



Iaczniki. Nalezy przy tym spetni¢ nastgpujace warunki:

- obciazenie jednego punktu mocowania nie moze przekraczac:

a - 20 kg dla pojedynczej warstwy ptyt gr. 12,5mm

b - 30 kg dla podwojnej warstwy ptyt o gr. 12,5mm

- jezeli na jeden punkt mocowania przypada obcigzenie wieksze niz 5kg, nalezy zachowac¢ odstep
nie mniejszy niz 200 mm pomi¢dzy dwoma sgsiadujagcymi punktami.

Rozstaw otworéw w ptycie pod umieszczenie w niej Srubowych elementéw mocujacych nie moze
by¢ mniejszy niz trzy $rednice najwigkszego z sasiadujacych ze sobg otwordow.

Przy wspornikowym obcigzeniu sita H pary sil nie powinna przekroczy¢ 15 kg , za$ ramig sit nie
powinno by¢ mniejsze niz 100 mm .

Laczniki stosowane do mocowania przedmiotéw na $cianach .

Haki X jedno-, dwu- i trzyszpilkowe. Maksymalna no$no$¢ odpowiednio - 4, 7 i 10kg

- Wkrety do gipsu typu 4/ 12 lub 4/25, lub wkrety do drewna. Maksymalna no$no$¢ w plycie o
gr: 125 mm—2kg; 2x 12,5 mm-5kg

- Kotek rozporowy, o $rednicy 5 mm. Maksymalna no$nos¢ dla ptyt o gr: 12,5 mm — 5 kg, 2 X
12,5 mm — 15 kg

- Sruba zaciskowa z elementem peczniejacym z tworzywa sztucznego, osadzona w otworze o
$rednicy 10 mm. Maksymalna no$nos¢ dla ptyt o gr: 12,5 mm — 20 kg, 2 x 12,5mm — 30 kg.

- Sruba "Molly" (lub réwnowazna) Maks. no$no$é dla plyt o gr. 12,5mm - 20kg; 2x12,5mm —
30kg.

Przedmioty o wigkszej masie moga by¢ mocowane do tego typu Scian przy spelnieniu
okreslonych warunkow:

- punkty mocowania przypadaja na elementy konstrukcyjne $ciany (stupki z profili "C")
- maksymalne obcigzenie jednego punktu mocujacego nie przekracza 40kg

- pozioma sita H pary sit dziatajaca w wyniku wspornikowego obciazenia §ciany nie powinna
przekracza¢ 25 kg, za$ ramie pary sit nie powinno by¢ mniejsze niz 200 mm.

Przedmioty o znacznym cigzarze powinny by¢ mocowane przy uzyciu specjalnych konstrukcji
wsporczych, umieszczonych wewnatrz $ciany. Wsporniki te przenosza obcigzenie wprost na
podloge bez wytwarzania zb¢dnych naprezen w Scianie. Konstrukcja powinna wytrzymac ci¢zar
przedmiotu zwigkszony sitg mogaca wystapi¢ podczas jego uzytkowania . Pozioma sila pary sit,
dziatajagca w wyniku wspornikowego obcigzenia $cian, nie powinna powodowaé miazdzenia
oktadziny z ptyt g-k .

Warunki dostawy:

Kazdy materiat dostarczony na plac budowy powinny pochodzi¢ z jednego zrodtia.
Pochodzenie materialu 1 jego jako$¢ — okreslona w pelnej charakterystyce technicznej
wykonanej przez producenta podlega zatwierdzeniu przez Kierownika Projektu.
Wykonawca powinien:

- dokona¢ uzgodnien z producentem dotyczacych gwarancji 1 jakosci calej zamawianej
partii materiatu,

- dokona¢ uzgodnien dotyczacych rytmicznosci dostaw wynikajacej z harmonogramu robot,
zapewni¢ sobie od producenta atest (zaswiadczenie o jakosci) dla kazdej jednorazowo
wysytanej partii materialu, zawierajacy nastepujace dane:

* nazwe¢ 1 adres producenta

* datg 1 numer kolejny badania,

* oznaczenie wg PN -B-.....

* piecze¢ 1 podpis osoby odpowiedzialnej za badanie

3. SPRZET

Sprzet uzywany do realizacji musi by¢ zaakceptowany przez Zamawiajacego.
Rodzaj sprzetu montazowego nalezy dobra¢ w zaleznosci od wysokosci budynku, rozpigtosci
naw, masy pakietu ptyt lub elementdéw oraz od przyjetej metody montazu i transportu phyt.



Do montazu lekkiej obudowy powinny by¢ stosowane nastepujgce narzedzia przystosowane do
wykonywania tego rodzaju robot:

a) osadzaki - do bezposredniego wstrzeliwania kotkéw stalowych do stalowej lub betonowe;j
konstrukeji no$nej przez taczony element,

c) wiertarki i wiertarko-wkretarki - do wykonywania otwor6w na nity jednostronne,
blachowkrety, wkrety samogwintujace, facza rozpr¢zne, wkrety spiralne i faczniki tworzywowe,
tzw. grzybki,

d) wkretarki - do wykonywania potaczen szczepnych blach o Iacznej grubosci 4,5 mm przy uzyciu
blachowkretow oraz do mocowania akcesoriow blaszanych do rygli lub platwi stalowych o
grubos$ci $cianek do 4 mm, oraz do mocowania elementdéw do konstrukcji stalowej o grubosci
Scianek powyzej 4 mm za pomocg wkretow samogwintujacych,

e) pistolety do naktadania kitow - do spoinowania i uszczelniania r¢cznego lub pneumatycznego
(z zastosowaniem kitéw trwale plastycznych 1 trwale elastycznych) polaczen elementow lekkiej
obudowy migdzy sobg i innymi elementami konstrukcji.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialtow do wykonania warstw ochronnych
powinny odbywac si¢ tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

4.1. Transport plyt g-k.:

Pakowanie plyt

Piyty pakowane sg w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu speinia role opakowania stosu. Kazdy z pakietow jest spiety tasma
stalowa, dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Magazynowanie

Pakiety nalezy skladowa¢ W pomieszczeniach zamknigtych 1 suchych, na rownej i mocnej, a
zarazem plaskiej posadzce. Wysoko$¢ sktadowania - do pigciu pakietéw o jednakowej dlugosci,
naktadanych jeden na drugi.

Transportowanie ptyt powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zawilgoceniem i uszkodzeniami. Srodki transportu do przewozu powinny by¢ tak przygotowane
(szeroko$¢ platformy co najmniej 243 cm), aby maksymalnie wykorzysta¢ ich tadownosc¢.
Wspodlpracujacy z producentem plyt przewoznicy dysponuja przystosowanymi zestawami
samochodowymi, ktére umozliwiaja przewdz jednorazowo ok. 2000 m? ptyt o gr. 12,5 mm, lub
ok. 2400 m? ptyt o grubosci 9,5 mm.

Zatadunek ptyt odbywa si¢ suwnicg lub wozkiem widlowym przy opuszczonych burtach
bocznych samochodu. Roztadunek ptyt powinien odbywac si¢ w sposéb zmechanizowany przy
pomocy wozka widlowego o udzwigu co najmniej 2000 kg, lub dzwigu wyposazonego w
tekstylne pasowe zawiesie.

Akcesoria

. Akcesoria w postaci tacznikow stalowych, wkretow, nitéw, kotkow, uszczelek 1 wyrobow
ztacznych nalezy pakowaé w drewniane skrzynie lub kartony.

2. Listwy stykowe, wykanczajace i1 zatrzaskowe powinny by¢ dostarczane w wigzkach, za-
bezpieczanych przed uszkodzeniem i zabrudzeniem folig z tworzyw sztucznych lub papierem
pakowym.

3. Sktadowanie pakietow listew utozonych na regatach moze odbywac si¢ pod ostonieta wiatg, a
sktadowanie paczek i kartonéw z innymi akcesoriami w zamknigtym magazynie.

4. Opakowane akcesoria mogg by¢ przewozone transportem samochodowym lub kolejowym.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.2. Budowanie konstrukeji Sciany G-K
5.2.1. OGOLNE ZASADY MONTAZU PLYT GIPSOWO-KARTONO\VYCH
5.2.1.1. Organizacja pracy



Prace montazowe przy budowie S$cianek dzialowych mozna prowadzi¢ w zespotach
dwuosobowych, natomiast przy wykonywaniu sufitow w zespotach trzyosobowych.

Przed przystgpieniem do pracy najezy dostarczy¢ na miejsce robot podstawowe materiaty, jak:
ptyty g-k, profile stalowe lub krawedziaki (listwy drewniane) oraz gips szpachlowy.

W zalezno$ci od mozliwosci technicznych, ptyty g-k mozna podawa¢ na miejsce montazu
dzwigiem w pakietach, wozi¢ specjalnym woézkiem, wnosi¢ indywidualnie lub zespotowo.

Przy sktadaniu ptyt w bezposrednim sgsiedztwie wznoszonych $cianek nalezy tak ustawiac¢ stosy
ptyt, aby nie kolidowaty z trasg ich budowania. Na miejsce montazu musi by¢ doprowadzona
energia elektryczna do zasilania elektronarzedzi oraz oswietlenia miejsca pracy.

Zespot montazysty musi by¢ wyposazony w niezbgdne narzedzia. Powinien on tez dysponowac
dokumentacja techniczna.

W przypadku, gdy we wnetrzu Scianek planowany jest przebieg instalacji elektrycznych lub wod-
kan, nalezy uzgodni¢ termin rozpoczecia robot z instalatorami.

5.2.1.2.Zestawienie czynnosci technicznych

- §cianki dziatowe:

- wytrasowanie miejsc postawienia $cian, otworéw drzwiowych, w $ciankach tazienkowych
wytrasowanie potozenia ewentualnych konstrukcji wsporczych umywalek lub innych
sanitariatow oraz instalacji wodnej

- przygotowanie przej$¢ instalacyjnych w profilach "C" lub w przypadku drewnianej konstrukcji
$ciany, w krawedziakach drewnianych

- przymocowanie listew "U" lub krawedziakow drewnianych do podtogi i do stropu
- rozmieszczenie profili "C" (stupkéw) lub krawedziakow drewnianych w rownych odstepach co
600 mm

- montaz o$cieznic drzwi lub okien

- montaz dodatkowej konstrukcji wsporczej, np. dla umywalek

- jednostronne pokrycie $cianki ptytami g-k

- montaz przewodow instalacji w §cianie

- wypehienie $ciany ptytami wetlny mineralne;j

- pokrycie drugiej strony $ciany ptytami g-k

5.2.2. Zasady postugiwania si¢ plytami gipsowo-kartonowymi

5.2.2.1.Zasady ogolne

Montaz plyty g-k nalezy do grupy robot wykonczeniowych. Powinien by¢ przeprowadzony po
wykonaniu prac mokrych na terenie budowy oraz po wykonaniu podiaczen podstawowych
instalacji. Wnetrze, w ktorym wykonywane sg roboty montazowe, powinno by¢ zabezpieczone
przed opadami atmosferycznymi. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
Temperatura powietrza, przy ktorej wykonywane sg prace, nie powinna by¢ nizsza niz 5°C (przy
nizszych temperaturach szpachlowanie jest niedozwolone ). Przed rozpoczeciem prac
montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu

1 odpadkow.

5.2.2.2.Skladowanie i przenoszenie

Piyty g-k sktaduje si¢ w stosach w pozycji lezacej, w pomieszczeniach suchych, nie
narazonych na zawilgocenie. Przy zdejmowaniu ptyt ze stosu nalezy unika¢ przesuwania jedne;j
po drugiej, aby nie uszkadza¢ licujacego je kartonu. Po zdjeciu ze stosu, ptyty przynosi si¢ w
pozycji pionowej. Nie nalezy opiera¢ ptyty narozem o podloge. Do przenoszenia ptyt zalecane
jest uzywanie specjalnych nosidetek.

5.2.2.3. Przygotowanie plyt do montazu

5.2.2.3.1. Przecinanie wykonuje si¢ na ptaskim blacie stolu o wymiarach zblizonych do
wymiaréw ptyty lub bezposrednio na stosie ptyt. Ptyta przeznaczona do obcigcia powinna zostaé
utozona strong licowa do gory. Po wyznaczeniu linii cigcia karton strony licowej nacina sig¢
specjalnym nozem wzdtuz tej linii. Plyte nastepnie przesuwa si¢ tak, aby linia cig¢cia znalazta si¢
nad krawedzig stolu. Zdecydowanym nacis$ni¢gciem powoduje si¢ jej przetamanie. Kolejna



czynnoscig jest nacigcie tylnej warstwy kartonu. Energiczne odchylenie odcinanego kawatka
ptyty do géry powoduje jego ostateczne oderwanie od catosci. Postrzepione krawedzie powinny
by¢ wyréwnane strugiem lub pilnikiem-zdzierakiem. Pityty g-k mozna rowniez przecinaé pitg
reczng lub mechaniczng. Waskie paski o szerokosci do 12 cm mozna odcinaé od ptyty specjalng
obcinarka.

Jak uzywac¢ gwozdzi i wkretow

Plyty g-k mocuje si¢ do profili stalowych blachowkrgtami. Diugo$¢ uzytego blachokrgta powinna
by¢ tak dobrana, aby po przykreceniu nim ptyty do profilu, po drugiej stronie wystawala
koncowka o dtugosci co najmniej 7mm.Do drewna ptyty g-k mocuje si¢ specjalnymi wkretami z
tbem kielichowym typu Philips 2 lub gwozdziami zabezpieczonymi antykorozyjnie.

Dhugos$¢ gwozdzi powinna zapewnia¢ jego zaglebienie w drewnie minimum 20 mm. Ten sam
wymog nalezy stosowac przy doborze wkretow.

Wymagania ogolne

Elementami konstrukcyjnymi sg profile z blachy stalowej ocynkowanej o ksztattach "U" oraz
"C". Profile "U" mocuje si¢ do podtogi i sufitu lacznikami w miejscach odleglych od siebie o 800
mm. Podobnie mocuje si¢ skrajne profile "C" do $cian juz istniejacych . Pod profile "U" oraz
skrajne profile "C" podktada si¢ tasme uszczeiniajacg ze spienionego tworzywa, ktorej zadaniem
jest akustyczne uszczelnienie potaczenia . Pozostate profile "C" rozstawia si¢ pionowo w
ksztattowniku "U" co 600 mm . Plyty g-k sa mocowane pionowo; a ich podtuzne krawedzie
powinny stykaé si¢ na profilach "C". Kolejno$¢, w jakiej ptyty sa mocowane, powinna byc
uzalezniona od kierunku ustawienia stupkow "C". W zaleznosci od oczekiwanych parametrow
$cianki konstrukcje oktada si¢ jedng lub dwiema warstwami ptyt. Druga warstwa ptyt musi by¢
przesunig¢ta w stosunku do pierwszej o 600 mm. Przestrzen miedzy ksztattownikami moze by¢
wypelniona wetng mineralng. Wptywa to korzystnie na parametry termiczne i akustyczne $ciany.
Montaz plyt gipsowo — kartonowych nalezy do grupy robdt wykonczeniowych. Powinien by¢
przeprowadzony po wykonaniu prac mokrych na terenie budowy oraz po podlaczeniu
podstawowych instalacji.

Temperatura otoczenia nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Prace nie moga by¢ narazone na wplywy
opadow atmosferycznych, a przed rozpoczgciem prac pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone
z gruzu 1 odpadkow.

Plyty gipsowo — kartonowe sktaduje si¢ w stosach w pozycji lezacej w pomieszczeniach suchych,
nie narazonych na zawilgocenie. Unika¢ przesuwania jednej ptyty po drugiej, aby nie uszkodzi¢
kartonu. Nie nalezy opiera¢ ptyt narozem o podtoge. Do noszenia plyt stuza specjalne nosidta.
Plyty mocuje si¢ do profili blachowkretami. Po wkreceniu glebokos¢ kotwienia musi mie¢
dhugo$¢ co najmniej 7 mm. Rozstaw mocowan wkretami 20 cm na krawedzi i 30 cm w polu.
Maskowanie potaczeh przez szpachlowanie z uzyciem tasm siatkowych samoprzylepnych.
Ostatecznym wykoficzeniem spoiny jest szlifowanie drobnoziarnistym papierem $ciernym z
uwagg aby nie uszkodzi¢ kartonu.

Czynnosci wykonczeniowe

Spoinowanie i szpachlowanie

Po ukonczeniu mocowania ptyt mozna przystgpi¢ do spoinowania potgczen miedzy nimi.
Zadaniem spoinowania jest zamaskowanie wszystkich stykow plyt w celu otrzymania jednolitych
ptaszczyzn. W niniejszym opracowaniu omowiono jedynie spoinowanie r¢czne. Przygotowanie
masy szpachlowej odbywa si¢ zawsze poprzez wsypywanie gipsu do wody wraz z powolnym jej
mieszaniem. Wskazane jest mieszanie reczne lub mieszadlem mechanicznym wolnoobrotowym.
Przedluzone mieszanie lub stosowanie szybkoobrotowego mieszadta spowoduje uaktywnienie si¢
gipsu 1 w efekcie skrocenie czasu wigzania. Prawidlowo przygotowana masa szpachlowa moze
by¢ uzywana do okoto 60 min. od momentu zmieszania z wodg. Niedopuszczalne jest ponowne
rozmieszanie gestniejgce] masy z rownoczesnym dodawaniem wody. Naczynie uzywane do
mieszania zaczynu powinno by¢ czyste i pozbawione stwardniatych czastek poprzednio
rozrobionego zaczynu. Najlepszym do tego celu naczyniem jest wiadro gumowe, z ktorego



stosunkowo tatwo mozna usuna¢ resztki zwigzanego zaczynu. Obecnos¢ zwigzanych czastek
zaczynu w wodzie zarobowej powoduje efekt negatywny w postaci przyspieszenia momentu
rozpoczecia jego wigzania .

Zwykle, dla uzyskania odpowiedniej konsystencji zaczynu, potrzebne jest zestawienie wagowe
wody i gipsu w proporcjach ok.1:0,7. Nalezy wiec na 10 czesci wagowych gipsu przeznaczyc¢ ok.
7 czg$ci wody.

Szpachlowanie potaczen plyt:

a - polaczenia krawedzi splaszczonych.

Szczeliny na styku plyt, o szerokosci wigkszej niz | mm, wymagaja wstgpnego wypehienia
szpachlowka. Na styki miedzy plytami, o szczelinie mniejszej niz | mm, mozna bezposrednio
naktada¢ warstwe szpachléwki, stanowigca podktad pod tasme spoinowa (rys. 3.15). Na styk, ze
szczeling wigksza, podktad pod tasme naklada si¢ po stwardnieniu szpachlowki, ktorg nalezy
najpierw wypetni¢ spoing. Nastepng czynnos$cig jest zatozenie taSmy. Tasme nalezy doktadnie
wcisng¢ w §wiezo natozong mas¢ oraz pokry¢ wycisnieta spod niej masg . Tak zaszpachlowana
powierzchnia spoiny winna licowa¢ z powierzchnig sasiadujagcych ptyt. Ostateczne
szpachlowanie, przy uzyciu pacy rzadszej masy szpachlowej, nalezy przeprowadzi¢ po
stwardnieniu poprzedniej warstwy. Ostatecznym wykonczeniem spoiny jest szlifowanie
drobnoziarnistym papierem $ciernym. Przy szlifowaniu potaczenia nalezy zwraca¢ uwagg, aby
nie uszkodzi¢ kartonu.

W tym miejscu nalezy zaznaczy¢, ze zastosowanie do szpachlowania mas wysokiej jakosci,
pozwala przy pewnej wprawie osoby montujacej uzyskaé potaczenia nie wymagajace
szlifowania. Uwaga ta dotyczy wszystkich omawianych dalej przypadkéw szpachlowania.
Stosowanie tasmy spoinowej samoprzylepnej nie wymaga wczesniejszego nalozeniania warstwy
podkladowej na miejsce spoinowane. Kolejno$¢ wykonywania pozostatych czynnos$ci nie ulega
zmianie.

b - Polaczenia krawedzi cietych

W przypadku, gdy spoinowanie potaczen krawedzi cigtych wykonuje osoba majaca wprawe w
szpachlowaniu i uzywa ona dobrych jakosciowo mas szpachlowych, czynno$ci przy
szpachlowaniu wykonywane sg w sposob analogiczny, jak dla potaczen krawedzi sptaszczonych
z tym, ze szeroko$¢ szpachlowania jest wigksza.

Szpachlowanie potaczen krawedzi cigtych mozna rowniez wykona¢ w inny, bardziej
pracochlonny sposob. W tym przypadku plyte nalezy odpowiednio przygotowaé przed
zamontowaniem. Nalezy na stronie licowe] ptyty rozwarstwi¢ karton wzdhuz krawedzi (przy
pomocy noza) i oderwac na szeroko$¢ ok. 30 mm. Czynnos¢ t¢ ulatwia wczesniejsze nawilzenie
kartonu w tym miejscu. Rdzen gipsowy nie powinien by¢ odstonigty. Nie wolno przecina¢ kartonu
nozem w celu ograniczenia odrywanej powierzchni. Ostre krawedzie ptyt winny by¢ lekko
fazowane strugiem. Po zamontowaniu ptyt, pierwsza czynnoscig przy spoinowaniu tego typu
krawedzi jest wypelnienie szpachloéwka samego rowka pomigdzy plytami, powstatego na skutek
fazowania. Po stwardnieniu gipsu w tym rowku, wszystkie pozostate czynnosci sg takie same, jak
przy spoinowaniu sptaszczonych krawedzi ptyt. Szeroko$¢ tego zlacza jest wigksza 1 wynosi ok.
300 mm.

Lby gwozdzi, wkretow, ubytki i niewielkie uszkodzenia powierzchni ptyt szpachluje sig,
uzywajac malej szpachelki i ostatecznie szlifuje. Wieksze uszkodzenia powierzchni oktadzin
mozna zalata¢ przy pomocy kawatkow ptyt g-k

Szpachlowanie potaczen oktadziny gipsowo-kartonowej z elementami budynku ($ciany, sufity),
wykonanymi metodg tradycyjna, rozpoczyna si¢ od potozenia masy szpachlowej na ptyty g-k.
Tasme spoinowg naktada si¢ , dosuwajac ja do styku miedzy obu spoinowanymi ptaszczyznami.
Dobrze ulozong i doci$nigtg tasme powtdrnie pokrywa si¢ szpachlowka, a po wyschnieciu
szlifuje.



Naroza wewnetrzne Scian obtozonych ptytami g-k szpachluje si¢, wzmacniajac je naroznikowa
tasma papierowa. Tasma osadzana jest na gipsie szpachlowym. Podobnie jak poprzednio, nalezy
szpachlowa¢ dwuwarstwowo, a po wyschni¢ciu szlifowac.

Naroza zewnetrzne $cian, wykonanych z uzyciem ptyt g-k, zabezpiecza si¢ przed uszkodzeniami,
uzywajac naroznikéw metalowych lub tasmy naroznikowej papierowej z wklejonymi paskami
metalowymi. Zastosowanie tych elementow pozwala ponadto unikng¢ pgkania spoin na narozach,
jak réwniez gwarantuje ich prostoliniowos¢. Nie nalezy zapomina¢ o koniecznosci
zabezpieczania  wszelkich  krawedzi, w tym rdwniez przy budowie sufitow
wieloptaszczyznowych. W tych przypadkach bardziej uzyteczna jest tasma papierowa z
wklejonymi paskami metalowymi. Narozniki blaszane mozna przymocowywac wstepnie do ptyt
0-k, uzywajac do tego celu specjalnego przyrzadu. Uderzeniem gumowego mtotka

w kowadetko przyrzadu powoduje si¢ punktowe zaciskanie naroznikow.

Do wstepnego mocowania naroznikéw blaszanych uzywa si¢ roéwniez niewielkich gwozdzi lub
specjalnych spinek.

Narozniki papierowe z wklejonymi metalowymi paskami mocuje si¢ przy pomocy szpachlowki
gipsowey.

Po wstgpnym przymocowaniu elementéw zabezpieczajacych krawedzie, pokrywa sie je
dwukrotnie masg szpachlowa i szlifuje.

Dla podniesienia estetyki wykonczenia danego pomieszczenia ( elegancji potaczen $ciana - sufit,
konieczno$¢ przystoniecia fragmentoéw jakiej$ instalacji) wykorzystuje sie gzymsy gipsowo-
kartonowe. Mozna je mocowac, w zaleznos$ci od podioza, przy pomocy gwozdzi, wkretow lub
gipsu szpachlowego.

Warunki wykonywania otworow drzwiowych i okiennych

Wykonanie otworu w $cianie (np. drzwi) powoduje miejscowe obnizenie jej wytrzymalosci.
Wskutek tego w pasmie Sciany o szerokosci otworu, zwigkszonej o 1200 mm z kazdej strony, nie
nalezy mocowac zadnych urzadzen, ktore obcigzatyby Sciang cigzarem wigkszym niz 30 kg/mb.
Jezeli konieczne jest umieszczenie urzadzenia blizej otworu, nalezy stosowac specjalne
konstrukcje wsporcze, pracujace niezaleznie od konstrukcji $ciany.

Do zabudowy otwordéw drzwiowych mozna stosowac typowe skrzydta drzwiowe wewnetrzne o
o$cieznicach drewnianych , z tworzyw sztucznych oraz metalowych .

Zazwyczaj stosuje si¢ oScieznice drzwi o wymiarach 600/2000, 700/2000 oraz 800/2000.
Oscieznice mocuje si¢ do specjalnie przy nich postawionych stupkéw (profile "C"). Stupki te
wymagaja mocowania do sufitu i podiogi. Na nadprozu os$cieznicy umiejscowiony jest rygiel
wykonany przy uzyciu profilu "U". Jest on przymocowany do obu stupkow w przypadku, gdy
przewiduje si¢ zastosowanie drzwi o wigkszym ciezarze (25kg) lub ich szeroko$¢ ma by¢ wigksza
niz 900 mm, jak rowniez, gdy pomieszczenie, w ktorym majg by¢ zamontowane, jest stosunkowo
wysokie (pow. 2,6 m), stupki przy o$cieznicy nalezy wykona¢ w formie:

- wzmocnionej dodatkowymi profilami "C" ,

- wzmocnionej stupkami drewnianymi ,

- wzmocnienie przy oscieznicy drewnianej,
- wzmocnienie przy oscieznicy stalowej,

- wzmocnionej specjalnymi ksztalttownikami stalowymi.

Przy okazji omawiania zasad osadzania drzwi w $cianach dziatlowych pragniemy doda¢ kilka
uwag na temat wptywu ich obecnosci na sposob rozmieszczenia plyt g-K.

Otwieranie 1 zamykanie (czasem bardzo gwaltowne) drzwi powoduje wstrzasy przenoszone z
kolei na $ciana, dlatego aby ograniczy¢ mozliwos¢ pekania zaszpachlowanych spoin oktadziny
0-k, nalezy przestrzega¢ nast¢pujacych zasad:

- tak rozmierzy¢ ustawienie ptyt, aby otwor drzwiowy byt weiety w sasiadujaca z nim phyte .



- potaczenia ptyt w nadprozu drzwi muszg opierac si¢ na specjalnie tam postawionych odcinkach
profilu "C".

- ptyty stuzgce do obtozenia drugiej strony Sciany powinny by¢ mocowane mijankowo w stosunku
do ptyt pierwszej strony $ciany

- druga warstwa plyt mocowanych po jednej stronie §ciany powinna by¢ naktadana mijankowo w
stosunku do pierwszej warstwy

Instalacje elektryczne

Instalacje elektryczne, prowadzone wewnatrz $cian dziatowych z ptytami g-k, stuzg z zasady do
zasilania energig elektryczng drobnych odbiornikéw elektrycznych. Instalacja powinna by¢
prowadzona przewodami Y D Y (w podwdjnej izolacji) lub przewodami DY (ADY) wewnatrz
karbowanych rurek winidurowych RVKL. Rurki powinny by¢ mocowane do ptyt oktadzinowych
przy pomocy uchwytow, powodujac ich usztywnienie, a tym samym utatwienie wprowadzenia w
nie przewodoéw. Poziome odcinki rurek RVKL nalezy prowadzi¢:

- pod stropem

- na wysokosci gniazd wtykowych

- nad sufitem podwieszonym

- na wysokosci listwy przy podtogowe;.

Rozprowadzanie instalacji wykonuje si¢ w trakcie montazu $ciany po zamocowaniu ptyt g-k po
jednej stronie $ciany. Pierwszg czynno$cig przy wykonywaniu instalacji jest wykonanie otworéw
przepustowych w stupkach "C" (jeszcze przed ich zamontowaniem w profilach "U"). Profile "C"
(zgodne z wymogami normy DIN 18182) maja na srodkowej $cianie wycinany ksztatt "H". Takie
naciecie pozwala na szybkie wykonanie przepustu przez rozchylenie obu listkow blachy.
Specjalna puszka elektryczna daje si¢ tatwo i szybko zamontowa¢ do oktadziny z ptyt g-k. Nie
wymaga ona do zamocowania zadnej  dodatkowej  konstrukcji = wsporcze;j.
Otwory pod puszki instalacyjne powinny by¢ doktadnie wytrasowane i1 precyzyjnie wywiercone.
Ze wzgledow przeciwpozarowych nie nalezy montowac puszek elektrycznych po obu stronach
scian bezposrednio naprzeciw siebie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakoS$ci robot

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robot z warunkami
okreslonymi w Specyfikacji. Przy kazdym odbiorze robodt zanikajacych nalezy stwierdzi¢ ich
jakos¢ w formie protokotow odbioru robot zanikowych.

6.1.1. Badania przy wykonywaniu i przy odbiorze

Przeprowadzenie wszystkich badan materiatéw 1 jakosci robot zwigzanych z realizacja lekkich
przegrdd 1 $cian z luksferéw 1 oblicowania nalezy do Wykonawcy.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy poréwnanie uzyskanych wynikéw badan z wymaganiami
zawartymi w niniejszej specyfikacji.

Gdy jakos¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzi watpliwos$ci, Inzynier Pomocy
Technicznej moze poddac je kontrolnemu badaniu w petnym zakresie.

W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzaja Wykonawce.
W procedurze kontroli jakosci wyrobow postanowienia Aprobaty Technicznej ITB dotycza
zakresu oraz trybu wykonywania badan kontrolnych i na tej podstawie technicznej oceny jakos$ci
wyrobu.

6.2. Kontrola materiatow

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Managerowi Projektu do akceptacji Aprobaty
Technicznej i atesty materiatow.

Wykonawca obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania,
stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

Sprawdzanie wygladu i grubosci plyt gipsowo-kartonowych GKF.



Wyglad 1 grubo$¢ ptyt nalezy sprawdzi¢ wedtug normy PN-B-79405.

Sprawdzanie wygladu ksztaltownikow stalowych, lacznikow i wieszakow.

Wyglad nalezy sprawdzac przez ogledziny elementéw w §wietle dziennym

Sprawdzanie ksztaltu, wymiarow i grubosci ksztaltownikow stalowych, lacznikow i
wieszakéw.

Wymiary 1 grubo$¢ blachy nalezy sprawdzaé przy uzyciu przyrzadow pomiarowych o
doktadnosci 0,1 mm .

Sprawdzanie odpornosci ogniowe;j.

Sprawdzenie odpornosci ogniowej stropdw zabezpieczanych sufitami podwieszonymi
przeprowadza si¢ zgodnie z normg PN-90/B-02851 i Pr PN-B-02875.

6.3. BHPIi ochrona Srodowiska

W miejscach roboczych, jak rowniez w miejscach sktadowania, musza by¢ umieszczone napisy
ostrzegawcze p.poz. Robotnicy powinni by¢ poinstruowani o niebezpieczenstwie palenia ognia i
papierosOw w poblizu wykonywanych prac.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

Odbior konstrukcji budynku przed montazem, odbior elementéw i akcesoriow .

1. Przed rozpoczeciem montazu elementow lekkiej obudowy nalezy dokona¢ odbioru konstrukeji
w zakresie statycznym, tolerancji luzu, pionu i poziomu elementéw budynku, do ktérych
mocowane beda elementy lekkiej obudowy $cian

2. Wielkosci dopuszczalnych odchytek montazowych przy montazu przymusowym
wielkowymiarowych elementow betonowych $cian i stropéw nie powinny by¢ wigksze niz:

a) w przypadku montazu $cian:

- przesuni¢cie elementu w pionie +£3 mm,

- przesunigcie elementu w poziomie £3 mm (w kierunku poprzecznym) i +4 mm (w kierunku
podtuznym),

- wychylenie elementu od pionu

- przesunigcie elementu gérnej w stosunku do dolnej +3 mm,

b) w przypadku montazu przekry¢:

- przesunigcie elementu w pionie + 4 mm,

- przesuni¢cie elementu w poziomie £ 3 mm (w kierunku poprzecznym) i + 5 mm (w kierunku

podtuznym),
- roznica utozenia ptyty stropowej w poziomie + Smm.

3. Elementy konstrukcyjne budynku "powinny mie¢ wbudowane elementy stalowe (tzw. marki)
przeznaczone do mocowania elementow $cian ostonowych.

4. Przed rozpoczgciem montazu nalezy sprawdzi¢ rozmieszczenie i odchytki wymiarowe
elementow stalowych. Zauwazone bledy i1 usterki nalezy naprawi¢ przed przystgpieniem do
montazu.

5. Dostarczone na budowe elementy $cian ostonowych 1 lekkich przekry¢ powinny by¢ odebrane
komisyjnie pod wzgledem kompletno$ci dostawy, zgodnos$ci typow plyt, elementéw i akcesoriow
Z projektami $cian 1 przekry¢, a takze pod wzgledem ich stanu technicznego. 6. Do kazdej partii
dostarczonych elementow i akcesoriow powinno by¢ dotagczone przez producenta za§wiadczenie
o jakosci stwierdzajace, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w
odpowiednich $§wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie lub normach
przedmiotowych dla poszczegolnych typow ptyt i elementow lekkiej obudowy.

7. W trakcie odbioru ptyt i elementow nalezy sprawdzi¢ ich zgodno$¢ z wymaganiami
techniczno-uzytkowymi dla lekkich przegrod,

8. Plyt i elementéw lekkiej obudowy nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywac
w obiekty. Ewentualne niewielkie usterki techniczne, powstate w czasie transportu lub
sktadowania, nalezy przed montazem usunac.



Odbior gotowych Scian
1. Zasady odbioru gotowych $cian 1 przekry¢ powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
Wymaganiach Ogolnych.

2. Po zakonczeniu montazu $cian powinien odby¢ si¢ komisyjny odbior robot, szczegdlnie pod
katem prawidtowos$ci uszczelnienia stykow oraz sprawdzenia pionowosci $cian.

4. Podstawa odbioru koncowego s3: powykonawcza dokumentacja techniczna, protokoty z
odbioru rob6t zanikajacych i odbiorow czgsciowych, zaswiadczenia o jako$ci elementow i
materiatow dostarczonych do wykonania $cian lub przekry¢ , wystawione przez producenta,
wyniki badan laboratoryjnych - o ile takie byly przeprowadzane.

8.PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe do ptatnos$ci okreslaja zapisy umowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja producenta

Warunki techniczne

Wymagania w zakresie rob6t z gipsu i prefabrykatéw gipsowych okreslaja:

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Czes¢ 1 - Roboty
ogo6lnobudowlane. MBiPMB ITB, Warszawa 1977, wyd. 11,

- Katalog elementoéw budowlanych z gipsu dla budownictwa ogdlnego wydany przez Centralny
Osrodek Badawczo-Projektowy Budownictwa Ogolnego, 1979/80, z dziatami:

a) lekkie $ciany dziatowe warstwowe z plyt gipsowo-kartonowych,

b) system lekkich $cian dzialowych z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym,

¢) oktadziny ostony konstrukcji budynkéw ptyt gipsowo-kartonowych,

PN-84/B-03230 Lekkie $ciany ostonowe i przekrycia dachowe z ptyt warstwowych i zebrowych.
Obliczenia statyczne i projektowanie.

Instrukcja ITB nr 222. Wymagania techniczno-uzytkowe dla lekkich $cian dziatlowych w
budownictwie ogélnym. Wyd. ITB, Wwa 1979 r .

Instrukcja ITB nr 224. Wymagania techniczno-uzytkowe dla lekkich §cian ostonowych w
budownictwie ogélnym. Wyd. ITB, Wwa 1979 r.

P N-B- 79405: 1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-30042: 1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
PN-90/B-02851 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Metoda badania odpornosci ogniowej
elementow budynkow

PN-B-02851-01:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkéow. Metoda badania odpornosci
ogniowej elementéw budynku. Wymagania ogélne i klasyfikacja

AT-15-3448/99 Ksztattowniki z blachy stalowej ocynkowanej do wykonania $cian dziatlowych 1
sufitow podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych

Instrukcja ITB nr 305 Zabezpieczenie przed korozja stalowych konstrukcji budowlanych



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

45431000-7 KLADZENIE PLYTEK
Obejmuje czynnosci zwigzane z wykonaniem oktadzin z plytek ceramicznych w przedmiarze
robot.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem okladzin z ptytek ceramicznych podczas realizacji remontu w
pomieszczeniach budynkow dydaktycznych ASP usytuowanych przy pl. Polskim 3/4 i ul.
Modrzewskiego 15/17 we Wroclawiu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie i odbior wszystkich robot dotyczacych oktadzin z ptytek ceramicznych
w_pomieszczeniach i salach: budynku przy pl. Polskim- TG, budynku przy ul. Modrzewskiego- nr
010M, , 416M.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja techniczng

W ramach robo6t budowlanych przewiduje si¢ wykonanie robdt obejmujacych:
— izolacja przeciwwilgociowa z ptynnej folii
— licowanie $cian i posadzek ptytkami

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi normami oraz
okresleniami podanymi w OST

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z

SST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST

2. MATERIALY

Uwaga: przed zakupem ptytek uzupetniajacych ubytki przy istniejacych ptytkach w wypadku
braku mozliwosci zakupu ptytek o identycznej barwie 1 fakturze nalezy uzgodni¢ kolorystyke 1
rodzajm ptytek z przedstawicielem inwestora.

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek
ceramicznych

powinny miec¢:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,

—na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin 1 oktadzin powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych
dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.



2.2.2. Pyty 1 plytki ceramiczne

Plytki powinny odpowiada¢ nastepujacym normom:

— PN-EN 176:1996 — Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%. Grupa B .

— PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B lla.

— PN-EN 178:1998 — Ptytki i1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodne;j
6%<E<10%. Grupa B

— llb.

— PN-EN 159:1996 — Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B I1I.

2.2.3. Kompozycje klejace 1 zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN

12004:2002 lubodpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub

norm.

2.2.4. Materiaty pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub

odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych 1 mas do spoinowania stosowac

nalezy wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda

do betonow i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST

3.2. Sprzet 1 narzedzia do wykonywania wyktadzin 1 oktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych 1 oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

—szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzgdzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko$ci zgbkow 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

— taty do sprawdzania rownos$ci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materialow do wykonania wykladzin i1 oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkow i
urzadzen. Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknigtych.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich



uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i
uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materialow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot podano w OST

5.2. Warunki przystapienia do robot

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podiog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i1 przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Przystapienie do robot wyktadzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementow konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesigcy po zakonczeniu budowy stanu
surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5
st.C i temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.

4) Wykonane wykladziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny

5.3.1. Podtoza pod wyktadziny

Podloza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubo$ci minimum
50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a
na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubos$ci podktadow z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podkiady ,,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, pgknie¢ 1 ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin 1 odpylona. Niedopuszczalne s3 zabrudzenia bitumami,
farbami 1 Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5
mm na calej dtugosci taty kontrolnej o dlugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej
1 przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pdél nie powinna
przekracza¢ 10 m2, a maksymalna dtugo$¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokol fundamentéw pod maszyny,
stupéw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegdétowe informacje o
uktadzie warstw podlogowych, wielkosci 1 kierunkach

spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow 1 innych elementow powinny byc¢
podane w dokumentacji projektowej.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezb¢dne materialy, narzedzia 1 sprzet, posegregowac ptytki wedlug wymiarow, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania plytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej



plaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szerokos$¢ wigkszg niz polowa ptytki.

Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajaca okreslone w
dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z r6znego rodzaju i wielkos$ci ptytek.

Kompozycja (zaprawa) klejagca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub
od wyznaczonej linii.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podloza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek 1 wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika.

Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca si¢ nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dlugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

—powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usunaé jego nadmiar,
mozna tez usuna¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreSlony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
Klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowate;j.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

5.4. Wykonanie oktadzin

5.4.1. Podloza pod oktadzing

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:

— $ciany betonowe

— otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych

— plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania
podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow antyadhezyjnych
1 starych powtok, bez rakow, peknie¢ 1 ubytkow.

W przypadku $cian z elementow drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej
marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementow drobnowymiarowych
moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujagcym (zgodnie
z instrukcja producenta).

Nie dopuszcza si¢ wykonywania okladzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych na podtozach pokrytych staryrm powiokaml malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny
podlega¢ materiatly, ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.
Wszystkie materialy — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialty pomocnicze muszg
spelnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych.
Kazda partia materiatow dostarczona na budowe¢ musi posiada¢ certyfikat lub deklaracjg
zgodnosci stwierdzajgca zgodno$¢ wilasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach.
Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania
robot wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnos$ci kontrolnych powinien obejmowac:
— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
— sprawdzenie rownos$ci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach
I kierunkach 2 -metrowg tatg,
— sprawdzenie spadkow podkladu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonaé z doktadnoscig do Imm
— sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych 1
przeciwskurczowych dokonujac pomiarow szerokosci i prostoliniowos$ci
— sprawdzenie wytrzymalo$ci podktadu metodami nieniszczacymi.
6.3 Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin 1 oktadzin a w szczegolnosci:
— jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtozy,
— jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin 1 oktadzin,
— prawidtowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot.
Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podlog i okfadzin S$cian powinien
obejmowac:
— sprawdzenie prawidlowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwg i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie 1 porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,
— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2\m
przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy latag a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,
— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na
catej ich dtugosci
(dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin §cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin §cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnos$cia do 1 mm,
— sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem
(lub innym podobnym narz¢dziem); charakterystyczny ghluchy dzwigk jest dowodem nie
zwigzania ptytek z podktadem,
— sprawdzenie szerokosci spoin 1 ich wypelnienia za pomocg oglgdzin zewngtrznych i pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2
— grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot
lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania:
— cala powierzchnia okladziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy



oktadzin dla ktorych roznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypekliona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ ghuchego odgtosu,

— grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dlugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dlugosci
2m,

— spoiny na calej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetlione masa do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dhugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;.

7.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wykladzin i oktadzin elementem ulegajacym
zakryciu sa podioza. Odbior podtoza musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem robot
wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy porowna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtoz i okreslonymi
odpowiednio dla wyktadzin i dla oktadzin.

7.3. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do
zakresu (ilo$ci), jakosci 1 zgodnosci z przedmiarem.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujagce dokumenty:

— dokumentacj¢ powykonawcza,

— szczegotowe specyfikacje techniczne,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i
wyrobow,

— protokoty odbiorow czesciowych,

— instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

Roboty wyktadzinowe i1 oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan 1
pomiarow sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe
pod wzgledem merytorycznym.

7.4. Odbior pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugos¢ jest
okreslona w umowie.

Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

8.PODSTAWA PEATNOSCI
Podstawe do ptatnosci okreslajg zapisy umowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,



wlasciwosci 1

znakowanie.

PN-EN 121:1997 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa A l.

PN-EN 186-1:1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
GrupaAll a. Cz.

1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
GrupaAll a. Cz.

PN-EN 1SO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN I1SO 10545-2:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow 1 sprawdzanie
jakos$ci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowato$ci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymalo$ci na zginanie 1
sity tamigce;j.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na uderzenia metoda
pomiaru wspolczynnika odbicia.

PN-EN 1SO 10545-6:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne
$cieranie plytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na $cieranie
powierzchni plytek szkliwionych..

PN-EN 1SO 10545-8:1998 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
linioweyj.

PN-EN 1SO 10545-9:1998 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN 1SO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnos$ci wodne;.
PN-EN I1SO 10545-11:1998 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pgknigcia
wloskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-12:1999 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN 1SO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.
PN-EN 1SO 10545-14:1999 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN 1SO 10545-16:2001 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych roznic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie twardos$ci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i1 zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie Sywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 2: oznaczenie odporno$ci na
scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymalosci na
zginanie 1 $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwos$ci
wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom 1 cz¢é¢ 4, wydanie Arkady —
1990 rok.



— Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budowlanych cz¢s¢ B zeszyt
Oktadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

45111100-9 ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA
Obejmuje czynnosci zwigzane z wykonaniem robdt rozbiérkowych zawarte w przedmiarze
robot .

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
realizacji robot wyburzeniowych, rozbiorkowych, demontazowych 1 przygotowawczych
przewidzianych do realizacji remontu w __pomieszczeniach budynkéw dydaktycznych ASP
usytuowanych przy pl. Polskim 3/4 i ul. Modrzewskiego 15/17 we Wroctawiu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1
majace na celu wykonanie i odbior wszystkich robot rozbiorkowych w pomieszczeniach i salach:
budynku przy ul. Modrzewskiego- nr 010M.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjq techniczng

W ramach robot budowlanych przewiduje si¢ wykonanie  robot wyburzeniowych,

rozbidrkowych, demontazowych i przygotowawczych przewidzianych do realizacji remontu

obejmujacych nastgpujace roboty:

— rozbiorka $cianek dziatowych murowanych,

— demontaz o$cieznic drzwiowych,

— WywoOz gruzu.

W trakcie prac rozbiorkowych zabezpieczaé elementy budynku (szczegélnie w sgsiedztwie

prowadzonych robot) przed zniszczeniem lub uszkodzeniem poprzez ostony odpowiednie do

rodzaju rozbidrek i obciazen z nich wynikajacych.

1.4. Wytyczne wykonania robét rozbiérkowych

a) do wykonywania rozbiorek nie uzywac ciezkiego sprzetu

b) przed przystagpieniem do rozbiorek nalezy odlaczy¢ wszelka instalacje doprowadzajaca do

pomieszczen energi¢ elektryczng i informatyczng oraz instalacje wod-kan, c.0. i czynne piony

kanalizacyjne jezeli w poblizu wymienionych instalacji prowadzone sg roboty.

c) w czasie wykonywania robot odkryte piony instalacyjne zabezpieczy¢ ze wzgledu na

uzytkowanie na innych kondygnacjach

d) instalacj¢ wentylacyjna na czas robdt rozbiorkowych i1 zwigzanych z usunigciem gruzu nalezy

zabezpieczy¢ przed zapyleniem

e) odtaczenie lub chwilowe wylaczenie z eksploatacji jakiejkolwiek instalacji nalezy uzgodni¢ na

pismie z zarzgdzajagcym realizacja umowy W zakresie terminu i sposobu realizacji

f) przy rozbidrce podtoza cementowego posadzki roboty nalezy prowadzi¢ w sposob

wykluczajacy jakakolwiek mozliwos¢ uszkodzenia konstrukcji stropu

g) przy powigkszaniu $wiatta otworu drzwiowego nalezy sprawdzi¢ czy oparcie nadproza nad

otworem jest wystarczajace

h) nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na fakt nie zaktocania i utrudniania pracy w pozostatych

salach 1 pracowniach. Czas realizacji glo$nych robodt nalezy uzgodni¢ z zarzadzajacym realizacja

umowy

1) gruz uzyskany z rozbiorek nalezy usuwac z budowy kontenerami na biezaco bez sktadowania
na placu budowy

1.5. Warunki wykonania robot rozbiorkowych
Przy wykonaniu rob6t rozbiérkowych obowigzuja wszystkie przepisy BHP dotyczace prac



budowlanych. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t oraz ich zgodnos¢ z
umowa, dokumentacja projektowa, wytycznymi SST, poleceniami zarzadzajacego realizacja
umowy. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw do tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzadzajacego realizacja umowy.

1.6. Kontrola jakoSci robét

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu:

- prawidtowej kolejnosci robot przy wykonywaniu rozbiorek

- wykonania odpowiednich zabezpieczen a w szczegolnosci zwigzang z ochrona
elementow konstrukcji budynku i instalacji usytuowany w strefie rozbiorek

- zabezpieczenia elementoéw budynku i terenu na drogach transportu gruzu po rozbioérkach
- zgodnosci lokalizacji wykonania rozbiorek, wyburzen i demontazy z dokumentacjg

1.7. Obmiar robot

Podstawg dokonywania obmiarow okreslajacg zakres wykonywanych w ramach poszczegolnych
pozycji jest zalagczony do dokumentacji przetargowej Przedmiar Robot.

1.8. Jednostki obmiarowe

Jednostk obmiarowe zalezne s od elementu obje¢tego rozbiorka i okreslone sg w przedmiarze
robot.

Przy okresleniu kubatury gruzu uzyskanego z rozbioérek uwzgledniono wspodtczynniki
spulchnienia.

1.9. Odbior robot i podstawy platnosci

Ogolne zasady odbioru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

Odbior robot polega na:

- sprawdzeniu zgodno$ci rozbidrek z przedmiarami robot

Podstawa ptatnosci sa ceny jednostkowe poszczegélnych pozycji zawartych w kosztorysie
ofertowym. Zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie w katalogach dla dziatow
1 pozycji tablic wyszczego6lnionych w Przedmiarze robot.

Ceny jednostkowe obejmuja

- dostawe niezbgdnych materiatlow i innych czynnikéw produkc;ji

2. MATERIALY
Wiasciwe do wykonania zabezpieczen podczas realizacji robot.

3. SPRZET

Do wykonania robdt zwigzanych z wykonaniem robot wyburzeniowych, rozbiorkowych,
demontazowych i1 przygotowawczych nalezy stosowac:

- lekki sprzet reczny,

- elektryczne mloty udarowe,

- samochody samowyladowcze do transportu.

4. TRANSPORT

Materiat z rozbiorki moze by¢ przewozony dowolnym $rodkiem transportu na odleglos¢ do
12 km, w miejsce wybrane przez Wykonawce. Odzyskane materiaty przedstawiajace wartos¢ jako
material budowlany powinny by¢ transportowane w sposdb nie powodujacy ich uszkodzenia.
Wykonawca wywiezie odzyskane materialy w miejsce wskazane przez Zamawiajagcego na
odlegltos¢ do 12 km.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty rozbiorkowe powinno by¢ wykonane przed rozpoczeciem robdt montazowych i
wykonczeniowych w obrebie pomieszczenia objetego realizacja. Obiekty i elementy budynku na
terenie budowy nie przeznaczone do usunigcia powinny by¢ przez Wykonawce zabezpieczone
przed uszkodzeniem. Wykonawca naprawi na wilasny koszt w sposob zaakceptowany przez



Zamawiajacego jakiekolwiek uszkodzenia obiektow powstate w czasie prowadzenia robot.
Wykonawca ma obowigzek prowadzenia robdt w taki sposob, aby materialy przedstawiajace
warto$¢ jako material budowlany nie utracity tej wtasciwosci w czasie robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzanie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci usunigcia czgsci obiektu i
gruzu z powierzchni pasa robot zgodnie ze wskazaniami Zamawiajacego.

7. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;.
Za wykonane roboty uwaza si¢ usuni¢cie gruzu i pozostatosci po wyburzeniu.

8.PODSTAWA PEATNOSCI
Podstawe do ptatnosci okreslaja zapisy umowy.

9. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE

— Wademekum Budowlane, Wydawnictwo "ARKADY" 2001 r. Rozdziat 12 Warunki
Techniczne Wykonania 1 Odbioru Robot, dziat 12.14. Roboty rozbidrkowe.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

45421100-5 INSTALACJE DRZWI I OKIEN I PODOBNYCH ELEMENTOW
Obejmuje czynnosci zwigzane z wykonaniem montazu stolarki budowlanej zawarte w
przedmiarze robot .

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z
dostawa 1 montazem stolarki otworowej podczas realizacji remontu w __pomieszczeniach
budynkéw dydaktycznych ASP usytuowanych przy pl. Polskim 3/4 i ul. Modrzewskiego 15/17 we
Wroctawiu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie i odbior wszystkich robdt zwigzanych z dostawg 1 montazem stolarki
otworowej w pomieszczeniach i salach: budynku przy pl. Polskim- socjalne TG, budynku przy ul.
Modrzewskiego- nr 205M,

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg techniczna

W ramach robo6t budowlanych przewiduje si¢ wykonanie montazu stolarki drzwiowej obejmujacy
nastgpujace roboty:

— montaz w $cianach drzwi wewnetrznych z profili aluminiowych fabrycznie wykonczonych
w/g kolorystyki uzgodnionej z inwestorem szklonych szktem bezpiecznym,

— montaz w $cianach okien witrynowych z profili aluminiowych fabrycznie wykonczonych
w/g kolorystyki uzgodnionej z inwestorem szklonych szklem bezpiecznym

— wymiana stolarki drzwiowej drewnianej fabrycznie wykonczonej,

— montaz zamkow 1 klamek z szyldami.

1.4. Okreslenia podstawowe

Otwor okienny — otwor oswietleniowy umieszczony w $cianie budowli, a na poddaszu — w
sciance wbudowanej w wigzbe dachowa.

Otwor drzwiowy - Otwor komunikacyjny umieszczony w $cianie budowli przeznaczony do
ruchu pieszego i 0 wymiarach do tego dostosowanych.

OKkno — otwor okienny , ze statg lub ruchoma , zazwyczaj pionowsg , przezroczysta przegroda oraz
z konstrukcjg niezbedng do umocowania tej przegrody, ktéra izoluje wnetrze od czynnikow
zewngtrznych lub od sgsiedniego pomieszczenia.

Skrzydlo okienne - ruchoma czes$¢ sktadowa okna , bedgca rama oszklong osadzong w obokniu,
np. na stojaku o$cieznicy, na slemieniu lub na stupku okiennym.

Skrzydlo prawe (okienne, drzwiowe, bramowe) — skrzydto okienne , drzwiowe lub bramowe o
pionowej osi obrotu, ktore w widoku od strony, na ktdrg si¢ otwiera, ma zawiasy z prawej strony
patrzacego.

Skrzydlo lewe (okienne, drzwiowe, bramowe) - skrzydto okienne , drzwiowe lub bramowe o
pionowej osi obrotu, ktore w widoku od strony, na ktdrg si¢ otwiera, ma zawiasy z lewej strony
patrzacego.

Skrzydlo rozwierane — skrzydio okienne , drzwiowe , lub bramowe, ktorego obrot nastgpuje
dookota osi pionowej, przechodzacej przez jego boczng krawedz.

Skrzydlo uchylne — skrzydlo okienne, ktérego obrot nastgpuje dookota osi poziome;,
przechodzacej przez jego dolng krawedz.

Okna rozwierane — okno o skrzydtach rozwieranych

Okno uchylne — okno o skrzydtach uchylnych



Okno prawe — okno rozwierane, w ktorym skrzydto prawe otwiera si¢ w pierwszej kolejnosci.
Okno lewe — okno rozwierane, w ktorym skrzydlo lewe otwiera si¢ w pierwszej kolejnosci.
Drzwi — otwor drzwiowy z zamykajaca go ruchomg przegrodg , zazwyczaj pionowa oraz z
konstrukcja niezbedng do umocowania tej przegrody.

Skrzydlo drzwiowe — ruchoma cze$¢ sktadowa drzwi bedaca pionowa przegroda zamykajaca
otwor , zawieszona bezposrednio w o$ciezu, w odrzwiach lub tez na innym skrzydle drzwiowym.
Drzwi zewnetrzne — drzwi stanowigce wejscie do budowli , albo wyjscie na balkon lub taras.
Drzwi wewnetrzne — drzwi umozliwiajace komunikacje miedzy poszczegdlnymi
pomieszczeniami budowli.

Drzwi pelne — drzwi ze skrzydtami nie przepuszczajacymi swiatta.

Drzwi szklone — drzwi , ktore przepuszczajg $wiatlo wskutek oszklenia catosci lub czeSci
skrzydet drzwiowych.

Plycina drzwiowa — ptyta wpuszczana w ztobki ramiakow skrzydia drzwiowego w sposob
umozliwiajacy jej swobodne kurczenie si¢ i rozszerzanie bez naruszenia szczelno$ci tego
skrzydta.

Zamek drzwiowy — przyrzad stuzacy do zamykania drzwi przez wysunigcie zasuwki lub zapadki
badz przez unieruchomienie zapadki za pomocg klucza.

Samozamykacz — przyrzad stuzacy do samoczynnego zamykania drzwi.

Klamka — uchwyt osadzony na trzpieniu kwadratowym, stosowany z dwoch lu jednej strony
skrzydta drzwiowego do zamkow lub zatrzaskow.

Naswietle — oszklona cze$¢ skrzydta drzwiowego w drzwiach szklonych np. ptycinowych
Wylaz — otwor komunikacyjny w stropie , w dachu lub stropodachu zamykany poziomg lub
nachylong do poziomu ptaska ruchoma przegroda (klapa), umozliwiajacy wyjscie po drabinie na
poddasze lub na dach.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatow 1 wykonywanych rob6t oraz
za ich zgodno$¢ z Rysunkami, Specyfikacja oraz zaleceniami Zamawiajacego.

2. MATERIALY

Drzwi drewniane ptytowe fabrycznie wykonczone 60*200 cm — 1 szt, 70*200 cm — 1 szt,

80*200 cm — 3 szt,

Klamki z szyldami, wktadki patentowe,

Drzwi aluminiowe jednokrzydtowe 100/200 cm szklone szktem bezpiecznym dzielonym w

potowie, lakierowane na bialo z wktadka patentowa 1 klamka z szyldem.

Drzwi aluminiowe dwukrzydtowe (100+30)/200 cm szklone szklem bezpiecznym, lakierowane

na biato z wktadkg patentowg 1 klamkg z szyldem.

Okno aluminiowe szklone szktem bezpiecznym, lakierowane na biato.

Warunki dostawy:

Kazdy materiat dostarczony na plac budowy powinny pochodzi¢ z jednego Zrddta.

Pochodzenie materialu 1 jego jako$¢ — okreSlona w pelnej charakterystyce technicznej

wykonanej przez producenta podlega zatwierdzeniu przez Zamawiajacego

Wykonawca powinien:

- dokona¢ uzgodnien z producentem dotyczacych gwarancji i1 jako$ci catej zamawianej
partii materiatu,

- dokona¢ uzgodnien dotyczacych rytmiczno$ci dostaw wynikajacej z harmonogramu
robot,

- zapewni¢ sobie od producenta atest (zaswiadczenie o jako$ci) dla kazdej jednorazowo
wysytanej partii materialu, zawierajacy nastepujace dane:

*nazwe¢ 1 adres producenta

*date 1 numer kolejny badania,

*oznaczenie wg PN -B-.....




*piecze¢ i podpis osoby odpowiedzialnej za badanie
CHARAKTERYSTYKA MATERIALOWA

Stolarka i §lusarka budowlana powinna uzyska¢ pozytywna ocen¢ stwierdzajacg przydatnos¢ do
stosowania w budownictwie w postaci:

- certyfikatu na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zostata zapewniona zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okreslanymi na podstawie polskich norm, aprobat technicznych oraz stosownych
przepisoOw

- deklaracje zgodnosci z wlasciwag norma, badz aprobatg techniczna, jezeli dany wyréb nie jest
objety certyfikacja na znak bezpieczenstwa

W odniesieniu do stolarki budowlanej aprobaty techniczne opracowuje i wydaje Instytut Techniki
Budowlanej na podstawie Rozporzadzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z
19 grudnia 1994 r w sprawie aprobat i kryteriow technicznych dotyczacych wyrobow
budowlanych.

3. SPRZET

Sprzet uzywany do realizacji stolarki i §lusarki drzwiowej i meblowej musi by¢ dobrany do
przewidzianej przez producenta technologii montazu.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i1 sktadowanie stolarki powinny odbywac si¢ tak aby zachowac
jej dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogdlne

1. Zaleca si¢ wbudowywac stolarke wyposazong w okucia, tj. tzw. stolarke konfekcjonowana.

2. Stosowane do produkcji stolarki budowlanej materiaty drewnopochodne powinny odpowiadac

pod wzgledem jako$ci normom panstwowym oraz spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych

dla wyrobow stolarki budowlane;.

3. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace,

zabezpieczajace 1 uchwytowo-ostonowe.

4. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich

norm - wymaganiom okreslonym w §wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby

stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostala ustanowiona norma.

5. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami

antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig

otowiang lub farbg ftalowa, chromianowg przeciwrdzewna.

6. Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac:

- zestaw materiatow malarskich do malowania stolarki konfekcjonowanej, jak np. zestaw farb
chemoutwardzalnych szybkoschnacych lub zestaw szybkoschnacych wyrobow ftalowych.

- materialy malarskie doboru indywidualnego, jak np. farby oraz lakiery olejne i syntetyczne
(farby olejne 1 ftalowe, emalie 1 lakiery, dajace powtoke nieprzezroczysta lub przezroczysta).

5.2. Zasady wbudowywania stolarki budowlanej

1. Doktadno$¢ wykonania o$cieza powinna by¢ zgodna z wymaganiami wykonywania robot
murowych. Odlegto$ci miedzy punktami mocowania o$cieznicy nie powinny by¢ wigksze niz 75
cm, a maksymalne odleglosci od narozy oScieznicy - nie wigksze niz 30 cm.

2.. OScieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy mocowaé za pomoca kotew lub hakow
osadzanych w murze, albo przybija¢ do klockow drewnianych osadzonych uprzednio w o$ciezu.



Oscieznice powinny mie¢ rowniez zabezpieczone przed korozjg biologiczng powierzchnie od
strony muru.

3. Szczeliny powstale pomigdzy o$ciezem i o$cieznicg po osadzeniu o$cieznicy w $ciany
zewnetrzne nalezy wypelni¢ na obwodzie materiatem izolacyjnym, dopuszczonym do
wykonywania tego rodzaju rob6t odpornym lub zabezpieczonym przed korozjg biologiczna.

4. Dopuszcza si¢ osadzanie os$cieznic jednoczes$nie ze wznoszeniem muru pod warunkiem
zabezpieczenia oscieznicy przed zawilgoceniem i1 uszkodzeniem.

Ogodlne zasady
1. Przed rozpoczgciem robdt zwigzanych z wbudowywaniem lub osadzaniem elementow,

segmentow $ciennych, okien, drzwi lub wrot metalowych nalezy zapozna¢ si¢ z warunkami
istniejacymi w miejscu osadzania tych wyrobdéw 1 oceni¢, czy zapewniaja one mozliwos¢
bezusterkowego wykonania robot. Nie nalezy rozpoczyna¢ robot i zglosi¢ zastrzezenia do
kierownika budowy (kierownika robot) w nastgpujacych przypadkach:

- nieodpowiedniej jakosci przewidzianych do wbudowania elementéw lub segmentow
budowlanych, m. in. ze wzgledu na profil, material, wymiary, mozliwo$ci osadzenia i
zamocowania, wytrzymato$¢ statyczng mocowanych elementow, a takze ze wzglgedu na osadzone
szyby i czg$ci wypelniajace, drgania itp.,

- niemoznos$ci wlasciwego polaczenia danego wyrobu z elementami obiektu za pomocg czgsci
ztacznych,

- nasuwajacych sie watpliwosci odnosnie do przejgcia przez elementy budowlane obcigzen, jakie
wystapia po osadzeniu wyrobu,

- braku mozliwosci albo niewystarczajacych mozliwosci mocowania elementéw lub segmentow
do konstrukcji obiektu,

- braku mozliwosci bezpiecznego czyszczenia i obstugiwania wbudowanych elementéw w czasie
uzytkowania,

- niewtasciwych odchytek o$ciezy (otworéw) w budynku, ktére przy zachowaniu wtasciwych
szczelin uniemozliwiaja zastosowanie oscieznic o jednakowych wymiarach przylaczeniowych,

- odchylek wigkszych anizeli dopuszczajg wlasciwe normy.

2. Elementy i segmenty metalowe powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub
instrukcja wbudowania, akceptowang przez kierownika budowy.

3. Do mocowania elementéw 1 segmentow budowlanych w kamieniu, murze lub betonie nie
wolno uzywaé¢ zadnych materialow, ktore moglyby uszkodzi¢ wbudowywane wyroby lub
elementy metalowe.

4. Warunkiem prawidtowego wbudowania elementow i segmentéw metalowych jest sprawdzenie,
czy pomi¢dzy wymiarami elementéw metalowych a wymiarami o$cieza budowli, w ktore maja
by¢ wbudowane - nie zachodza niezgodnos$ci wigksze niz dopuszczalne odchytki wymiarowe.

5. Oscieznice okienne, drzwiowe, wrotowe lub inne elementy metalowe powinny byc¢
dostatecznie zakotwione w przegrodach ($cianach i stropach) budynku. W oknach statych bez
skrzydet kotwy powinny si¢ znajdowa¢ w miejscach klinowania szyb. W oknach ze skrzydtami
otwieranymi kotwy powinny by¢ umieszczone w miejscach przenoszenia obcigzen przez zawiasy,
tak aby obcigzenia. mogty by¢ przeniesione na budynek.

6. Szkielet metalowy no$ny $ciany okiennej powinien by¢ trwale wbudowywany w otaczajacych
go przegrodach $ciennych 1 stropowych.

7. Odstep miejsc zakotwienia nie powinien by¢ wigkszy niz 400 do 800 mm. Kazda strona $ciany
okiennej powinna by¢ co najmniej zakotwiona w trzech miejscach budowli. Rodzaj i sposob
zakotwienia powinien by¢ okre§lony w dokumentacji technicznej. Zakotwienie nie powinno
obniza¢ zdolnos$ci no$nej $cian lub stropdéw przylegajacych do wbudowanego elementu.

8. Zamiast zakotwienia dopuszcza si¢ mocowanie elementoéw metalowych w budynku przez ich
osadzanie przy pomocy kotkow rozporowych lub sworzni, kotkéw lub gwozdzi wstrzeliwanych,
o ile temu sposobowi nie przeciwstawiaja si¢ inne wymagania techniczne. W wilgotnych
pomieszczeniach nalezy stosowa¢ materiaty nierdzewne.



9. Mocowanie za pomocg spawania lub tgczenia srubami do no$nych elementow budowlanych
mozna stosowaé tylko wtedy, jezeli wyrazi na to zgode przedstawiciel Zamawiajacego.

10. Zakotwienia elementow metalowych w budynku nalezy dokona¢ w taki sposéb, aby
zapewnione bylto przenoszenie sit i obcigzen na konstrukcje budynku wywotanych obcigzeniem
wbudowywanego elementu i wywieranego na ten element parcia wiatru.

11. Polaczenia i mocowania elementow i segmentdw nalezy wykonywac tak, aby przy zmianach
temperatury elementy metal owe mogly si¢ swobodnie wydtuzac, kurczy¢ lub przesuwac.

12. Wbudowywanie elementow i segmentdw metalowych moze nastapi¢ dopiero wtedy, kiedy
mozna obcigza¢ czesci nosne budynku.

13. Zakotwienia elementéw i1 segmentéw metalowych w budynku nalezy dokonywaé w taki
sposoOb, aby zapewnione byto pelne przenoszenie sit na elementy nosne budynku.

Uszczelnianie szczeliny miedzy o$cieze wbudowanym elementem .

1. Osadzone w $cianach okna, drzwi, elementy i segmenty metalowe $cian, okna wystawowe i
$ciany okienne powinny by¢ uszczelnione miedzy o$ciezem a os$cieznicg badz $ciang w taki
sposdb, aby nie nastgpowato przewiewanie 1 przemarzanie lub przecieki wody opadowe;.

2. Powstate szczeliny powinny by¢ wypelnione elastycznym materialem uszczelniajacym, o ile
w opisie robot nie zostat podany inny sposob uszczelnienia.

3. Wigksze otwory, oscieza badz styki elementéw metalowych powinny by¢ wypelnione
materiatami uszczelniajagcymi, badz wypetnione tasmami uszczelniajagcymi z gumy, tworzywa
sztucznego, chronigcymi przed przenikaniem wod opadowych i infiltracjg powietrza.

4. Grubos$¢ tasm uszczelniajacych przed umieszczeniem ich w powstalych szczelinach powinna
odpowiada¢ podwojnej wielkosci szczelin. Tasmy uszczelniajace powinny by¢ porowate i
elastyczne.

5. Uszczelnienia zewnetrzne pomiedzy o$ciezem a o$cieznicg zalecg si¢ wykonywac z elastycznej
masy uszczelniajacej.

6. Uszczelnianie przestrzeni wokol o$cieznicy nalezy dostosowaé do spodziewanej
rozszerzalnosci elementu metalowego, odpowiednio do wskazowek producenta mas
uszczelniajacych.

7. Szczeliny, ktore maja by¢ lakierowane, powinny by¢ czyste, suche i bez zattuszczen.

8. Jezeli na uszczelnienia ma by¢ natozony lakier, to zewngtrzny materiat uszczelniajacy powinien
nadawac si¢ do lakierowania i zapewnia¢ odpowiednig jego przyczepnosc.

9. Materiaty uszczelniajace powinny by¢ ubite w szczelinie tak, aby wypelnialy ja catkowicie.
10. Okna, drzwi 1 $§wietliki otwierane oraz potgczenia o$cieznic z oSciezem przyleglych Scian
powinny by¢ uszczelnione w sposob trwaly i zapewniajacy catkowita szczelno§¢. Materiaty
uszczelniajgce powinny by¢ odporne na drgania 1 wstrzagsy wynikajace z uzytkowania
wbudowanych elementow.

11.  Nie dopuszcza si¢ uszczelniania osadzonych elementow metalowych zaprawa gipsowa.
12.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robot z warunkami
okreslonymi w Specyfikacji. Przy kazdym odbiorze robot zanikajacych nalezy stwierdzi¢ ich
jakos¢ w formie protokotéw odbioru rob6t lub wpisow do dziennika budowy lub robét (o ile taki
jest prowadzony).

6.1.1. Badania przy wykonywaniu i przy odbiorze

Przeprowadzenie wszystkich badan materialow 1 jako$ci robdt zwigzanych z wykonaniem i
realizacja stolarki nalezy do Wykonawcy.

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy pordwnanie uzyskanych wynikéw badan z wymaganiami
zawartymi w niniejszej specyfikacji.



Gdy jako$¢ zastosowanego materialu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci, Zamawiajacy
moze poddac¢ je kontrolnemu badaniu w pelnym zakresie.
W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzaja Wykonawce.

7. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w Ogoblnej Specyfikacji Techniczne;.

Przy odbiorze elementéw metalowych wbudowanych powinny by¢ sprawdzone:

— prawidlowos$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

— doktadno$¢ uszczelnienia o$cieznic elementu z o$ciezami otworow lub Scianami,

— prawidlowos$¢ dziatania elementoéw ruchomych i urzadzen zamykajacych,

— zgodnos$¢ wbudowanego elementu z wymogami SST,

— inne, ktorych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych
robot.

8.PODSTAWA PELATNOSCI
Podstawe do ptatnosci okreslaja zapisy umowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych wydane przez
Ministerstwo Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych, 1977, wyd. II,

— Warunki techniczne wykonania 1 odbioru rob6t budowlano-montazowych, cz¢$¢ 1. Roboty
ogo6lnobudowlane, MGPiB, ITB Warszawa 1989

— PN-72/B-10180 - Roboty szklarskie. Wymagania badania przy odbiorze.

— PN-83/10085 Stolarka budowlana, wymagania i badania,

— Instrukcja wbudowania okien i drzwi balkonowych drewnianych zewn¢trznych w $ciany o
roéznej konstrukeji B-1/PR-5/85 Centralny Osrodek Badawczo-Projektowy Budownictwa
Ogdlnego, Warszawa 1988 .

— PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

— PN-721B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze

— PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane

— PN-79/B-13951 Szkto ptaskie zbrojone

— PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat

— BN-75/6821-02 Szkto budowlane. Szyby zespolone

— BN-79/6821-03 Szkto budowlane. Szyby bezpieczne hartowane plaskie

— BN-79/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport

— BN-75/7150-02 Drzwi drewniane wewngtrzne. Metody badan

— BN-82/7150-04 Stolarka budowlana. Drzwi i okna. Terminologia



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

45331100-7 INSTALOWANIE CENTRALNEGO OGRZEWANIA
Obejmuje czynnosci zwigzane z modernizacja instalacji c.0. zawarte w przedmiarze robot.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania

dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem modernizacji instalacji c.0. w
pomieszczeniach budynkéw dydaktycznych ASP usytuowanych przy pl. Polskim 3/4 i ul.
Modrzewskiego 15/17 we Wroctawiu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robdt przewidzianych w_pomieszczeniach i salach: budynku przy pl.
Polskim-_socjalne TG.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych

Z modernizacjg instalacji c.o. Obejmujacych nastepujace roboty:

— demontaz grzejnikow zeliwnych,

- demontaz istniejgcych rurociggow i odgatezien

— wymiana rur przytacznych,

— montaz grzejnikow stalowych 1 zaworow

- proby szczelnosci

4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz
wytycznymi technicznymi wykonania i odbioru instalacji centralnego ogrzewania.

2. WYMAGANIA OGOLNE

Niniejsza specyfikacja obejmuje calo$¢ robot zwiazanych z wykonaniem elementow
instalacji c.0. z montazem tych elementow i urzadzen oraz wszystkie roboty pomocnicze .
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robodt oraz ich zgodno$¢ z umowa,
projektem wykonawczym i poleceniami zarzadzajacego umowa.

Whprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji
zarzadzajacego realizacjg umowy.

Whprowadzanie jakichkolwiek odstgpstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzadzajacego realizacjg umowy.

3. MATERIALY

Grzejniki drabinkowe , kolor biaty, 50x100 cm(2szt.), montaz nascienny, moc ponad 2035W dla
czynnika 75/65/20 stopni Celcjusza, zawor z gtowicg termostatyczng, zawor dolny,

Rury stalowe czarne $r. 15 mm do potaczen spawanych.

Do realizacji moga, by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych posiadajace
aprobaty techniczne wymagane przez odpowiednie Instytuty Badawcze.

Wszystkie materiaty stosowane przy wykonaniu robot powinny:

* by¢ nowe i1 nieuzywane,

* by¢ w gatunku biezaco produkowanym,

* odpowiada¢ wymaganiom norm i przepisOw wymienionych w niniejszych Specyfikacjach i na




rysunkach oraz innych nie wymienionych, ale obowigzujgcych norm i przepisoéw,

* mie¢ wymagane polskimi przepisami $wiadectwa dopuszczenia do obrotu oraz wymagane
Ustawa z dnia 3 kwietnia 1993 r. certyfikaty bezpieczenstwa.

Przy wykonywaniu rob6t wedtug niniejszej specyfikacji zastosowanie majg zastosowanie:

Rury stalowe taczone poprzez spawanie i ztaczki gwintowane.

Dostarczone na plac budowy rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez
widocznych ubytkow spowodowanych uszkodzeniami.

SKE.ADOWANIE MATERIALOW

Podloze, na ktorym sktaduje si¢ rury musi by¢ réwne.

Armature, grzejniki, 1 pozostate urzadzenia nalezy sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach w
zamykanych magazynach w warunkach okreslonych przez producenta dla zachowania gwarancji.
Pomieszczenia sktadowania powinny by¢ zamykane, suche bez mozliwosci oddziatywania
czynnikow atmosferycznych.

4. SPRZET
Narzedzia i urzadzenia bez specjalnych wymagan, dostosowane do przyjmowanych
materiatow i technologii.

5. TRANSPORT

Przewiduje si¢ przew6z urzadzen dla wszystkich instalacji od producenta na plac budowy lub z
hurtowni i magazynéw na plac budowy. Materiatly moga by¢ przewozone dowolnymi krytymi
srodkami transportu rozmieszczone réwnomiernie na catej powierzchni ladunkowej 1
zabezpieczonej przed uszkodzeniem, spadaniem lub przesuwaniem.

6. WYKONANIE ROBOT
WYMAGANIA OGOLNE
Nalezy spelni¢ wymagania zawarte w ST 1 innych obowigzujacych przepisach.
INSTALACJAC.O.
MONTAZ PRZEWODOW: Przed uktadaniem przewodéw nalezy sprawdzié¢ trase oraz usunaé
przeszkody mogace spowodowaé uszkodzenie przewoddéw (np. prety, wystajace elementy
zaprawy betonowej), wykona¢ bruzdy dla przewoddéw osadzanych w $cianach. Przed montazem
nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do montazu nie posiadaja uszkodzen
mechanicznych oraz wad fabrycznych, czy w przewodach nie ma zanieczyszczen.

KOLEJNOSC WYKONANIA ROBOT:

— wyznaczenie miejsc utozenia rur,

— wykonanie przebi¢, bruzd, gniazd i osadzenie uchwytow,

— przecinanie rur,

— zalozenie tulei ochronnych,

— utozenie rur z zamocowaniem wstepnym,

— wykonanie potaczen,

3 sprawdzenie szczelnosci,

3 uruchomienie instalacji.

Rurociagi poziome nalezy prowadzi¢ ze spadkiem min. 0,3% w kierunku Zrédta ciepta. W
miejscach przej$¢ przewodow przez przegrody nie wolno wykonywac¢ zadnych polaczen.
Przej$cia wykona¢ w tulejach ochronnych (dtugos¢ tulei wieksza o 6-8mm od grubosci $ciany),
wolna przestrzen migedzy tuleja a przewodem wypetni¢ materialem termoplastycznym.
MONTAZ GRZEINIKOW:

— Grzejniki montowane przy $cianie nalezy ustawi¢ w plaszczyznie réwnoleglej do
powierzchni $ciany. Odleglos$¢ grzejnika od podiogi, parapetu powinna wynosi¢ co najmnie;j
10cm.

— Grzejniki montowa¢ w opakowaniach fabrycznych. Jezeli opakowanie zostanie zniszczone,



grzejnik nalezy w inny sposéb zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem.
— Opakowanie nalezy zdja¢ po zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych.

MONTAZ ARMATURY I OSPRZETU:
— Rurociagi taczy¢ z armaturg za pomoca potaczen gwintowych z zastosowaniem

— ksztaltek. Potaczenie uszczelnic.

— Na przewodach poziomych armature ustawi¢ w takim potozeniu, by wrzeciono byto

— skierowane do gory.

— Zawory nalezy zamontowa¢ w miejscach widocznych oraz tatwo dostepnych dla obstugi,
konserwacji i kontroli.

— BADANIE | URUCHOMIENIE INSTALACIJI:

— Instalacja przed zakryciem bruzd i przed pomalowaniem elementéw instalacji oraz przed
wykonaniem izolacji termicznej przewodow musi by¢ poddana probie szczelnosci

— Przed przystapieniem do badania szczelno$ci nalezy instalacje podlegajaca probie (lub

— jej cze$¢) kilkakrotnie skutecznie przeptuka¢ woda. Niezwtocznie po zakonczeniu

— plukania nalezy instalacje napetni¢ woda uzdatniong o jakos$ci zgodnej z PN-93/C-04607

— lub z dodatkiem inhibitora korozji.

— Instalacje nalezy doktadnie odpowietrzy¢.

— W tym okresie nalezy dokona¢ starannego przegladu wszystkich elementow oraz

— skontrolowa¢ szczelno$¢ polaczen przewodow.

— Badanie szczelno$ci instalacji na zimno nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze

— zewngtrznej powyzej 0°C.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW I ROBOT

Kontrola zwigzana z wykonaniem instalacji powinna by¢ przeprowadzona tez w czasie
wszystkich robot zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm. Wyniki przeprowadzonych badan
uznaje si¢ za dobre, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robot zostaty spetnione. Kontrola
zwigzana jest rowniez ze sprawdzeniem zgodnoS$ci robdt z zaleceniami producentow
wbudowanych materiatow 1 urzadzen.

— Badanie szczelnosci instalacji. -Podczas proby nalezy prowadzi¢ kontrole szczelnosci
ztaczy. W przypadku stwierdzenia ich nieszczelnosci nalezy poprawi¢ uszczelnienie, a
w razie niemozliwosci oznaczy¢ miejsce wycieku i przerwa¢ badanie do czasu
usunigcia przyczyn nieszczelnosci.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ stanu istniejacego z  warunkami niniejszego rozdzialu oraz
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub innych warunkéw technicznych.

Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone:

— dokumentacja powykonawcza zawierajgca rysunki wykonawcze ( w wypadku wystgpienia
zmian w usytuowaniu i przebiegu montowanej instalacji) ,

- protokoty uzgodnien z realizacji robot,

— dokumenty dotyczace jako$ci wbudowanych materiatow.

— protokoty odbiorow robot zanikowych,

— protokoty przeprowadzonych badan szczelnos$ci catych przewodow,.

— $wiadectwa jakosci wydane przez dostawcow/producentéw materiatow.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe do ptatno$ci okreslaja zapisy umowy.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustawy i rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 w sprawie warunkow

— technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie,

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych,

10.2. Normy

— PN-EN 215:2002 Termostatyczne zawory grzejnikowe. Wymagania i badania.

— PN-EN 442-1:1999 Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne.

— PN-EN 442-2:1999 Grzejniki. Moc cieplna i metody badan.

— PN-EN 442 2:1999/A1:2002 Grzejniki. Moc cieplna i metody badan.

— PN-EN 442-3:2001 Grzejniki. ocena zgodnosci.

— PN-9018-01430 Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania. Terminologia.

— PN-91/8-02420 Ogrzewnictwo. Odpowietrzenie urzadzen centralnych ogrzewan

— wodnych. Wymagania.

— PN-B-034.06:1994 Ogrzewnictwo. Obliczanie zapotrzebowania na ciepto pomieszczen o

kubaturze do 600m3.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

45332000-3 ROBOTY INSTALACYJNE WODNE | KANALIZACYJNE
Obejmuje czynno$ci zwigzane z demontazem 1 montazem urzadzen 1 instalacji
wodnokanalizacyjnych w zwigzku z prowadzonym remontem el. budowlanych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sag wymagania

dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych remontem instalacji i urzadzen
wodnokanalizacyjnych w _pomieszczeniach budynkéw dydaktycznych ASP usytuowanych przy pl.
Polskim 3/4 i ul. Modrzewskiego 15/17 we Wroctawiu.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wszystkich rob6t wodno-kanalizacyjnych w pomieszczeniach i salach: budynku przy pl.
Polskim- socjalne TG, 207P, budynku przy ul. Modrzewskiego- nr 010M, , tazienka damska na I pigtrze,
416M.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych

z instalacjami i urzadzeniami wodnokanalizacyjnymi przy realizacji nast¢pujacych e robot:
— wymiana uszkodzonych ksztattek zeliwnej instalacji kanalizacyjnej,

— wymiana zaworow przelotowych instalacji wodnej,

- wymiana baterii,

— modernizacja instalacji kanalizacyjnej z montazem osadnika,

- wymiana umywalek,

- wykonanie wodnej i instalacji kanalizacyjnej z montazem armatury i urzadzen.
1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz
wytycznymi technicznymi wykonania i odbioru instalacji wod-kan.

2. MATERIALY

Bateria nascienna typu gastronomicznego z ruchomg wylewka typu S db. 25 cm , oraz nascienna
typu gastronomicznego z ruchoma wylewka posiadajaca spryskiwacz z zaworem dziatajaca
niezaleznie od wylewki , na wysiggniku stanowigcym catos$¢ baterii.

Baterie stojace ze spustem otwieranym dzwignia,

Umywalki ceramiczne owalne,

Umywalka ceramiczna prostokatna,Zlewozmywak typu gastronomicznego ze stojakiem, (zlew
gleboki o gtebokosci komory 40 cm) 1-komorowy wykonany ze stali nierdzewnej. Konstrukcja
spawana. Wykonany z blachy o grubosci okoto 1,5 mm. W blacie na wysokosci srodka komory
zlewu znajduje si¢ zaslepiony otwodr pod bateri¢ o $rednicy 3,5 cm. Wystep blatu w stosunku do
podstawy basenu wynosi z przodu 3 cm i po bokach 1,5 cm, z tylu 8 cm. Wymiary (d}; szer;
wys):100x70x85 cm. Regulacja wys. ndézek:do +2 cm, wys. rantu:4 cm

odstojnik- osadnik do gipsu

wymiary kubetkéw (Srednica x wysoko$¢): 330x400mmmax. wymiary z zamontowanymi
ztaczami hydraulicznymi (w poziomie x w pionie): 550x480mmwysokos¢ odptywu wody od
podstawy:250 mmpojemnos$¢ max. kubetkow: 261.pojemnos¢ uzytkowa: . 18l.§rednica zlaczek i
przylaczy hydraulicznych: 50 mmprzegrody z wysokojakosciowego PVC




Zawory przelotowe wodne,

Rury i ksztattki kanalizacyjne z pcw 1 zeliwne,

Rury i ksztattki instalacji wodnej ocynkowane,

Materiaty nowe powinny by¢ w gatunku biezaco produkowanym, odpowiada¢ wymaganiom
norm.

Urzadzenia z odzysku przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem ich sprawnosci i
walorow uzytkowych. W wypadku ujawnienia wad zdemontowanych urzadzen nalezy uzgodni¢
z zarzadzajacym umowa tryb postgpowania.

Do wykonania potaczen przy montazu urzadzen nalezy uzywac materialow do uszczelnien
zapewniajacych pelng szczelno$¢ instalacji.

3. SPRZET
Narzedzia 1 urzadzenia bez specjalnych wymagan, dostosowane do przyjmowanych
materiatow i technologii.

4. TRANSPORT

Przewiduje si¢ przew6z urzadzen dla wszystkich instalacji od producenta na plac budowy lub z
hurtowni i magazyndéw na plac budowy. Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi krytymi
srodkami transportu i zabezpieczone przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

WYMAGANIA OGOLNE

Nalezy spelni¢ wymagania zawarte w ST 1 innych obowiazujacych przepisach.

Przed przystapieniem do demontazu instalacje wodng na odcinku od zaworéw odcinajacych do
miejsca demontazu nalezy wylaczy¢ z eksploatacji 1 usung¢ z niej wode.

W czasie robot obiekt zabezpieczy¢ przed zalaniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW I ROBOT
Kontrola zwigzana z wykonaniem instalacji powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich
robot zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm. Wyniki przeprowadzonych badan uznaje si¢
za dobre, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robot zostaty spetnione. Kontrola zwigzana
jest rowniez ze sprawdzeniem zgodnosci robdt z zaleceniami producentow wbudowanych
materiatow i urzadzen.

Kontrola jakosci robot powinna obejmowac nastgpujace badania zgodnosci ze ST.

— Badanie szczelnosci instalacji. Podczas proby nalezy prowadzi¢ kontrole szczelnosci

zlaczy. W przypadku stwierdzenia ich nieszczelnosci nalezy poprawi¢ uszczelnienie, a

w razie niemozliwo$ci oznaczy¢ miejsce wycieku i1 przerwa¢ badanie do czasu

usunigcia przyczyn nieszczelnosci.

7. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;j.

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ stanu istniejgcego z  warunkami niniejszego rozdziatu oraz
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub innych warunkéw technicznych.

Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone:

— dokumentacja powykonawcza zawierajaca rysunki wykonawcze ( w wypadku wystapienia
zmian w usytuowaniu i przebiegu montowanej instalacji) ,

- protokdty uzgodnien z realizacji robot,

— dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow.

— protokoty odbioréw robot zanikowych,

— protokoty przeprowadzonych badan szczelnos$ci catych przewodow,.

— $wiadectwa jakosci wydane przez dostawcow/producentdéw materiatow.



8.PODSTAWA PEATNOSCI
Podstawe do ptatnosci okreslaja zapisy umowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
9.1. Ustawy i rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie,

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych,

9.2. Normy

PN-71/8-10420 Urzadzenia cieptej wody w budynkach. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-81B-10700/00 Instalacje wewnetrzne i kanalizacyjne. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze. Wspdlne wymagania i badania.

PN-811B-10700/01 - Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. Instalacje
kanalizacyjne.

PN-81/8-10700/02 - Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. Przewody wody
zimnej i cieplej z rur stalowych ocynkowanych.

PN-78/8-12630 Wyroby sanitarne porcelanowe. Wymagania i badania.
PN-81/G89203 Ksztattki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.
PN-81/G89205 Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.
PN-79IH-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe.

PN-76/H-74392 taczniki z zeliwa ciggliwego.

PN-85/M-75178/00 Armatura odptywowa



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

45432111-5 KELADZENIE WYKEADZIN ELASTYCZNYCH
Obejmuje czynnosci zwigzane z wykonaniem podtogowych wyktadzin elastycznych zawarte w
przedmiarze robot .

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem elastycznych wyktadzin podtogowych podczas wykonania wyktadzin
elastycznych w _pomieszczeniach budynkéw dydaktycznych ASP usytuowanych przy pl. Polskim
3/4.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1

majace na celu wykonanie i odbior wszystkich robot posadzkarskich zwigzanych z wykonaniem

wyktadzin podtogowych dywanowych lub z tworzyw sztucznych w pomieszczeniach i salach:

budynku przy pl. Polskim- 202P budynku przy ul. Modrzewskiego- 304M.

1,3. Zakres robét objetych Specyfikacja techniczng

W ramach rob6t budowlanych przewiduje si¢ wykonanie robot posadzkarskich polegajacych na

wykonaniem wyktadzin dywanowych lub z tworzyw sztucznych obejmujgcych nastepujgce

roboty:

— rozbidrka starej wyktadziny,

— rozebranie posadek z paneli podtogowych,

— uzupehienie wyktadziny po likwidacji §cianek oraz w miejscach uszkodzen,

— usuniecie resztek kleju z podtoza,

— szpachlowanie i szlifowanie wyrownujace podtoza, wykonanie warstwy wyrownujacej z
zaprawy samopoziomujacej,

— gruntowanie podlozy chtonnych pod utozenie wyktadziny,

— uktadanie wyktadzin podtogowych z tworzyw sztucznych z wywinigciem cokolika na wys. 10
cm na Sciany

— zgrzewanie utozonych wyktadzin

— impregnacja wykonanych wyktadzin

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnos$nie wlasciwosci materialow

wykorzystywanych do powyzszych robot, wymagan w zakresie robdt przygotowawczych oraz

wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw posadzek.

1.4 Okreslenia podstawowe

posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni podloze —
element konstrukcji budynku, na ktorym utozona jest podtoga,

podklad betonowy — wykonany z betonu, o okreslonej grubo$ci, wytrzymaltosci 1 suchosci, na
ktorym wykonuje si¢ posadzke wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni
budynku.

wykladzina podlogowa - wierzchnia warstwa S$cieralna posadzki wykonana z rulonowych
wyktadzin elastycznych.

2. MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materialow



Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej.

Wykladzina przeznaczona do obiektow o typu studia telewizyjne, taneczne.

— homogeniczna wyktadzina PCV elektrostatyczna z warstwa zabezpieczajaca,
— grubos$¢ catkowita — min. 1,60mm,
— grubos$¢ warstwy uzytkowej min — 1,60mm,
— niewymagajaca stosowania zadnych dodatkowych zabezpieczen przez caly okres
uzytkowania,
— powierzchnia ,matowa nierefeksujaca,
— kolor wyktadziny uzgodniony z wykonawca.
Inne materialy

— grunt epoksydowy odcinajacy wilgotno$¢ szczatkowa podtoza do 5%
— klej do wyktadzin pcw i dywanowych

— prety spawalnicze z pcv do zgrzewania wykonanych wyktadzin

— $rodek do impregnacji wykonanych wyktadzin

— ta$my taczace w kolorach dopasowanych do kolorystyki wyktadzin

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu okreslone zostaty w OST pkt 3.
Sprzet do szlifowania podtoza — szlifierki oraz czyszczenia — odkurzacze.

Sprzet do przygotowania i naktadania kleju — pojemniki i mieszadta mechaniczne niskoobrotowe
do przygotowania masy, zgbate pace stalowe.

Sprzet do ukladania wyktadziny — noze 1 nozyce do docinania ptytek i1 pasow wykladziny,
zgrzewarki do taczenia wyktadzin PCV, miary zwijane lub sktadane.

Do kontroli jakosci wykonania podtoza i posadzek — taty dtug. 2 m do sprawdzania rownosci
powierzchni, poziomnice.

4. TRANSPORT, SKEADOWANIE
Ogodlne wymagania dotyczace transportu okreslone zostalty w OST pkt 4.

Wyktadzina powinna by¢ zapakowana oryginalnie z opisem producenta i na czas magazynowania
przechowywana w suchym pomieszczeniu w temperaturze nie nizszej niz +150C. Materiat
izolowa¢ od podtoza sktadujgc np. Na paletach. Transport powinien odbywac si¢ krytymi
srodkami transportu. UloZenie i1 zabezpieczenie tadunku powinno by¢ zgodne z przepisami
transportowymi dotyczacymi transportu samochodowego

Materiaty do wykonania posadzek nalezy przewozi¢ na paletach, w opakowaniach fabrycznych,
dowolnymi $rodkami transportu, skutecznie zabezpieczone przed zawilgoceniem i uszkodzeniem.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktore nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot 1 wlasciwosci przewozonych materiatow 1
urzadzen.

Zatadunek i1 roztadunek powinien odbywac si¢ w sposéb zmechanizowany przy pomocy wozka
widlowego o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru palety lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z
widfami.

W pomieszczeniach, w ktorych przechowuje si¢ wyroby do wykonywania podtdg i posadzek, nie
moga by¢ skladowane inne wyroby.

Na kazdym opakowaniu wyroboéw budowlanych powinna znajdowacé si¢ etykieta zawierajaca



oznakowanie znakiem CE lub znakiem budowlanym, zawierajaca wymagane prawem informacje
o producencie i o spelnieniu wymagan odpowiednich zharmonizowanych (znak CE) lub
krajowych (znak budowlany) norm 1 specyfikacji technicznych, wyszczego6lnione w OST pkt 6.2.

Dodatkowo na etykiecie powinny si¢ znalez¢ istotne informacje handlowe, w tym przede
wszystkim:

— nazwa, rodzaj, typ, odmiana, gatunek itp. Wyrobu, umozliwiajgce jego jednoznaczng
identyfikacje,
— wymiary i inne istotne parametry techniczne,
— 1los¢ 1 jednostka miary wyrobu, zawarta w opakowaniu jednostkowym i/ lub zbiorczym,
— datg produkeji i nr partii,
— oraz inne, istotne informacje o wyrobie budowlanym.
Do wyrobow powinna by¢ dotaczona instrukcja przechowywania i stosowania sporzadzona w
jezyku polskim.

5. WYKONANIE ROBOT
51 Wymagania
Technologia montazu wykladzin:

Do wykonania montazu wyktadzin mozna przystapi¢ dopiero po zakonczeniu wszelkich prac
budowlano — instalacyjnych (w szczegdlnosci prac mokrych) ze wszystkimi otworami okiennymi
1 drzwiowymi zamykanymi i1 szczelnymi wraz z prébami ci$nieniowymi instalacji, CO.
Temperatura w pomieszczeniu, w ktorym uktadamy wyktadzing nie moze by¢ mniejsza niz
+18°C. Wyktadziny uktada si¢ na podlozu suchym, gtadkim, czystym i odpylonym.

Uwaga: montaz wyktadzin nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja instalacji wyktadzin
elastycznych producenta. Do klejenia wykladziny na powierzchni ptaskiej nalezy uzy¢
zbrojonego wioknami kleju do klejenia wyktadzin. Do klejenia katownikow antyposlizgowych,
wyktadziny na klatkach schodowych i cokolikéw z wykladziny z rolki, nalezy uzy¢ kleju
kontaktowego. Do klejenia cokolikow z listwy PCV nalezy uzy¢ kleju montazowego. Wszystkie
kleje musza posiada¢ certyfikat EC1Plus. Montaz wyktadzin nalezy zleci¢ autoryzowanej przez
producenta firmie.

5.2 Opis podloza pod montaz wykladziny

Podtoze powinno by¢ gladkie, bez pekni¢¢, odtluszczone, wytrzymate, rowne, suche,
oczyszczone z wszelkich zabrudzen i przygotowane zgodnie z przepisami budowlanymi.

Przy podktadach cementowych zaleca si¢ stosowanie mas wygladzajacych (samopoziomujacych)
przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne.

Gdy zastosowane jest ogrzewanie podtogowe nalezy pamigtaé, ze wyktadzina podtogowa nie
moze by¢ narazona na temperatur¢ przekraczajaca 300C. W przeciwnym wypadku moze ulec
odbarwieniu lub innym nieodwracalnym zmianom.

Wilgotno$¢ podtoza ( jastrychu ) nie powinna by¢ wyzsza niz 2% CM dla podtozy cementowych
1 0,5% dla podtozy z anhydrytu (gipsu). Nieréwnosci podtoza ( jastrychu ) powinny by¢ nizsze
niz 2mm/2m i Smm na catym pomieszczeniu. Temperatura podtoza przed rozpoczgciem wylewki
samopoziomujacej powinna by¢ wyzsza niz +15°C, temperatura w pomieszczeniu powinna by¢
wyzsza niz +18°C.

5.3  Montaz wykladziny

Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania: — Posadzka powinna
by¢ trwale zwigzana z podktadem podlogowym 1 powinna przylega¢ do podktadu catg



powierzchnig, bez pgcherzy.

6.

Cata powierzchnia pod wykladzing powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wilasciwej
przyczepnosc),

Grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta, —
Spoiny pomiedzy pasami wykladziny powinny by¢ prostoliniowe i wzajemnie doktadnie
zlicowane.

Niedopuszczalne jest zabrudzenie powierzchni wyktadziny klejem.

Posadzki z wykladzin rolowanych nalezy wykonczy¢ cokolami oraz innymi elementami
wykonczeniowymi wg projektu. Cokoty muszg by¢ mocowane na catej dlugosci $ciany i
doktadnie dopasowane do ptaszczyzny S$ciany. Nie dopuszcza si¢ odstawania listew
wykonczeniowych.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych posadzek, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg (karta technologiczna producenta),

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni posadzek pod katem zachowania
uzgodnionej kolorystyki,

— sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania miejsc ztgczy wyktadziny, — sprawdzenie uktadu i
prostoliniowos$¢ ztaczy,

— sprawdzenie zachowania rownos$ci powierzchni, — sprawdzenie zachowania poziomu,

— sprawdzenie rownos$ci posadzki przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa tate.

Za jako$¢ materialow odpowiada producent, ktory jest zobowiazany do wystawienia stosownych
deklaracji zgodnos$ci z obowigzujgcymi normami.

Kontrola jakosci robot wykonania podkladu jastrychowego powinna obejmowac :

kontrola wilgotnosci urzadzeniem CM

kontrola réwno$ci niwelatorem lub tatag 2mb

kontrola twardos$ci powierzchniowej rysikiem

kontrola jednorodnosci Pull-Off lub mtotkiem

wizualna kontrola powierzchni ( rysy, spgkania, jednorodnos¢ kolorystyczna, reperacje itp.)

Kontrola jakos$ci wykonania warstwy wierzchniej posadzki powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego wyktadziny po przyklejeniu ( ocena wzrokowa )
sprawdzenie prawidtowosci przyklejenia wyktadziny do podktadu ( ocena wzrokowa )
sprawdzenie prawidlowosci taczenia poszczegdlnych pasow wyktadziny ( ocena wzrokowa )
sprawdzenie réwnos$ci podtoza niwelatorem lub tatg 2mb

Nie dopuszcza si¢ stosowania materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w Ogdlnej Specytfikacji Techniczne;.

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ stanu istniejacego z  warunkami niniejszego rozdzialu oraz
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub innych warunkéw technicznych.

8.PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe do ptatnosci okreslaja zapisy umowy.



9. PRZEPISY ZWIAZANE
Podstawowymi dokumentami odniesienia jest przedmiar i ST opisujaca przedmiot zamowienia.

Pozostate dokumenty:

9.1 Normy

PN-EN 13318:2002 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Terminologia

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty —
Wilasciwosci 1 wymagania

PN-EN 13892:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe — Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podtogowe z poli(chlorku winylu) — Wymagania

PN-B-10150:1965 Posadzki z ptytek i wyktadzin z tworzyw sztucznych. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze

9.2  Inne dokumenty

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych
Zeszyt nr 445/2009 — Posadzki z wyktadzin widkienniczych i polichlorku winylu.

Instrukcje i aprobaty techniczne producenta i dostawcy materiatow.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

45432111-5 KLADZENIE WYKLADZIN ELASTYCZNYCH -wykonanie posadzki z
zywic- opcja cienkowarstwowa
Obejmuje czynnosci zwigzane z wykonaniem podtogowych wyktadzin elastycznych zawarte w

przedmiarze robot .

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem posadzek z zywic epoksydowych podczas realizacji remontu w
pomieszczeniach budynkow dydaktycznych ASP usytuowanych przy pl. Polskim 3/4 i ul.
Modrzewskiego 15/17 we Wroctawiu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie 1 odbidér wszystkich robot dotyczacych posadzek z zywic
epoksydowych w pomieszczeniach i salach: budynku przy pl. Polskim- nr 207P.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja techniczna

W ramach robdt budowlanych przewiduje si¢ wykonanie robot obejmujacych:
— oczyszcezenie i przeszlifowanie podtoza — istniejaca posadzka zywiczna,
— uzupetnienie ubytkéw w podtozu.
— gruntowanie podtoza gruntem systemowym,
— wykonanie warstwy posadzki gr.do 3 mm z zywic epoksydowych.
1.4. Ogolne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ ze
Szczegotowa Specyfikacjg Techniczng 1 poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materialow podano w ST
Cato$¢ materiatéw uzytych do wykonania posadzki nie moze posiada¢ parametrow nizszych
niz cytowane w przedmiarach.

2.2. Rodzaje materialow — opis wyrobow.
Zywica mineralno-epoksydowe typu szpachlowego oparta na bazie preparatu
gruntujacego, kompozycji zywicznej (przeznaczonej do uzyskania masy podstawowej
oraz do uzyskania warstwy zamykajacej).
Jako wypetniacza przy wykonywaniu posadzek stosuje si¢ piasek kwarcowy barwiony
i niebarwiony. Posadzki wykonane z zywic mineralno-epoksydowych przeznaczone sg do
stosowania w obiektach budownictwa przemystowego, w obiektach uzytecznos$ci publicznej
I w obiektach stuzby zdrowia, z wyjatkiem pomieszczen zagrozonych zabrudzeniem krwig,
srodkami leczniczymi i dezynfekcyjnymi, takich jak gabinety zabiegowe, sale operacyjne itp.
Posadzki moga by¢ wykonywane w miejscach, w ktérych przewiduje si¢ wystgpowanie
obcigzen odpowiadajacych warunkom transportu cigzkiego, tj. obciazen, jakie powoduja
pojazdy na kotach ogumionych o nacisku na o§ powyzej 50 kN, pojazdy na kotach twardych
o nacisku powyzej 6kN oraz intensywny ruch pieszy.

Wiasciwosci techniczne:

- Wyglad — polyskujaca powierzchnia w odcieniu szarosci (biaty — szary — czarny)
= SKUICZ INIOWY ...t e, <0,2%
- Wytrzymato$¢ na zginanie..............cooiiiiiiiiiiiiiiiiiii i >19 MPa
- Wytrzymato$¢ na $ciskanie..............oooiiiiiiiiiiiii i > 35 MPa



- Odpornos¢ na $cieranie udarowe (aparat RS-1), ilo§¢ obrotow....... > 5000
- Wspolcezynnik tarcia kinetycznego ($lisko$¢) dla powierzchni w stanie:

Q) SUChYM. ... e >0,45
b) PO ZaWilZOCENIU. .. .utiti it >0,30
C) PO ZAOIIWICNIU. ...ttt eee e >0,15
- Przyczepnos¢ do zagruntowanego podktadu betonowego........ >2,0 MPa
- ChIonnoSE WOdY.....neieii i <1,0 %
- Wladciwosci przeciwposSlizgOwWe. . ...ovvvveiiiiii i >R 9

- Klasyfikacja ogniowa w zakresie reakcji na ogien posadzka trudno zapalna

Preparat gruntujacy do cementowych zapraw naprawczych i posadzek samopoziomujacych
— koncentrat.
Preparat gruntujacy jest skoncentrowang wodng dyspersja polimerowag przeznaczong do
gruntowania podlozy betonowych, mineralnych, ceramicznych. Stosowany rowniez jako materiat
gruntujacy przed aplikacja samopoziomujacych posadzek cementowych, lub mineralnych zapraw
naprawczych.
Preparat po rozcienczeniu z wodg penetruje w glab podloza zmniejszaja jego porowatos$¢. Tym
samym stabilizuje chionno$¢ podloza oraz redukuje jego powierzchniowa nasigkliwosé.
Jednoczes$nie tworzy na powierzchni cienka, szczelng warstewke, ktora zwigksza przyczepnosé
miedzy istniejagcym podtozem, a nowo wykonywang warstwa posadzkowa
Wiasciwosci techniczne:

- produkt w formie koncentratu,

- bardzo dobra przyczepnos¢ do podtoza mineralnego,

- szybka i tatwa aplikacja,

- mozliwa i fatwa aplikacja,

- mozliwo$¢ zastosowania na réznorodnych podtozach,

- gestoéé 1050 kg/m>

- zawarto$¢ czesci statych 49%,

- lepkos¢ 100 do 700 mPas,

- wyglad - mleczno biata ciecz

- wydajnos¢ na betonie 5 do 7 m?/I,

- rozcienczenie z wodg 1:3
Zaprawa cementowo-epoksydowa do wykonywania warstw wyrownawczych
i ochronnych
Trojsktadnikowa zaprawa cementowo-epoksydowa bez rozpuszczalnika do wykonywania warstw
wyrownawczych 1 ochronnych na podlozu stabilnym. Przeznaczona do szpachlowania,
szlamowania lub natryskiem podlozy mineralnych warstwa o grubosci 0,5-3,0 mm stosowang
jako bariera przeciwwilgociowa pod zywice epoksydowe, na podtozach wilgotnych, takze na
wilgotny beton. Charakterystyczng cechg zaprawy jest zachowanie szczelno$ci dla cieczy i
przepuszczalnos¢ dla pary wodne;.
Wlasciwosci techniczne:
— baza: zaprawa cementowa modyfikowana epoksydami;
— temperatura uzytkowa: -30 °C + 80 °C przy stalym narazeniu;
— wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej: <17,0 x10® na °C (zakres temp.-20 °C+60 °C ),
— - wytrzymato$¢ na $ciskanie: > 46,0 N/mm? ( 28dni/+20 °C/ 50% w.w.) ,
— wytrzymalo$¢ na rozcigganie przy zginaniu: > 6,4 N/mm? ( 28dni/+20 °C/ 50%  w.w.),
— - przyczepnos¢: >4,4 N/mm? (29 dni/+20 °C/ 50% w.w.)
— wspbtczynnik nasigkliwosci wodg : ~ 0,03 kg/m? x h*'®> [W]
— o jakosci nie gorszej niz produkt Sikagard®-720EpoCem

Zaprawa uszczelniajaca polimerowo-mineralna, przeciwwilgociowa.



Dwusktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa, uelastyczniona zaprawa uszczelniajgca zewnetrznie
przeciwko wodzie gruntowej i wodzie naporowej oraz uszczelnienie wewnetrzne przeciwko
wilgoci wnikajacej z zewnatrz. Przywiera do wilgotnych podtozy. Zaprawa nanoszona moze by¢
paca, pedzlem Ilub natryskowo. Preparat nalezy nanosi¢ przynajmniej w dwu calkowicie
kryjacych warstwach na potaczeniu $cian zewnetrznych i posadzki na szerokos$¢ po 50 cm .
Wlasciwosci techniczne :
— nie przepuszcza wody do 0,8 MPg;
— opor dyfuzyjny bezwzgledny: p= ok. 1000;
— wigzaca hydraulicznie;
— dyfuzyjna, odporna na mroz i starzenie;
Materialy do wykonania posadzki powinny by¢ dostarczone na budowe
z nastepujacymi dokumentami:
— certyfikatem lub deklaracja zgodnosci,
— wytycznymi stosowania materiatu wg producenta,
— 1informacja o okresie przydatnosci do stosowania,
— podstawowymi informacjami BHP i przeciwpozarowymi.

Zywice, kleje syntetyczne, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, $rodki odtluszczajacej zmywajace,
zgodnie z Ustawa o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001r. (Dz. U. nr
11, poz. 84) z pdzn. zm. ), nie moga by¢ przyjete na budowe, jezeli nie posiadaja ,karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej”.

Podczas przyjmowania na budowe materiatow przeznaczonych do wykonania  posadzki
wykonawca powinien sprawdzi¢ kompletno$¢ i aktualno$¢ dokumentéw dostarczonych na
budowe wraz z materialami do wykonania modernizacji posadzki oraz wyglad zewng¢trzny, kolor,
stan skupienia itp. wlasciwosci losowo wybranej partii dostarczonego materiatu z podanymi w
dokumentach opisami tych wlasciwos$ci, przewidzianymi do sprawdzenia podczas kontroli
biezacej. Materialy, ktore zostaly przyjete na podstawie powyzszego sprawdzenia, powinny by¢
sktadowane zgodnie z warunkami ich przechowywania.

Na zyczenie Przedstawiciela Zamawiajacego zadang parti¢ materialu Wykonawca podda
badaniom laboratoryjnym. Koszty tych badan ponosi Wykonawca.

Przygotowanie materialow do wykonania posadzki z zywic epoksydowych.

Materiaty do wykonania posadzki z Zywicy — bezposrednio przed przystapieniem do wykonania
posadzki — powinny mie¢ temperaturg rdowng lub zblizong do temperatury istniejgcego podtoza.
Podstawowe czynnosci przygotowujace posadzkowe kompozyty Zywiczne sg nastepujace:

- wymieszanie sktadnikéw danego materiatu, zarowno jedno-, jak i dwu- lub trdjsktadnikowego,
ktére ma na celu doprowadzenie materialu do ujednorodnienia. Mieszanie powinno si¢
wykonywa¢ mechanicznie przez co najmniej 3 min.,

- rozcienczenie materialu odpowiednim rozpuszczalnikiem, o ile jest dopuszczony przez
producenta, co powinno przygotowa¢ wyrob do stosowania, jezeli ulegt on zageszczeniu w
trakcie magazynowania lub wymaga tego technologia stosowania,

- przygotowanie posadzkowych kompozytow zywicznych, ktoére powinno odbywac si¢ w miejscu
suchym, przewiewnym, zabezpieczonym przed wplywami atmosferycznymi, w powietrzu o
temperaturze nie nizszej niz 15°C i nie wyzszej niz 25°C oraz wilgotnosci wzglednej nie
przekraczajacej 70%.

Uwaga:

Wymagane jest, aby posadzka epoksydowa wykonana byla wylacznie z zestawu materialow
dobranych dla danego systemu posadzkowego, zgodnie instrukcja techniczng posadzki.
Wykonawca zobowigzany jest przekaza¢ Zamawiajacemu atest Panstwowego Zakladu
Higieny (lub rownowazny), poswiadczajacy ze zaproponowany system posadzkowy z zywic
epoksydowych (gotowy wyrdb) jest dopuszczony do stosowania w obiektach przemystu



SpPOZywczego — Zywnosciowego.

3. SPRZET.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie powoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot.

4. TRANSPORT.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkow transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ robodt 1 wlasciwosci przewozonych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa, oraz za jakos$¢
zastosowanych materiatow 1 wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z wymaganiami SST, oraz
poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego.

Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej polimerowo-mineralnej na polaczeniu S$cian
zewnetrznych budynku i posadzki.

Wykonanie warstwy uszczelniajgcej przeciwko wilgoci naptywajacej z zewnatrz poprzez
natozenie zaprawy uszczelniajacej polimerowo-mineralnej, dwusktadnikowej,
bezrozpuszczalnikowej. Preparat nalezy nanosi¢ przynajmniej w dwu catkowicie kryjacych
warstwach na potaczeniu $cian zewnetrznych i posadzki na szerokosci 50 cm.

Zakres prac zwigzanych z wykonaniem warstwy uszczelniajacej:

— ulozenie — wylewanie warstwy uszczelniajgcej na polaczeniu $cian zewnetrznych
budynku i posadzki, na szerokosci po 50 cm,

— réwnomierne rozprowadzenie warstwy,

— wstrzymanie prac do czasu uzyskania pelnej wytrzymatosci mechanicznej warstwy
uszczelniajace;,

Wykonanie warstwy wyrownawczej pod posadzki.

Trojsktadnikowa zaprawa cementowo-epoksydowa bez rozpuszczalnika do wykonywania warstw
wyréownawczych 1 ochronnych w celu wyréwnania podtoza.

Zakres prac zwigzanych z wykonaniem warstwy samopoziomujace;j:

— rownomierne rozprowadzenie warstwy,

— wstrzymanie prac do czasu uzyskania pelnej wytrzymato$ci mechanicznej warstwy
wyréwnawczej,

Posadzki z zywicy polimerowej.
Wykonanie posadzki grub.2-3 mm z zywicy epoksydowej — warstwa konczgaca (nawierzchniowa)
Zakres prac zwigzanych z wykonczeniem posadzki obejmuje:

— ulozenie przez wylewanie Zywicy epoksydowej, antyposlizgowej warstwy
nawierzchniowe] posadzki antyposlizgowej, wysycanej kolorowym kruszywem w
wybranym kolorze w technologii zasypywanej,

— wstrzymanie kolejnych prac do czasu uzyskania pelnej wytrzymatosci mechanicznej
posadzki.

Wykonanie i uszczelnienie szczelin dylatacyjnych .
Wypehienie szczelin dylatacyjnych - elastyczng zywica epoksydowa.
Zakres prac zwigzanych z wypekieniem szczelin obejmuje:

— wykonanie szczelin dylatacyjnych,

— przygotowanie podtoza do wypetnienia szczelin dylatacyjnych z zywicy epoksydoweyj,

— wypelnienie dylatacji zywica epoksydowa.

Wykonanie cokolow przysciennych.
Wykonanie cokotow z zywic epoksydowych z wyobleniem kata prostego,
Zakres prac zwigzanych z wykonaniem cokotow przysciennych obejmuje:



— wykonanie cokotow przysciennych z wyobleniem kata prostego - $ciana —podtoga lub
stupy — podtoga zywica epoksydowg ,

— wstrzymanie kolejnych prac do czasu uzyskania peilnej wytrzymatosci mechanicznej
cokotow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢
zatozong jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peilng kontrole robot i jakos¢ materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli wykonywanych robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzat kontrole robdt z czestotliwoscig zapewniajaca, ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w SST.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

Roboty posadzkowe, jako wieloetapowe, wymagaja odbiorow zanikowych, podczas, ktorych
powinna by¢ skontrolowana jako§¢ wykonanych prac.

W odbiorze powinni uczestniczy¢ przedstawiciele Zamawiajacego oraz przedstawiciele

Wykonawcy.

8.PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe do ptatnosci okreslajg zapisy umowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (t.j. Dz. U. 2010 r. Nr.243 p0z.1623).

— Instrukcja ITB nr 228 Dotyczaca wykonywania posadzek zywicznych,

— PN-82/B-02000 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.

— PN -82/B -02003 Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne. Podstawowe
obcigzenia technologiczne i montazowe

—  Tworzywa sztuczne — Zywice epoksydowe.

— Wyroby lakierowane chemoutwardzalne.

— STWIORB - Posadzki Przemystowe — posadzki z zywic epoksydowych
i poliuretanowych. ( Wydawnictwo Os$rodka Wdrozen Ekonomiczno - Organizacyjnych
Budownictwa ,,Promocja” Sp. z 0.0



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

45331000-6 INSTALOWANIE URZADZEN GRZEWCZYCH, WENTYLACYJNYCH I
KLIMATYZACYJINYCH

Obejmuje czynno$ci zwigzane z modernizacja instalacji wentylacyjnej zawarte w przedmiarze
robot.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem modernizacji wentylacji mechanicznej
wywiewne] 1 montazu klimatyzatorow W pomieszczeniach budynkéw dydaktycznych ASP
usytuowanych przy pl. Polskim 3/4 i ul. Modrzewskiego 15/17 we Wroctawiu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie wszystkich robot przewidzianych w_pomieszczeniach i salach:
budynku przy pl. Polskim- nr 101P, budynku przy ul. Modrzewskiego- nr 205M, 310M.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych

z modernizacja wentylacji mechanicznej wywiewnej i montazu klimatyzatoréw

obejmujacych nastegpujace roboty:

— dostawe klimatyzatora monoblokowego o mocy 5 kW 1 2 kW z systemem oczyszczenia
powietrza, z funkcja chtodzenia i ogrzewania, sterowany pilotem,

— montaz urzadzenia w gornej kwaterze skrzydta okiennego,

— proba i uruchomienie instalacji,

Wiot 1 wylot od strony zewngtrznej nalezy zakonczy¢ zaluzja zamykang grawitacyjnie gdy wen-
tylator jest wylaczony.

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz
wytycznymi technicznymi wykonania i odbioru instalacji wentylacji mechanicznej.

2. WYMAGANIA OGOLNE

Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwigzanych z wykonaniem elementow wentylacji 1
klimatyzacji z montazem tych elementéw i urzgdzen oraz wszystkie roboty pomocnicze.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz ich zgodno$¢ z umowa,
projektem wykonawczym i poleceniami zarzadzajacego umowa.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstgpstw od tych dokumentdow wymaga akceptacji
zarzadzajacego realizacjg umowy.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstgpstw od tych dokumentdow wymaga akceptacji
zarzadzajacego realizacjg umowy.

2.1. Dokumentacja robot

Dokumentacj¢ robot stanowig:

a) Przedmiar robot

b) Szczegotowa specyfikacja techniczna,

¢) protokot prob i badan



d) dokumenty potwierdzajace jakos¢ i pochodzenie materiatow i urzadzen,

e) dokumentacja powykonawcza,

f) instrukcje obstugi i eksploatacii,

2.2. Odbiory

Odbidr robot nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wymagan PZPN EN 12599.

Z czynnosci odbiorowych powinien by¢ sporzadzony protokoét, podpisany przez wszystkich
cztonkow komisji.

3. MATERIALY

3.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Wszystkie materialy zakupione muszg by¢ u renomowanych producentéw, gwarantujacych
najwyzsza jakos¢ w odniesieniu do niniejszej specyfikacji. Materiaty musza by¢ fabrycznie nowe
lecz nie moga by¢ prototypami.

Materialy musza spelnia¢ wymogi Specyfikacji Technicznej oraz art. 10 ustawy - Prawo
Budowlane (tekst jednolity; Dz.U. z 2003 Nr 207 poz. 2016 oraz z 2004 r. Nr 6).

Parametry i wydajno$¢ urzadzen okresla opis przedmiaru robot.

4. SPRZET I MASZYNY

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robot i srodowisko. Sprzet uzywany do robot
powinien by¢ zgodny z oferta wykonawcy oraz powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i
ilosci wskazaniom zawartym w niniejszej specyfikacji. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna
gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z terminami przewidzianymi w umowie. Sprzet,
maszyny, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujace zachowania warunkow umowy zostang prze
zarzadzajacego realizacja umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

5. TRANSPORT

Przewody wentylacyjne, ksztaltki i urzagdzenia musza by¢ w czasie transportu zabezpieczone
przed uszkodzeniem, odpowiednio umocowane, zabezpieczone i zamortyzowane.
Urzadzenia wentylacji i klimatyzacyjne nalezy wozi¢ tylko w oryginalnych opakowaniach.
Transport urzadzen powinien odbywac¢ sie krytymi srodkami transportu, z

zachowaniem obowigzujacych przepiséw transportowych.

W czasie transportu nalezy opakowania z urzadzeniami uktada¢ na réwnej powierzchni

z zachowaniem odpowiednich odstepow i podktadek.

Przybory transportowane luzem musi by¢ zabezpieczona przed przemieszczaniem i
uszkodzeniami mechanicznym spowodowanymi niewtasciwym zabezpieczeniem.

Mate elementy muszg by¢ pakowane w skrzynie, kartony lub pojemniki.

6. WYKONANIE ROBOT

Instalacja i urzadzenia wentylacji i klimatyzacji powinny zapewni¢ realizowanemu obiektowi
mozliwos¢ spetnienia

wymagan podstawowych dotyczacych w szczegolnosci :

- bezpieczenstwa konstrukcji

- bezpieczenstwa pozarowego

- bezpieczenstwa uzytkownika

- odpowiednich warunkow higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony srodowiska

- ochrony przed hatasem i drganiami

- 0szczednosci energii i odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegrod

Instalacja powinna by¢ wykonana zgodnie z wymogami okreslonymi w karcie technicznej
montowanych urzadzen przy spelnieniu we wlasciwym

zakresie wymagan przepisow techniczno— budowlanych , zgodnie z zasadami wiedzy technicznej
co umozliwi jej prawidtowe funkcjonowanie.



7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola zwigzana z wykonaniem instalacji wentylacji powinna by¢ przeprowadzona w

czasie wszystkich faz robot zgodne z wymogami normy PrPN-EN 12599. WyniKi
przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy
roboét zostaty spetnione. Jesli ktore kolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze
rob6ot uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy i po wykonaniu poprawek przeprowadzic¢
badania ponownie.

7.1. Sprawdzenie kompletnosci wykonanych prac

Celem sprawdzenia kompletnosci prac jest wykazanie, Ze w pelni wykonano wszystkie prace
zwigzane z montazem instalacji wentylacji i klimatyzacji oraz stwierdzenie zgodnosci ich
wykonania z wymogami technicznymi zawartymi w kartach technicznych oraz z obowigzujacymi
przepisami i zasadami technicznymi.

7.2. Badania ogdlne

a) Dostepnos¢ do obstugi;

b) Stanu czystosci urzadzen i systemu rozprowadzenia , schtadzania, ogrzewania i uzdatniania
powietrza;

c) Rozmieszczenia i dostgpnosci otworéw do czyszczenia urzadzen i przewodow;

d) Kompletnosci oznakowania;

e) Zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji montazowych i wsporczych;

f) Zainstalowania urzadzen, zamocowania przewodow itp. W sposdb nie powodujacy
przenoszenia drgan;

h) Srodkéw do uziemienia urzadzen i przewoddw.

7.3. Badanie wentylatorow i urzadzen klimatyzacji.

a) Sprawdzenie , czy elementy urzadzen zostaty potagczone w prawidlowy sposob;

b) Sprawdzenie tabliczek znamionowych (wielkosci nominalnych);

¢) Sprawdzenie konstrukcji i wlasciwosci (np.podwdjna obudowa);

d) Badanie przez ogle¢dziny szczelnosci urzadzen i tacznikow elastycznych;

e) Sprawdzenie zainstalowania wibroizolatorow;

f) Sprawdzenia zamocowania silnikow;

g) Sprawdzenie prawidtowosci obracania si¢ wirnika w obudowie;

h) Sprawdzenie uksztattowania fopatek wentylatora;

1) Sprawdzenie zgodnosci predkosci obrotowej wentylatora i silnika z danymi na tabliczce
Zznamionowej;

8.4. Kontrola dzialania

Kontrola dziatania powinna postepowaé w kolejnosci od pojedynczych urzadzen i czesci
sktadowych instalacji, przez poszczeg6lne uktady instalacji do catych instalacji.

W czasie kontroli dziatania instalacji nalezy dokona¢ weryfikacji poprzednio wykonanych badan,
nastaw i regulacji wstepnej instalacji.

7. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;j.

Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego - koncowego po spetnieniu
nastepujacych warunkow:

a) zakonczono wszystkie roboty montazowe przy instalacji

b) dokonano badan odbiorczych, z ktorych wszystkie zakonczyty si¢ wynikiem

pozytywnym.

8.PODSTAWA PEATNOSCI
Podstawe do ptatnosci okreslajg zapisy umowy.

9.0 PRZEPISY ZWIAZANE
Normy



PN-EN 1505/2001 — Przewody proste i ksztaltki wentylacyjne z blachy o przekroju
prostokatnym — Wymiary,

PN-EN 1506/2001 Wentylacja budynkéw — Przewody proste i ksztaltki wentylacyjne z
blachy o przekroju kotowy — Wymiary,

PN-B-01411/1999 Wentylacja i klimatyzacja — Terminologia,

PN-B-03434/1999 Wentylacja — Przewody wentylacyjne — Podstawowe wymagania i
badania,

PN-B-76001/1996 Wentylacja — Przewody wentylacyjne — Szczelno$¢. Wymagania i

badania,

PN-B-76002/1976 Wentylacja — Potaczenia urzadzen, przewodow i ksztattek wentylacyjnych
blaszanych,

PN-EN 1751/2001 Wentylacja budynkoéw — Urzadzenia wentylacyjne koncowe _ Badania
aerodynamiczne przepustnic regulacyjnych i zamykajacych,

PN-EN 1886/2001 Wentylacja budynkéw — Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne —
Wiasciwosci mechaniczne,

ENV 12097/1997 Wentylacja — Sie¢ przewodoéw — Wymagania dotyczace czesci sktadowych
sieci przewodow utatwiajgce konserwacje sieci przewodow,

PrPN-EN 12599 Wentylacja budynkow — Procedury badan i metody pomiarowe dotyczace
odbioru wykonanych instalacji wentylacji i klimatyzacji,

PrEN 12236 Wentylacja budynkéw — Podwieszenia i podpory przewodow — Wymagania
wytrzymato$ciowe.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

45261900 -3 NAPRAWA | KONSERWACJA DACHOW
Obejmuje czynnos$ci zwigzane z remontem pokrycia dachowego — likwidacja nieszczelno$ci
pokrycia papowego

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania

dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem remontu pokrycia z papy
termozgrzewalnej _budynkéw dydaktycznych ASP we Wroctawiu usytuowanych przy i, ul.
Modrzewskiego i ul. Garncarskiej.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie naprawy pokrycia w miejscach rozszczelnien na styku okien potaciowych z
dachem budynku przy ul. Modrzewskiego i na styku komina z dachem budynku przy ul.
Garncarskiej oraz wykonanie naprawy obrobek blacharskich budynku przy ul. Modrzewskiego.
Roboty uwzgledniaja:

- rozbiorke obrobek blacharskich,

- wykonanie obrobki z papy przy kominie,

- wstawienie listwy wyobleniowej z welny mineralnej przy oknach potaciowych,

- uzupetienie pokrycia nad oknami obroébkami z papy termozgrzewalnej,

- uszczelnienie stykow ze starg papg i obrobkami uszczelniaczem bitumicznym,

- naprawa obrobek blacharskich okapowych z blachy miedzianej z wykorzystaniem istniejacych
obrobek.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne zobowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z zakresem
przedstawionym w przedmiarze, ST 1 poleceniami przedstawiciela zamawiajacego.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty uzyte przy wykonaniu zakresu niniejszej SST powinny by¢ dopuszczone do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie. Wyroby budowlane,
wlasciwie oznaczone, powinny posiadac :

- certyfikat na znak bezpieczenstwa ,

- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z Polska Norma lub z aprobatg techniczna,

- aprobaty techniczne ITB dopuszczajace materiat do stosowania w budownictwie

- certyfikat lub Deklaracje Zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng lub PN

- certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania

2.1. Podstawowe materialy do wykonania zamowienia

Roztwor asfaltowy do gruntowania .
Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.
Emulsja (masa) asfaltowa gruntujaca do gruntowania podtoza dachow



Uszczelniacz bitumiczny- masa asfaltowo -kauczukowa

- czas schnigcia 3-5 dni

- czyszczenie narzedzi woda, po zaschnigciu

- rozpuszczalnikiem organicznym

- produkt spetnia wymogi normy: PN-B-24000DN:1997

Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia

Papa termozgrzewalna modyfikowana grubo$ci min. Smm na osnowie z wlokniny poliestrowe;j
nawierzchniowa i podktadowa np. wg Swiadectwa ITB nr 974/93 Papa nawierzchniowa (typ II),
papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia, modyfikowana SBS, na osnowie z wlokniny
poliestrowej. Od wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnista posypka, zabezpieczong
folig z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy pokryta jest folig z tworzywa sztucznego.
Wymagania podstawowe:

- gramatura osnowy (wtoknina poliestrowa) 250 g/m2

- zawarto$¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 4000 g/m2

- maks. silta rozciag. na pasku szer. 5 cm. wzdhuz / w poprzek, min 1000 / 800N

- wydhluzenie przy maks. sile rozciag. wzdtuz / poprzek, min 40/40%

- gietko§¢ w obnizonych temperaturach — 25°C

- grubo$¢ 5,6 } 0,2mm

Pozostale materialy

Blachy stalowe ptaskie 0 grub. Min. 0,55-0,6 obustronnie ocynkowane w arkuszach,

Gwozdzie lub kotki miedziane do obrobek miedzianych Gwozdzie lub kotki ocynkowane do
obrébek z blachy ocynkowanej

Klej bitumiczny do wklejania listew wyobleniowych.

Wszystkie materialy dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

3. SPRZET

Wykonawca powinien dysponowaé niezbednym sprzetem do wykonania robot okreslonych w
SST. Zastosowane rodzaje sprzetu uzywanego do robot powinny odpowiada¢ wymaganiom
zastosowanej technologii oraz warunkom przepisow BHP obowigzujacymi w konkretne;j
dziedzinie ich stosowania, po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru.

Do wykonywania pokryé¢ dachowych w technologii pap zgrzewalnych uzywa¢é
nastepujacego sprzetu :

- palnik gazowy jednodyszowy z we¢zem o dlug. min. 15,0 m;

- maly palnik gazowy do obrobek dekarskich;

- butla z gazem technicznym propan-butan o fadunku 11 kg;

- watek dociskowy z rolka silikonowa;

Do ciecia blach obrobek blacharskich uzywac:

- nozyc recznych lub mechanicznych, wibracyjnych, skokowych. Niedopuszczalne jest uzywanie
elektronarzgdzi wydzielajacych w czasie pracy energie cieplna (np. szlifierka katowa).

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow powinien odbywaé si¢ w sposob
zapewniajacy zachowanie ich dobrego stanu technicznego. Zatadunek 1 wyladunek wyrobow w
jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ systemem mechanicznym,
wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy. Warunki przechowywania i
transportu pap zgrzewalnych nalezy stosowac zgodnie z instrukcja firmowa opracowang przez
producenta pap. Materiaty powinny by¢ skladowane starannie na suchym podktadzie,
pomieszczeniach krytych 1 zamknigtych. Na stanowisku roboczym odkrytym materiaty te nalezy
uktada¢ na podktadzie z desek lub ptyt betonowych i1 przykrywac¢ szczelnie folig. Rolki papy
nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chroniacych pape przed zawilgoceniem,
dzialaniem promieni stonecznych i z dala od grzejnikow. Rolki nalezy ustawia¢ w stosy w pozycji
stojacej w jednej warstwie. Transport materialow izolacyjnych nalezy wykonywaé zgodnie z
wymogami aktualnej normy. Srodki transportu powinny by¢ zabezpieczaé zatadowane wyroby




przed wplywami atmosferycznymi. Materialy powinny by¢ pakowane, przechowywane i
transportowane w sposob wskazany w normach panstwowych lub §wiadectwach ITB.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne dla podlozy

Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN- 80/B-10240,
w przypadku za$ podlozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach
technicznych. Powierzchnia podtoza powinna by¢ réwna, przeswit pomiedzy powierzchnia
podloza a tatg kontrolng o dtugosci 2 m nie moze by¢ wigkszy niz 5 mm. Krawedzie, naroza oraz
styki podioza z pionowymi plaszczyznami elementow ponad dachowych nalezy zaokragli¢
lukiem o promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub zlagodzi¢ za pomoca odkosu albo listwy 0
przekroju trojkatnym. Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajacymi ponad
dach nalezy od strony kalenicy wykona¢ odboje o gornej krawedzi nachylonej przeciwnie do
spadku potaci dachowe;.

Pokrycie z pap asfaltowych zgrzewalnych

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w sposob i zgodnie z wymaganiami podanymi w
normie PN-80/B 10240, z tym ze:

Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ pomiarow fragmentéw potaci objetych naprawa
celem precyzyjnego roztozenia poszczegolnych pasow na potaci dachowej.

Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatow Prace z uzyciem
pap asfaltowych zgrzewalnych modyfikowanych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej
niz 0 st.C; nie nalezy wykonywac¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej
oblodzenia, podczas opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze;

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki beda
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C ) i wynoszone na dach bezposrednio
przed zgrzaniem.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia,
podczas opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze. Zasadnicza operacja zgrzewania
polega na rozgrzaniu palnikiem podioza oraz spodniej warstwy papy az do momentu
zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rownomiernym rozwijaniem rolki.
Wykonywanie obrobek dachowych z pap zgrzewalnych

Do wykonania obrobek katowych $cianek attykowych i kominow nalezy stosowaé wylacznie
papy asfaltowe modyfikowane zgrzewalne, na osnowie z wiokniny poliestrowej, w uktadzie
dwuwarstwowym;

W katowych narozach zastosowa¢ kliny dachowe o przekroju trojkatnym 10x10 cm, z welny
mineralnej, laminowanych papa; Przy oknach potaciowych zastosowaé kliny o przekroju
trojkatnych 5x5 cm ze wzgledu na wysokos¢ ramy okna.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac :

Kontrola i ocena jakos$ci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji.

7. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji Techniczne;j.
Odbior robot pokrywezych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow czesciowych.
Badania w czasie odbioru czgsciowego nalezy przeprowadzac dla tych robot, do ktorych dostep
pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbior czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

-podtoza,

-jakosci zastosowanych materiatow,

-doktadnos$ci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,

-doktadnos$ci wykonania obrobek blacharskich i ich polaczenia z pokryciem.



Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.PODSTAWA PEATNOSCI
Podstawe do ptatnosci okreslaja zapisy umowy.

9. PRZEPSY ZWIAZANE

Normy.

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych.
PN-69/B-10260 lIzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej
ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
Inne dokumenty i instrukcje.

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. tekst jednolity Dz. U. Nr 207
po0z.2016 z 2003 roku z pozniejszymi zmianami.

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz.
881 z dnia 30 kwietnia 2004 r.)



