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Przebudowa budynku gospodarczego wraz z rozbiérka istniejagcego komina oraz budowa wiaty wraz
z zagospodarowaniem terenu i infrastrukturg techniczna

1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych realizowanych w obrebie placu budowy dla realizaciji
zamierzenia inwestycyjnego pn. :

Przebudowa budynku gospodarczego wraz z rozbiérka istniejgcego komina oraz budowa wiaty
wraz z zagospodarowaniem terenu i infrastrukturg techniczng w Luboradowie

INWESTOR : AKADEMIA SZTUK PIEKNYCH im. Eugeniusza Gepperta pl. Polski % ;
50-156 Wroctaw

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych roboét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych
istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu stalowych
konstrukcji dachowych budynkdéw.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie
robot zwigzanych z:

— wykonaniem i montazem konstrukcji stalowych — schody stalowe na stupach

— kontrola jakosci robét i materiatéw.

Zakres roboét obejmuje elementy konstrukcyjne oraz wzmocnienia konstrukcji wiezby dachowej

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w SST 00.00 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdélne”, a takze podanymi ponizej:

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczagce
rob6t podano w SST -00.00 Kod CPV 45000000-7.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST -00.00 Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.1 Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3S; St3SX; St3SY  PN-EN
10025:2002

(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998

Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:

do 140 mm - 3 do 13 m; powyzej 140 mm - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dI
dtugosci do 6,0 m; do 100 mm dla dtugosci wiekszej.

Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

(2) Ceownikiwg PN-EN 10279:2003

Ceowniki dostarczane sa o dtugosciach:

do 80 mm - 3 do 12 m; 80 do 140 - 3-13 m powyzej 140 mm- 3 do 15 m
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z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;

do 100 mm dla dtugosci wiekszej.

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Kantowniki dostarczane sa o dtugosciach:

do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do
100 mm dla dtugosci wigkszej. Krzywizna ramion nie powinna przekraczac¢ | mm/m.

(4) Blachy

a) Blachy ryflowane wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm .

Zakres grubosci Zalecane formaty mm
mm
5-12 1000x2000 1250x2500 1250x5000 | 1500X3000
1000x4000
1000x6000
powyzej 12 1000X2000 1250x2500 1500x3000
1500X6000 1500x6000
1750x3500

szerokosciach 160-700 mm i diugosciach: dla grubosci do 6 mm - 6,0 m dla grubosci 8-25
mm - do 14,0 m z odchytka do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy b) Blachy grube wg PN-80/H-9220G

Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy

Uwaga: do produkcji elementdw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca

sie stosowanie blach grubych.

2.1.2. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-
EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i
naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne jezeli:

* umieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek

* nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm . 0,7 mm dla walcéwki o grubo$ci
wiekszej.

2.1.4. Odbidr stali na budowie powinien  dokonany na podstawie atestu, w ktéry po-winien byc
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac¢:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdébki cieplnej

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych,

2.1.3. Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwoérni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

Jako fgczniki wystepujg: potgczenia spawane oraz potgczenia na sruby.

2.2. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146wg PN-91/M-69430.

Zastepczo mozna stosowacé elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
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Elektrody powinny miec¢:

- zaswiadczenie jakosci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm
i wymaganiami producenta.

2.3. Sruby

Do konstrukgji stalowych stosuje sie:

(1) $ruby z lobem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy: dla $rednic 8-16
mm 4.8-11 ; dla $rednic powyzej 16 mm - 5.6-ll

* stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

* tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

* wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997

(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034;2002

* wikasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - czesciowo zast. PN-EN
20898-2:1998

(4) podkiadki okragte zgrubne wg PN-1SO 7091:2003

(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie tgczniki winny byé cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na
gtéwkach.

2.4 Powloki malarskie antykorozyjne wykonac¢ zgodnie ze specyfikacjg producenta.

Materiaty malarskie do zabezpieczenh przeciwkorozyjnych
W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:
- farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
- farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81921:2004,
- farby olejne i alkidowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
- farby chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81910:2002,
- emalie chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81608:1998,
- farby poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

2.5 Sktadowanie materiatéw i konstrukgciji

(1) Konstrukcje i materialny dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciaggarek lub wciggnikow.

Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem.

Elementy uktadaé w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania.

Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwoéci sktadowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu skladowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac
i uktadaé na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢ powstate w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia samej konstrukciji jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe skltadowaé w tym samym potozeniu.
(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

(3) Laczniki (sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST-00.00 Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.1 Sprzet do transportu i montazu konstrukgcji
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Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogélnym.

W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: zurawie ,podnosniki , aparaty bezpieczenstwa
powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczna gwarancje i instrukcje obstugi.

Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo osolony zebatych i pasowych
urzgdzen mechanicznych.

Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone.
Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

* Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z techno-logia
spawania i dokumentacja konstrukcyjna.
* Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%,
* Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
* Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:
- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno byé urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacjg
i powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST- 00.00 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

Materiaty i elementy powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w
sposob zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen lub zniszczen

oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Sposob sktadowania wg p-ktu 2.3.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikéw i
innych urzadzen.

Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST 00.00 Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogoélne” pkt 5.

5.1 Organizacja rob6t

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna przy udziale Srodkéw , ktére
zapewnia osiggniecie projektowanej wytrzymatosci , uktadu geometrycznego wymiaréw konstrukciji.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty montazowe konstrukc;ji .
5.2 Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw

i rozpryskéw metalu po cieciu.

Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.3. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pekniecia

5.4. Sktadanie zespotow
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Czesci do skladania powinny byé czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w
miejscach, ktére po montazu beda niedostepne .

5.4.1. Pofgczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegltymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z
rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym
okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyitki przyjmuije sie
wedtug wiasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach
stosowac nie wieksza od | ,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie
grubosé mniejsza: o dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny.

Niedopuszczalne sa pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagana technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetiajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierna ospowatosé, braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez szlifowanie spoin i ponowne
ich wykonanie.

5.4.2. Pofaczenia na $ruby

- dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowaé mozliwie najmniejsza liczbe
podkfadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie po-winien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak na dwa
zZwoje.

- nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do tgczonych
powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryé
warstwa smaru.

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.5 Montaz konstrukgcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna i przy udziale $rodkéw, ktére
zapewnia osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw
konstrukciji.

Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci
elementoéw uprzednio zmontowanych.

Potgczenia wykonywaé wg punktu 5.4. Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.4.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST- 00.00Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne”
pkt 6.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

6.1 Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.

6.2 Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzglagdem:

- jakosci materialéw, spoin, otwordéw na Sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
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- jakosci powlok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

7.0BMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST-00.00 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdélne” pkt 8
8.1 Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i SST oraz pisemnymi
poleceniami Inspektora nadzoru.

8.2 Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Podstawa odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sa:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o0 wykonaniu robét
zgodnie z dokumentacja projektowa i SST,

- sprawdzenie atestéw na wbudowane materiaty i elementy gotowe

8.3 Odbidér koncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakorczenia robét montazowych elementéw gotowych .

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu:

— zgodnosci wykonania konstrukcji z dokumentacja projektowa,

— zgodnosci z dokumentacja projektowa liczby elementéw i zgodnosci w poszczegdlnych
przekrojach,

— rozstawu elementéw

— prawidiowosci wykonania i ich ilosci

— prawidtowosci wykonania potgczen

Do odbioru rob6t maja zastosowanie postanowienia zawarte w SST 00 Kod CPV 45000000-7
+~Wymagania ogdlne” pkt 8.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ustalenia ogo6lne

Warunki zwigzane z ptatno$cig regulujg zapisy umowy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

. PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali

. PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali

. PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

. PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

. PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

. PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

. PN-91/H-93407 Dwuteowniki walcowane na gorgco.

10. PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe rownolegtoscienne IPE walcowane na gorgco. Wymiary.

11. PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.

12. PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

13. PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

14 PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Wymiary.
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